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Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci UE
na potrzeby Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Jako firma:
ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 21
89415 Lauingen,

oswiadczamy, ze urzadzenia , ErgoPack 700, 700E, 713E, 726E, 745E”, ktérych dotyczy
niniejsza deklaracja, spetniajg odpowiednie wymogi oraz przepisy bezpieczeristwa
z uwagi na ich zatozenia, typ konstrukcji i serie wprowadzong na rynek.

Niniejsza deklaracja traci swojg waznos$¢ w przypadku wprowadzenia zmian
w urzadzeniach bez naszej zgody.

Odnosne

dyrektywy KE: Dyrektywa KE (2006/42/WE)
Wytyczne KE dotyczgce zgodnosci elektromagnetycznej
(2014/30/EV)

Zgodnos¢ z normami EN12100: 2010
EN415-8: 2008
EN 61000-6-2:2005
EN 55011: 2018-05
EN 60 204-1: 2006

Numer seryjny wigzarki: 0319XXXX/9000
Rok produkgji: 2019

Lauingen, 3ego Maja 2018

Andreas Kimmerle
Dyrektor Zarzadzajgcy

Osoba upowazniona do publikacji stosownej dokumentacji technicznej:
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-Schleyer-Str. 21

89415 Lauingen
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Declaration of conformity

UK Declaration of Conformity

ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 21
89415 Lauingen, Germany

We hereby declare that the strapping systems "ErgoPack 700, 700E, 713E, 726E, 745E",

to which this declaration refers, comply with the respective relevant and basic health and
safety requirements of the United Kingdom directives because of their concept, type of
construction and the strapping systems we have brought on to the market. This declaration
loses its validity if a change is made to the system without our permission.

Respective
EC directives:

Applied standards

Since strapping system:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(UK SI 2008 No. 1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(UK SI 2016 No. 1091)

BS EN ISO 12100: 2010
BS EN 415-1: 2014
BS EN 415-8: 2008
BS EN 61000-6-2:2005
BS EN 55011: 2016

EP1015XXXX

Since year of manufacture: 2022

Lauingen, 5th of April, 2022

ppa.|fadheno Hee

Karlheinz Arker

Technical Director

Authorised representative for publishing technical documentation:

ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21
89415 Lauingen
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Zakres obowigzywania instrukcji

e Obstuga urzadzen zostata przedstawiona w niniejszej instrukcji
na przyktadzie urzgdzenia ErgoPack 726E.

e W przypadku urzgdzenia ErgoPack 700 wszystkie punkty
niniejszej instrukcji dotyczace obstugi zgrzewarki oraz modutu
sterowania napedu, a takze dotyczace tadowarki i wymiennych
akumulatoréw nie znajdujg zastosowania. Ponadto, wszystkie
punkty, w ktdrych opisano obstuge lancy taiicuchowej za
pomocg joysticka nie dotyczg urzadzenia ErgoPack 700, w
ktorego przypadku nalezy zastosowac dzwignie reczng.

e Wszystkie punkty niniejszej instrukcji opisujgce obstuge
zgrzewarki nie odnoszg sie do urzadzenia ErgoPack 700E.

PL



Niniejsza instrukcja dotyczy nastepujacych modeli:

ErgoPack 700
Wigzarka z napedem recznym za pomoca korby, bez zgrzewarki

ErgoPack 700E
Wigzarka z napedem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za
pomocg joysticka, bez zgrzewarki

ErgoPack 713E

Wigzarka z napedem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za
pomocy joysticka, ze zgrzewarkga tasmy o szerokosci 9-13 mm

i maksymalnej sile napiecia 1200N

ErgoPack 726E

Wigzarka z napedem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za
pomocg joysticka, ze zgrzewarka tasmy o szerokosci 12-16 mm

i maksymalnej sile napiecia 2500N

ErgoPack 745E

Wigzarka z napedem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za
pomocg joysticka, ze zgrzewarka tasmy o szerokosci 15-19 mm

i maksymalnej sile napiecia 4500N
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1. Dane techniczne

1.1 Wigzarka

Waga:

ErgoPack 700 64,4 kg

ErgoPack 700E (z akumulatorem) 88,1 kg

ErgoPack 713E (z akumulatorem) 92,1kg

ErgoPack 726E/745E (z akumulatorem) 92,9 kg

Wymiary (wszystkie modele) Dfugos¢ 630 mm

Szeroko$¢ 770 mm
Wysokos¢ 1200 mm
Maksymalna predkosc lancy

Tryb A, wigzanie

Wysuwanie - poziomo: 40 m/min
Wysuwanie - pionowo: 60 m/min
Cofanie - pionowo: 44 m/min
Cofanie - poziomo: 54 m/min

Tryb B: ustawienia / wprowadzanie tasmy

Wysuwanie 20 m/min
Cofanie 16 m/min
Maksymalna sita wypychajaca lance: 310N

Pomiar poziomu hatasu (A)
Poziom hatasu L 79 dB (A)
(EN I1SO 11202)



1.2 Zgrzewarka

Waga:
(wraz z przewodem spiralnym)

Wymiary

Napiecie tasmy
713E
726E
745E

Predkos¢ wigzania

Zgrzewanie

3,8-14,3 kg

Dtugo$¢ 335 mm
Szerokos¢ 140 mm
Wysokos¢ 180 mm

150-1200 N
400 - 2500 N
400 -4500 N

290 mm/s (713E)
220 mm/s (726E)
120 mm/s (745E)

Zgrzewanie tarciowe

Pomiar poziomu hatasu (A)

Poziom hatasu
(EN ISO 11202)

713E Lo,
726E Lo,
745E L

pa

(EN 60745-1/2:2009)

79 dB (A) L paeq 77 dB (A)
78 dB (A) L paeq 82 dB (A)
79 dB (A) L paeq 81 dB (A)

Pomiar drgan na uchwycie, srednio

(EN 60745 -1/2:2009)

713E L waeq
726E L waeq
745E L waeq

Doktadnos¢ pomiaru
713E
726E
745E

88 dB (A)
93 dB (A)
92 dB (A)

3,0 dB (A)
3,0 dB (A)
3,0 dB (A)
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Wibracja reki
(EN 60745-1/2:2009)

713E a 2,4 ms?
726E a 2,4 ms?
745E a2,3ms?

Doktadnos¢ pomiaru

713E 1,5 ms
726E 1,5 ms?
745E 1,5 ms?

Tasma spinajaca

Rodzaj tasmy
Polipropylenowa (PP)
Poliestrowa (PET)

Szerokos¢ tasmy
713E, w zakresach 9-10mm
12-13 mm
726E, w zakresach 12 -13 mm
15-16 mm
745E, w zakresach 15-16 mm
18 -19 mm
Grubosc tasmy
713E 0,40 — 0,80 mm (PET)
0,50 -0,80 mm (PP)
726E 0,50 - 1,00 mm (PET/PP)
745E 0,80 - 1,30 mm (PET/PP)



1.3 Akumulator i fadowarka

tadowarka

Akumulator
Waga:

Czas tadowania:

Zakres temperatur
stosowania:

Liczba wigzan:

Zywotnosé:

3 proces tadowania

Napiecie zasilajgce: 100-240 VAC 50/60Hz max.1,2A
Napiecie wyjsciowe: 2x 12V DC/2A

Maksymalna moc catkowita 60W

24V otowiowy
12,3 kg

ok. 8 godzin

5°C-40°C
150 do 400 w ramach jednego dotadowania w
zaleznosci od wymiardow palety, napiecia tasmy

i stanu urzadzenia

okoto 300-500 dotadowan
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2. Informacje ogdlne

Niniejsza instrukcja zawiera informacje oraz wskazéwki, ktére pomogg
uzytkownikowi zrozumie¢ zasade dziatania oraz poprawnie obstugiwaé
urzadzenie. Instrukcja zawiera istotne wskazowki dotyczace bezpiecznej,
wiasciwej i oszczednej obstugi urzadzenia.

Stosowanie sie do zalecen zawartych w niniejszej instrukcji pomoze unikngé
niebezpieczenstwa, zmniejszy czas przestojow i napraw oraz zwiekszy
niezawodnos$¢ i zywotnos¢ urzadzenia.

Instrukcje obstugi nalezy umiesci¢ w miejscu uzytkowania urzgdzenia.
Personel obstugujacy urzagdzenie musi zapoznac sie z instrukcja, zrozumieé
zasade dziatania urzadzenia i stosowa€ sie do wytycznych zawartych w
niniejszym dokumencie.

W celu zapewnienia bezpiecznej i wfasciwej obstugi urzadzen nalezy
stosowaé sie do zasad przewidzianych w niniejszej instrukcji obstugi,
przepisOw obowigzujagcych w danym kraju oraz przestrzega¢ ogolnie
przyjetych zasad i norm dotyczgcych bezpieczenstwa.
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Oznaczenie znakow awaryjnych, postepowanie

Ostrzezenie
A Oznacza zagrozenie o umiarkowanym ryzyku.
Nieprzestrzeganie spowoduje Smier¢ lub powazne zranienia.

Ostroznos¢

& Oznacza zagrozenie z niewielkim ryzykiem.
Nieprzestrzeganie moze spowodowa ¢ niewielkie lub
umiarkowane zranienia.

n Wskazéwka
Zaznacza sytuacje, ktorg nalezy wzig¢ pod uwage.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia materiatu lub
stabych wynikow pracy.

Oznakuje wazne, dodatkowe informacje.

L S
I-\. .

2.1 Uwagi dotyczace ochrony srodowiska

Urzadzenie zostato wyprodukowane przy uzyciu materiatdéw oraz substancji
chemicznych bezpiecznych dla zdrowia.

W przypadku utylizacji urzadzenia nalezy stosowac sie do obowigzujgcych
przepisdow prawnych. Nalezy wymontowac czesci elektryczne tak, aby czesci
mechaniczne, elektromechaniczne

i elektroniczne mogty zostac¢ zutylizowane oddzielnie.

Autoryzowany przedstawiciel oferuje jedynie akumulatory podlegajace
utylizacji.

- Nie otwieraj akumulatora.

- Nie wyrzucaj zuzytego akumulatora na $mietnik, do ognia ani wody.

-12-



3. Zasady bezpieczenstwa pracy

Badz poinformowany!

Przed uzyciem urzadzenia doktadnie i ze zrozumieniem
przeczytaj instrukcje obstugi. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
i naprawiane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Zatoz kask ochronny!

Do wigzania palet o wysokosci powyzej 1,20 m zatdz kask
ochronny.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego moze by¢ zniesiony jesli
operator zostat pouczony o niebezpieczenstwie zranienia przez
opadajacy lance taricuchowa. Ta instrukcja musi byé
udokumentowana w formie pisemne;.

Stosuj Srodki ochrony osobiste;j!
Podczas pracy zabezpiecz oczy i rece
(zatdz rekawice zabezpieczajace przed
skaleczeniem), zatéz obuwie ochronne.

Uwaga: Wigzka laserowal!
Bezposredni kontakt oczu z promieniem lasera lub wigzkg odbitg
moze powodowac trwate uszkodzenie wzroku. Nie wolno patrzec

bezposrednio na wigzke lasera.

Kategoria lasera: 2 Moc: 10 mW
DIN EN 60825-1:2015-07 Dtugosc¢ fali: 635 nm

Ostrzezenie:

A Napinanie lub wigzanie paska, niebezpieczenstwo zakleszczenia
i zmiazdzenia. Nie ktadzZ rgk ani innych czesci ciata miedzy tasma
a pakowanymi towarami podczas procesu wigzania. Upewnij
sie, ze w strefie niebezpiecznej nie ma innych osob.
Do awaryjnego zatrzymania w przypadku niebezpieczenstwa
(uwieziona osoba):
* Aby zwolnié napiecie (przed spawaniem), otwdrz dzwignie

kotyskowa.

* Po spawaniu nalezy obcig¢ pasek odpowiednim narzedziem

(obcinaczem tasmy)
-13- PL



Ostrzezenie:
Nastepujace zagrozenia mogg spowodowac powazne obrazenia:

Pekniecie paska, ryzyko obrazen
Naprezony pasek moze sie ztamac i zgrac. Nie stdj w jedne;j linii z
paskiem i uzywaj okulary ochronne.

Pasek konczy sie zatrzaskiwaniem, ryzyko obrazen
Podczas ciecia paska trzymaj gorng czes$é i stdj obok. Nie stoj w
jednej linii z paskiem i uzywaj okulary ochronne.

Lanca taiicuchowa, ryzyko potkniecia
Podczas parkowania systemu Lanca fancuchowa musi znajdowac

sie w wnetrzu. Mechanyzm prowadzacy nie moze wystawac.

Odpady paska, ryzyko potkniecia
Upewnij sie, ze wszelkie odpady paska, ktore wydajg sie sg szybko
usuniete z podtogi.

Zgrzewarka i lanca tafnicuchowa, ryzyko zmiazdzenia
Nie wktadaj palcdw w obszar kota naprezajgcego gtowicy
uszczelniajacej i do lancy tancuchowe;.

Cofajancy mechanizm prowadzacy, ryzyko zmiazdzenia
Zwtaszcza wokot catego otoczenia cofajgcych sie mechanyzmu
prowadzgcego istnieje ryzyko zgniecenia.

Niebezpieczne miejsce, ryzyko zmiazdzenia i ryzyko obrazen
Przed kazdym cyklem spinania upewnij sie, ze w strefie
niebezpiecznej nie ma nikogo (szczegdlnie w obszarze lancy
taricuchowej) i nikt nie moze wejs¢ do tego obszaru, szczegdlnie w
przypadku ograniczonego lub ztego widocznego obszaru, po
przeciwnej stronie palety (widok uzytkownikéw). Podczas
wigzania nie moze byc¢ zadnych ragk ani czesci ciata miedzy paskiem
a towarami.

Zrédlo zasilania, ryzyko obrazen

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub naprawczych:
Ustaw wytacznik gtéwny w pozycji "0" i odtgcz kabel od
akumulatora.

Obszary niebezpieczne, ryzyko wybuchu
System nie moze byé uzywany w obszarach o atmosferze
wybuchowej.
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A Ostrzezenie:
Nastepujace zagrozenia mogg spowodowac powazne obrazenia:

Lanca tancuchowa, ryzyko zranienia
Po przesunieciu sie lancy tancuchowej po przeciwnej stronie
palety, ona spada z wtasnym ciezarem w kierunku uzytkownika.

Uzywana bez uwagi, Lanca fancuchowa moze spas¢ na gtowe
uzytkownika i spowodowac obrazenia. Podczas korzystania z
urzadzenia nalezy uwazac i koncentrowac sie, aby ztapa¢ lance
tancuchowa , kiedy sie przewrdci.

Luzne i spadajgce towary
Sprawdz spoine. Nigdy nie transportuj ani nie przemieszczaj
przyczepionego towaru z niewfasciwym spawem.

& Ostroznos¢
Nastepujgce zagrozenia mogg skutkowaé drobnymi lub
umiarkowanymi obrazeniami

Rolka tasmy, ryzyko zranienia
Jesli rolka tasmy ma 20 kg lub jest ciezsza, 2 osoby musz3 jg
podniesé .

Ryzyko przechylania

W miare mozliwosci tasmy paletowe powinny by¢ uktadane w
obszarach o réwnej powierzchni. Podczas uzywania maschyny na
pochytych powierzchniach, po ustawieniu i przed spinaniem,
hamulce kétek kotkowych po stronie paska systemu muszg byé
zablokowane.

Wskazowka :
Uniknij uszkodzen:

Uszkodzenia wody
Do czyszczenia nie uzywaj wody ani pary.

Ogledziny
Przed pierwszym uzyciem systemu nalezy przeprowadzi¢ inspekcje
wizualna.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych ErgoPack!
Gwarancja i sprawnosc stajg sie niewazne, jesli sg uzywane inne
czesci.

-15-



Obstuga zgodna w wymogami
Urzadzenie jest przeznaczone do wigzania palet. Zostato zaprojektowane
i skonstruowane do bezpiecznej obstugi podczas wigzania.

Urzadzenie przeznaczone jest do wigzania wytacznie za pomocg tasm
z tworzywa (PP lub PET). Wigzanie za pomocy tasmy stalowej nie jest
mozliwe.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do spinania otwartych opakowan
Z Zywnoscia.

Ustawiona sita napiecia musi by¢ dostosowana do towaru, ktéry ma zostac
zwigzany. Konstrukcja urzadzenia nie uwzglednia ryzyka spowodowanego
uszkodzeniem towaru lub jego opakowania.

3.1 Wymogi bezpieczenstwa dotyczace
akumulatora i fadowarki

e Przed kaizdym wuzyciem sprawdz wtyczke i przewdd zasilajacy.
W przypadku uszkodzenia powinny one zosta¢ wymienione przez osobe
do tego uprawniona.

e Nie uzywaj akumulatoréw innych producentéw. Uzywaj wytgcznie
oryginalnych czesci zamiennych.

e Gniazdo zasilania akumulatora powinno by¢ wolne od zanieczyszczen
i brudu.

e Zabezpiecz fadowarke przed dziataniem wilgoci. tadowarka moze
pracowaé wytgcznie w suchych pomieszczeniach.

e Nie otwieraj akumulatora i zabezpiecz go przed wstrzgsami, dziataniem
ciepta i ognia - niebezpieczenstwo wybuchu!

® Przechowuj akumulator w suchym, zabezpieczconym przed niskimi
temperaturami pomieszczeniu. Temperatura otoczenia nie moze
przekracza¢ 50°C i by¢ nizsza niz -5°C.

e Uszkodzony akumulator nie nadaje sie do ponownego uzycia.

-16- PL



Rys. 1

Rys. 2

Rys. 3

Modut sterowania z napedem
Obcinarka tasmy
Hamulec tasmy

Rys. 4

Zgrzewarka

Odsuwane okienko z wtgcznikiem
bezpieczenstwa

Stacja dokujaca zgrzewarki z
amortyzatorem

Obudowa akumulatora

-17-
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4.2 Panel sterowania wigzarki

Joystick do sterowania lancg tancuchowg z kontrolg
predkosci.
Kontrolka LED
State swiatto zielone = akumulator w petni natadowany
State swiatto
zielone + z6tte = akumulator wkrotce roztaduje sie
state Swiatto z6fte = akumulator roztadowany,

sterowanie wytacza sie
(Sterowanie wytaczy sie przy napieciu
akumulatora < 23,7V)
Migajace swiatto zielone + z6tte = tryb wczytywania
Migajace swiatto zielone lub zétte = tryb ustawien
Szybko migajace Swiatto czerwone = otwarte okienko
Przetacznik trybu pracy: A =tryb wigzania

B = tryb ustawien

Gtéwny wiacznik “zasilanie 1/0”

Rys. 5

4.3 Panel obstugi zgrzewarki

2 3

i: ! , 1 klawiatura ,,Ulubione"
1% { ‘ . . n
B o | 2 kl tura,,C
‘ o T ” aw!a ura ,Czas spawania
- | 6 " \( MA‘ N_ﬂ 3 klawiatura ,Tryb pracy"
@ SEMI 4 klawiatura "Plus & Blokada klawiatury"
AUTO 5 klawiatura "Sita napiecia"
e P

Y ) N ——
BRI 6 klawiatura "Minus & Migkkie napigcie"

w DY ¢ Qv d Y o . . “
SOFT 8 8 8 8 & a pokaz,,Symbole informacyjne
m— + b Status indikator “Napiecie/Spawanie”
a4l LS Nlbsﬁ 2 aJ ¢ pokaz ,Wiadomosci"
— t — g
b 5 4

3
- Proces spawania zostat zakoriczony, narzedzie mozna usungé.

Btad aplikacji: tymczasowy btgd systemowy, moze by¢ usuniety przez
operatora

Btad narzedzia: statyczny btad systemu, poprawiania error. Jak btad nie
moze zosta¢ naprawiony -> Service ErgoPack

-18- PL



4.4 Wyswietlacz tadowarki ,,Dual-Charger”

Bateria zbudowana jest z dwdch akumulatoréw 12V pofgczonych szeregowo.

tadowarka Dual- Charger taduje kazdy z akumulatoréw osobno.

tadowarka Dual — Charger posiada dwie diody LED, po jednej dla kazdego
akumulatora 12V (Output | i Output Il), wskazujace stan kazdego z
akumulatoréw.

Dioda LED swieci na:
ZOtTO = tadowanie baterii. Nie usuwaj baterii z tadowarki!

ZIELONO = Bateria w petni natadowana,
tadowarka przetgcza sie w tryb uspienia

Uwaga: Bateria jest w petni natadowana, jesli obie diody LED Swiecg na
ZIELONO!

Diody LED

1
ErgoPack

Dual 3-step charger

Output I

Rys. 7
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5. Uruchomienie

“ Wskazéwka!

Przed pierwszym uzyciem systemu nalezy sprawdzi¢, czy nie ma widocznych
uszkodzen.

5.1 tadowarka akumulatora

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej.

tadowarka jest przystosowana wytgcznie do tadowania dostarczonego
akumulatora otowiowego 24V.

5.2 tadowanie akumulatora

1.) Podtacz tadowarke do zasilania
2.) Zdejmij pokrywe akumulatora
(poprzez pociggniecie za uchwyty jak pokazano ponizej)

[iﬂfaﬂmﬂ

e oW

Rys. 8
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3.) Przekre¢ czerwony pierscien (12) wtyczki (13) akumulatora (7)
w lewo.
4.) Odtacz wtyczke (13) od akumulatora i wiéz w otwér obudowy

powyzej.
13

12

Rys. 9

Ostrzezenie!
A Akumulator faduje tylko za pomocg podwadjnej 3-stopniowej
tadowarki ErgoPack przez niebieskie gniazdo!

5.) Wtéz wtyczke tadowarki (14) w niebieskie gniazdo baterii ustawiajac ja
w pozycji jak na Rys.10b (lewy dolny rég).
Nastepnie obro¢ wtyczke o 45° zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
jak na Rys. 10c, az do momentu kiedy ustyszysz zatrzasniecie.
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6.) Aby wypiac¢ niebieskg wtyczke
po zakonczeniu tadowania:
a) pociagnij srebrng blokade (15) do tytu
b) obré¢ wtyczke w lewo o 45°
c) wyjmij wtyczke

Wskazowka!

“ Czas tadowania wynosi okoto 8 godzin. Bateria nie jest w petni
natadowana dopdki obie diody LED na tadowarce nie swiecg na

zielono!

Bateria tadowana jest maksymalnym pradem, jesli jej temperatura podczas
tadowania wynosi 5 - 40°C.
Unika¢ tadowania baterii w temperaturach ponizej 0°C.

Najwiekszg zywotnos¢ baterii mozna osiggnac jesli bateria tadowana jest
codziennie i nie dopuszcza sie do catkowitego jej roztadowywania

(na panelu sterowania swieci sie tylko zétta dioda LED).

Podczas tadowania bateria zawsze powinna znajdowac sie w pozycji poziomej
(pokrywa do géry, nigdy pionowo)

Rys. 11
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a) Zmiana szerokosci tasmy z 12-13 mm na 15-16 mm

6. Obstuga

6.1 Ustawianie szerokosci tasmy na zgrzewarce

Zgrzewarka przystosowana jest do réznych szerokosci tasmy:

ErgoPack 713E: 9-10 mm lub 12-13 mm
ErgoPack 726E: 12-13 mm lub 15-16 mm
ErgoPack 745E: 15-16 mm lub 18-19 mm

Zmiana ustawienia szerokosci tasmy zostata omowiona na przyktadzie
modelu 726E. Zmiana ustawienia szerokosci tasmy w modelu 713E z 9-10 mm
na 12-13 mm oraz w modelu 745E z 15-16 mm na 18-19 mm wykonuje sie
analogicznie

Wytacz system

Wykrec trzy cylindryczne Sruby Torx (6). Podnie$ dzwignie kotyskowg w
strone uchwytu, odkre¢ srube cylindrowg Torx (7) i zdejmi ogranicznik
13 mm tasmy (1/2 ") (8).

Zdejmij pokrywe boczng (5).

Zdemontuj przeciwnakretke Torx (2) i prowadnicg przednig 13 mm (1). e
Zdemontuj przeciwnakretke Torx (4) i prowadnica przednig 13 mm (3). ="

Odkrec srube z tbem stozkowym (10) i prowadnik tasmy 13 mm (9). n - %
Zatozy¢ pokrywe boczng (5) i zabezpiec srube z sSrodkiem Loctite 222. 7 T ‘ T 4
Zamontuj ogranicznik 16 mm tasmy (8). 1’ ,'; "'3
2
Rys. 12

b) Zmiana szerokosci tasmy z 15-16 mm na 12-13 mm

Wytacz system

Odkrec trzy $ruby z tbem cylindrcznym (6). Podnie$ dZzwignie
kotyskowg w strone uchwytu, odkreé srube z tbem cylindrcznym
(7) i prowadnik tasmy 16 mm (5/8 ") (8).
Zdejmij pokrywe boczng (5).

Zamontuj ogranicznik 13 mm (1) i zabezpiecz $rube z $rodkiem /7
Loctite 222. ‘
Dopasuj prowadnk 13 mm ta(3) i zabezpiecz $rube z
Srodkiem Loctite 222).

Dopasuj prowadnik 13 mm tasmy (9) i zabezpiecz $rube z
srodkiem Loctite 222.

Zatozy¢ pokrywe boczng (5) i zabezpiec Srube z srodkiem Loctite
222. Zamontuj tylny ogranicznik 13mm tasmy (8).
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6.2 Uruchomienie modutu sterowania
Krok 1.

- Nataduj akumulator zgodnie z procedurg opisang w punkcie 5.2.
- W1t6z wtyczke (13) przewodu zasilajgcego do akumulatora (7),
a nastepnie zablokuj jg, przekrecajgc czerwony pierscien (12) w prawo.
- Zamknij obudowe baterii.
- Gtéwny witgcznik (11) przekre¢ w prawo do pozycji tryb pracy ,,1“

- Ustaw przetacznik trybu pacy (10) w pozycji tryb , A“

Rys. 14 Rys. 15

7 11 10 3

Krok 2.

Migajg dwie kontrolki LED (zielona i z6tta). Modut sterowania znajduje sie w
trybie wczytywania.

Teraz nalezy przesungé joystick (8) catkowicie do pozycji ,wysun”
lub ,cofnij” i przytrzymaé go az do momentu zaswiecenia sie zielonej
kontrolki LED (jesli zaswiecg sie kontrolki zielona i zétto oznacza to,
ze bateria nie jest w pefni natadowana ale mozna kontynuowac).
Modut sterowania jest gotowy do pracy.

Po dwodch sekundach zapala sie wyswietlacz. Zgrzewarka réwniez jest
gotowa do pracy.
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6.3 Ustawianie zakresu napiecia tasmy na
zgrzewarce

Zgrzewarka posiada dwa zakresy napiecia tasmy:

NORMALNE = 400 - 1200N (713E); 900 — 2500N (726E); 1300 — 4500N
(745E), standardowy, tasma PET.

LEKKIE = 150 — 750N (713E); 400 — 1360N (726E) ; 400 — 1600N
(745E), lekkie napiecie, taSma PP

Nacisnij krétko przycisk funkcyjny (1). s

Tryb LEKKIE napiecia jest dezaktywowany, gdy ! —4— E Il
Wyswietlacz "SOFT" (2) zmienia pozycje i jest o
pokazany jak na rysunku. 2 :' N

Nacisnij krétko przycisk funkcyjny "Soft" (1).

Tryb lekkiego napiecie jest aktywowany, gdy 4 pE—
wskaznik "SOFT" (3) zmienia pozycje i 3—+80FT (S
jest pogrubiany. Wyswietlana sita naciggu jest I '- '-'
zmniejszona odpowiednio. Po lewej pod napieciem 4 N
pojawia sie réwniez "S" (4). -

ﬂ Wazne!
Podczas zastosowania LEKKIEGO napiecia tasmy wystepuje
powolny rozruch kola napinajgcego, zapobiegajgcy nadmiernemu
zabrudzenia tasma PP. Podczas pracy z tasmg PP zawsze uzywaj
trybu LEKKIEGO.
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6.4 Ustawianie wartosci napiecia na zgrzewarce

Gdy narzedzie jest gotowe do pracy, ustawiona sita

naciggu jest wyswietlana w sposdb ciggty.

— Nacisnij przycisk "Napiecie tasmy" (2).

* Ustawienie sity napiecia miga przez 5 sekund.

* Pojawig sie przyciski + (1) i - (3).

* Niewykorzystane wyswietlacze znikaja.

— Nacisnij przycisk + (1) lub - (3), az wyswietli sie
zadana sita napiecia.

* Pasek wskaznika stanu (4) pokazuje ustawiong site
napieciau w odniesieniu do mozliwej wartosci
maksymalnej.

— Zapisz: Nacisnij przycisk "Napiecie tasmy" (2) lub
odczekaj 5 sekund.

||||l|l||l|:l|l||l|||[||][]|]
300
)P+

Rys. 17a

j * Przetacz miedzy wyswietlaniem w "N" lub "Ibf": Naci$nij migajacy przycisk " Napiecie tasmy "

(2) na dwie sekundy.

* Po kazdym naci$nieciu przycisku sygnat akustyczny potwierdza akcje.
* Sita napiecia jest wyswietlana w sposdb ciagty, gdy narzedzie dziata.

» Ustawianie lekkiego napiecia (punkt 6.3).

713E

I N I N N R

(zaokraglone wartosci)
* N = Newton, Ibf = sita funta na cal kwadratowy

Ostrzezenie!
Ustawiona sita napiecia musi by¢ dostowana do towaru, ktéry ma zostac zawigzany.
Konstrukcja urzadzenia nie uwzgledina ryzyka spodowowanego uszkozeniem towaru lub jego

opakowania.
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6.5 Ustawienie trybu pracy

Nacisnij przycisk "Tryb pracy" (1). (VAN )
Niewykorzystane wyswietlacze znikaja. g
Aktualnie ustawiony tryb pracy miga 1
przez 5 sekund.

+i— pojawig sie

Nacisnij przycisk + (2) lub - (3), 3 — + T
az wyswietli sie zgdany tryb pracy. — —/

Rys. 17b

MAN / SEMI / AUTO

Naciskajgc ponownie przycisk "Tryb pracy" (1) lub po odczekaniu okres
5 sekund, tryb ustawien zostaje zapisany. Kazdy tryb pracy mozna
réwniez wybrac dla zakresu napiecia "Naprezenie miekkie" (strona 24).

MAN-Manual

Przycisk napinania musi by¢ wcisniety i przytrzymany, az do osiggniecia
pozgdanego naciggu paska. Nastepnie nalezy krotko nacisngc¢ przycisk
spawania, aby tasmy zostaty zgrzane i gérna tasma zostata odcieta.

SEMI-Pétautomatyczne spawanie (ustawienie standardowe /
fabryczne)

Przycisk napinania musi by¢ wcisniety i przytrzymany, az do osiggniecia
ustawionej sity naciggu. Tasmy sg nastepnie automatycznie zgrzewane, a
gorna tasma jest odcinana. Mozna jg spawac recznie w dowolnym
momencie, naciskajgc przycisk spawania.

AUTO-Autmatyczne spawanie

Przycisk naprezajacy tylko krétko nacisngé (dotkngé). To uruchamia
proces napinania. Po osiggnieciu ustawionej sity naciggu tasmy sa
automatycznie zgrzewane, a gérna tasma jest odcinana.

Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w petni zautomatyzowane wigzanie, zostat fabrycznie
zablokowany! Moze on zosta¢ aktywowany jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy
ErgoPack.

Q Ostrzezenie
Napinanie lub wigzanie tasmy, niebezpieczenstwo zakleszczenia i zmiazdzenia

Nie umieszczaj rgk ani innych czesci ciata miedzy tasma a opakowanymi towaréw
Podczas wigzania. Upewnij sie, ze w strefie zagrozenia nie ma innych osob.

Do awaryjnego zatrzymania w przypadku niebezpieczenstwa (uwieziona osoba):
Aby zwolni¢ nacigg taSmy (przed spawaniem), uruchom dzwigne kotyskowg. W trybie

pracy AUTO, mozna rdwniez nacisng¢ ponownie przycisk napinania lub spawania. Po
spawaniu przecigc¢ taSme za pomocg narzedzia (obcinacz tasmy).
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6.6 Wybor ulubionych funkcji*

Wybdr opcji ,,ulubione" (,favourite") aktywuje drugi poziom ustawien,
ktorego parametry mozna swobodnie modyfikowac (tak jak na poziomie
podstawowym).

Zastosowanie dwdch poziomow ustawien umozliwia operatorowi szybkie
przetgczenie sie miedzy nimi.

Dezaktywacja opcji ,,ulubione":
e Wocisnij przycisk ,ulubione" (1).

Wype’fmona gwiazdka (2) zmlenl 1. T‘T AN
sie w pusty kontur. Wszystkie 2 #* ,@.
parametry robocze zostang \ o~ )
zastgpione ustawieniami

fabrycznymi danego poziomu. Ry 282

Aktywacja opcji ,,ulubione":

e Wcisnij przycisk ,,ulubione" (1). Kontur | ) I ™D

gwiazdki (3) wypetni sie. Wszystkie
parametry robocze zostang zastgpione
ustawieniami fabrycznymi danego
poziomu.

* Mozliwos¢ aktywacji opcji ,,ulubione" zostata fabrycznie zablokowana! Moze ona zostaé aktywowana

jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy ErgoPack.
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6.7 Zaktadanie rolki tasmy

Krok 1.

Uruchom modut sterowania zgodnie
z procedurg przedstawiong w pkt
6.2.

Krok 2.

Ustaw przetacznik trybu pracy (3) w
pozycji “B“ (miga zielona kontrolka
LED / zielona i zo6tta kontrolka
migajg jesli bateria nie jest w petni
natadowana) Rys. 18

Krok 3. 11 3 8

Za pomoca joysticka (8) mozesz ustawic¢ lance fancuchowa w taki sposéb,
aby czerwone ogniwo tancucha byto widoczne w odsuwanym okienku (6).
Podczas wykonywania tej czynnosci okienko musi by¢ zamkniete!

Krok 4.

Odsun okienko (6) (czerwona kontrolka LED miga szybko).

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, modut sterowania automatycznie wytgczy
sie po odsunieciu okienka. Ponadto, gtdwny wtacznik przekreé w lewo do
pozycji ,,0“

Rys. 19
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Krok 5.

Wyjmij sworzen do
ustawiania
szerokosci palety

z jego pozycji 1,2 m.

Aby wyjac lub wtozyé
sworzen nalezy
wcisng¢ blokade na
srodku sworznia.

Rys. 21
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Krok 6.

W16z sworzen w otwor
znajdujacy sie w lewej
dolnej czesci.

Rys. 23

Rys. 22
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Krok 7.

Odchyl ramie dzwigni
z czerwong tarczg
do pozycji poziomej.

Krok 8.

Umiesé nowa rolke z
tasma na czerwonej
tarczy tak, aby kierunek
odwijania sie tasmy byt
przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara,
patrzac na rolke z gory.

Rys. 25

i Wazine!
Nie rozcinaj zabezpieczen rolki dopdki nie ustawisz tarczy z rolkg
tasmy w pozycji zamknietej (pionowej)!
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Krok 9.
Z16z ramie dzwigni
z rolka tasmy jak

pokazano na rysunku
do pozycji pionowe;.

Rys. 26

Krok 10.

Teraz  usunzabezpieczenia
znajdujace sie na rolce.

Rys. 27
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Krok 11.

Unies ostone biatej
rolki.

Nastepnie przewlecz
tasme przez oczko
prowadzgce...

Rys. 28

...i przez biatg rolke
do $rodka.

Potem zamknij
ostone biatej rolki.
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Rys. 31

...a nhastepnie przewlecz
tasme z prawej strony na
lewg przez otwér na
zacisku.

Krok 12.

Nacisnij z lewej strony
zacisk znajdujacy sie w
czerwonym ogniwie
tancucha.

Rys. 32

Rys. 33
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Rys. 34

Teraz zamknij okienko (6).

Upewnij sie, ze okienko zostato zamkniete do oporu.
Wytacznik bezpieczenstwa odblokuje modut
sterowania, tylko pod warunkiem catkowitego
zamkniecia okienka.

(czerwona migajaca kontrolka LED gasnie, a zapala sie
zielona lub zielona i z6tta)
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Krok 13.

Przesun joystick w
kierunku ,wysun” az
mechanizm
prowadzgacy skieruje
sie do gory.

Rys. 35

Zachowaj ostroznosé,

niebezpieczenstwo skaleczenia!

Nigdy nie wsadzaj palcow pomiedzy ogniwa
tancucha lancy.

Ztap lewa reka
koniec lancy
tancuchowej

i przytrzymaj
joystick w pozycji
SWysun”.

Rys. 36
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Wysun lance
tancuchowa tak jak
pokazano na Rys. 37.

Nastepnie potdz jg na
urzadzeniu...

... kontynuuj wysuwanie
lancy taicuchowej do
momentu gdy czerwone
ogniwo tancucha znajdzie
sie na wysokosci lewego
uchwytu urzadzenia.

Rys. 38

-38- PL



Rys. 39

Rys. 40

Rys. 41

-39-

Krok 14.

Wyciagnij tasme z zacisku
na czerwonym ogniwie
taicucha i trzymaj pionowo
jak przedstawiono na
rysunku.

Krok 15.

Teraz cofnij z powrotem
lance tancuchowsg,
przesuwajac joystick w
pozycje ,,cofnij” az lanca
taricuchowa bedzie
krétsza o 30 cm od tasmy,
ktdrag trzymasz w reku.

PL



Krok 16.

Otworz zacisk mimosrodowy,
naciskajgc zacisk w sposéb
przedstawiony na rysunku.

Rys. 42

Przeciggnij taSme przez zacisk
mimosrodowy na lancy fancuchowej
jak pokazano na rysunku. Tasme
przeciggnij przez dwa aluminiowe
mimosrody.

Rys. 43

Krok 17.

Teraz przytrzymaj
tasme pionowo tak,
aby tasma i lanca
tancuchowa byty
proste.

Rys. 44
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Krok 18.

Schowaj catkiem lance
tancuchowa, przesuwajac
joystick ponownie w
kierunku ,,cofnij”.

“ Wskazéwka!

Upewnij sie, ze tasma jest caty czas
napieta podczas chowania lancy
taricuchowej tak, aby lanca taricuchowa
nie zabrata ze sobg tasmy do
urzadzenia.

Rys. 45

Krok 19.

Ustaw przetacznik trybu
pracy (3) do pozycji “A”

Krok 20.

Zrob petle z tasmy jak
pokazano na rysunku i
przeciggnij jg przez maty
otwor znajdujacy sie ponizej
lewego uchwytu.

LN

Rys. 47a

Rys. 47b
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Krok 21.

Wyjmij sworzen do
ustawiania szerokosci
palety z otworu

w obudowie...

. Rys. 48
...l ustaw wymagang

szerokos¢ palety jak
pokazano na rysunku
poprzez umieszczenie
sworznia w pozycji

o rozmiar wiekszej niz twoja
paleta.

Przykfad 1:
Paleta o szerokosci 0,80 m —

umies¢ sworzen w pozycji
1,0 m.

Przyktad 2:
Paleta o szerokosci 1,2 m —

umies$¢ sworzen w pozycji
1,4 m.

Rys. 49

Urzadzenie ErgoPack jest

gotowe do wigzania.
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6.8 Wigzanie

Krok 1.

i Li"‘y 2 Ustaw urzadzenie

il \mm\\mm _‘ Il ‘ ‘ J ErgoPack w odlegtosci
E-mB = ok. 30 cm przed paleta,

' ] ktorg chcesz zawigzac.
il
Jesli twoje urzgdzenie
wyposazone jest w
dodatkowy laser:
Ustaw urzadzenie
ErgoPack rownolegle
do palety tak aby linia
lasera biegta
réownolegte do dolnej
krawedzi

Rys. 50

Krok 2.

Wysun lance
taiicuchowa,

O przesuwajgc joystick w
: kierunku ,,wysun”.

Mechanizm
prowadzacy
przeprowadzi tasme
pod paleta...

Rys. 51
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Rys. 52

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w taki sposodb,
aby odlegtos¢ miedzy wysuwajaca sie do
gory lancg taincuchowg a paletg wynosita
ok. 10-15 cm.

Rys. 53

-44-

...a hastepnie
wysunie tasme do
gory z drugiej
strony palety.

“ Wskazowka!

Aby lanca taricuchowa nie
zginata sie, przytzymaj joystick w
pozycji ,wysun“ do momentu
pojawienia sie lancy z drugiej
strony palety.

Ztap koncowke lancy
taficuchowej jak przedstawiono
na rysunku. Nie pozwél, aby
lanca taricuchowa upadta na
pakowany towar.

Po ztapaniu lancy taincuchowej
przesun joystick do pozycji
neutralnej tak, aby lanca
taricuchowa zatrzymata sie.

PL




Krok 3.

Przytrzymaj lewg reka
tasme z przodu, jak
pokazano na rysunku,
bezposrednio przy
lancy tancuchowe;...

Rys. 54

.... przesun joystick do
pozycji ,,cofnij”, aby
schowac lance
tancuchowa.

Rys. 55

n Wskazowka!

Podczas cofania lancy fancuchowej ta $ ma powinna by¢ lekko napieta tak,
aby nie platata sie lub nie zostata wepchnieta do urzadzenia, co mogtoby
doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.
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Krok 4.

Po catkowitym wycofaniu sie
lancy, drugi koniec tasmy
automatycznie zostanie uniesiony
przez specjalne ramie.

W momencie, gdy ramie z tasmg
unosi sie, nalezy nieco zwolnié
trzymany w lewej dtoni koniec
tasmy tak, aby tasma swobodnie
sie przesuwata; w przeciwnym
razie, ramie nie bedzie mogto
podnies¢ sie na odpowiednig
wysokoscé.

Ramie podnoszace poda tasme do
pozadanej wysokosci wprost do
Twoich rak, tak abys nie musiat
schylaé sie po tasme.

Rys. 56

Kontynuuj przesuwanie joysticka
az do momentu catkowitego
uniesienia sie ramienia
podnoszgcego tasme. Po dwdch
sekundach ramie podnoszace
tasme automatycznie cofnie sie
(ramie nie cofnie sie, jesli nie
uniosto sie w odpowiedni sposdb)

n Wskazowka!

Podczas unoszenia sie ramienia podnoszacego tasme, nie nalezy mocno
przytrzymywac tasmy w dtoni.

W przypadku jesli taSma nie bedzie mogta sie przesuwaé podczas unoszenia
sie ramienia podnoszgcego, urzadzenie automatycznie wytgczy sie, aby
zapobiec uszkodzeniu. Ramie podnoszgce tasme moze ponownie zostaé
uruchomione poprzez przesuniecie joysticka w kierunku , wysun”.
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W razie koniecznosci tasme
mozna tatwo wyciggnac ze szpuli
recznie.

Nie nalezy ciggna¢ bezposrednio
za ramie podnoszgce tasme...

Rys. 57

...lecz okoto 10 cm ponizej ramienia.
Ztap tasme reka i wyciagnij.

Pozwdl, aby drugi koniec tasmy
jednoczesnie przesuwat sie w dtoni!

Jesli twoje urzagdzenie wyposazone
jest w dodatkowy zwalniacz
hamulca tasmy:

Przed pociggnieciem tasmy nacisnij
pedat znajdujacy sie po lewej
stronie. To zmniejszy opor tasmy i
ufatwi jej wyciggniecie.

Rys. 58b
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6.9 Wigzanie i zgrzewanie tasmy w przypadku
palet o wysokosci powyzej 70 cm

Krok 1.

Potacz dwa konce tasmy tak,
aby na siebie nachodzity.

Krok 2.

Nastepnie przytrzymaj oba
konce tasmy, jak pokazano na
rysunku, prawa reka.

Koniec tasmy trzymaj w dtoni
tak, aby nie wystawat!

Rys. 59

Rys. 60
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Krok 3.

Lewg rekg popchnij
zgrzewarke w kierunku
palety, pochylajac
jednoczesnie do przodu
tak, aby zgrzewarka byta
ustawiona rownolegle do
palety.

Pociggnij dZzwignie
blokujaca, aby otworzy¢
zacisk zgrzewarki.

Teraz prawgq rekg mozesz
wprowadzic¢ oba natozone
na siebie konce tasmy w
szczeline w zgrzewarce, w
kierunku od gory ku
dotowi.

(podobnie jak karte
kredytowa)

Nnastepnie zwolnij—

dzwignie (zacisk).

Rys 61

Rys. 63
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Krok 4.

Napinanie i zgrzewanie tasmy
zalezy od ustawionego trybu
(recznego lub automatycznego).

Patrz rozdziat ,,Ustawienia trybu
pracy” str.26.

4.1 Reczne napinanie i
zgrzewanie tasmy

Zgrzewarka wyfgcza sie
automatycznie po osiggnieciu
pozgdanej sity napiecia (patrz
strona 26, punkt 6.5.) lub po
zwolnieniu przycisku napinania.
Nastepnie nalezy przycisngc
okragty przycisk zgrzewania
(przycisk po prawej stronie).

4.2 Automatyczne napinanie i
zgrzewanie tasmy

W przypadku pracy w trybie
automatycznym, proces
zgrzewania jest uruchamiany
automatycznie gdy tylko zostanie
osiggnieta wybrana sita napiecia.
Ponowne napiecie tasmy nie jest
mozliwe w tym trybie.

4.3 AUTO - Zgrzewanie autmatyczne*

Rys. 65

Przycisk naprezajgcy tylko krétko nacisngé (dotkngé). To uruchamia proces
napinania. Po osiggnieciu ustawionej sity naciggu tasmy sg automatycznie
zgrzewane, a gorna tasma jest odcinana.

* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w petni zautomatyzowane wigzanie, zostat fabrycznie zablokowany!
Moze on zostac aktywowany jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy ErgoPack.

A Ostrzezenie

Napinanie lub wigzanie tasmy, niebezpieczenstwo zakleszczenia i zmiazdzenia. Nie umieszczaj rak ani
innych czesci ciata miedzy tasma a opakowanymi towaréw Podczas wigzania. Upewnij sie, ze w strefie
zagrozenia nie ma innych oséb.

Do awaryjnego zatrzymania w przypadku niebezpieczenstwa (uwieziona osoba): Aby zwolni¢ naciag
tasmy (przed zgrzewaniem), uruchom dzwigne kotyskowa. W trybie pracy AUTO, mozna réowniez
nacisngé ponownie przycisk napinania lub zgrzewania. Po zgrzewaniu nalezy przecigé taSme za pomoca
narzedzia (obcinacz tasmy).
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Po zakonczeniu procesu
zgrzewania, na wyswietlaczu
cyfrowym rozpocznie sie
odliczanie 3-2-1, zakonczone
sygnatem dzwiekowym.
Zakonczone odliczanie i sygnat
dzwiekowy informuja, ze
zgrzew osiggnat odpowiednia
wytrzymatos$¢ i mozna zwolnic
dzwigne zacisku zgrzewarki.

Krok 5.

Jesli odliczanie zakoriczyto sie i ustyszates
sygnat dZzwiekowy musisz zwolnié
dzwignie blokujacg, pociggajac jg do
siebie.

Jesli sygnat dZzwiekowy nie wytgczyt sie
i taSma nie zostata zgrzana oznacza to,
ze przycisk napinania nie zostat
wcisniety.

Krok 6.

Przytrzymaj dzwignie w pozycji
wcisnietej i przesun zgrzewarke w lewo.

n Wskazowka!

Z powodu narazenia na silne zabrudzenie
zalecane jest regularne (codzienne)
czyszczenie urzadzenia, a zwfaszcza
kontrola kofa napinajgcego oraz ptytek
zgrzewajacych pod kagtem ewentualnych
uszkodzen i utrzymania w czystosci.
Procedure czyszczenia tych elementéw
opisano na stronie 66w punktcie 7.8
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6.10 Kontrola skutecznosci zgrzewania

Miejsce zgrzewu nalezy regularnie kontrolowac. Czas zgrzewania nalezy
ustawic zgodnie z punktem 6.11. W przypadku, gdy tasma nie jest w
odpowiedni sposdb zgrzana nalezy wprowadzi¢ zmiany w ustawieniach.

il

AAAAAAA

Rys. 69 2 3

1 Prawidtowo zgrzana tasma: cata powierzchnia jest rowno zgrzana, bez
roztopionych kawatkow tasmy po bokach.

2 Zbyt krétko zgrzewana tasma: powierzchnia zgrzana nierdwnomiernie,
wybrano za krétki czas zgrzewania.

3 Nadmiernie zgrzana tasma: roztopione kawatki tasmy po bokach, wybrano
zbyt diugi czas zgrzewania.

A Ostrzezenie:

Nieodpowiednio zgrzana tasma podczas wigzania moze nie wytrzymac
obciazenia i przyczynic sie do powstania niebezpieczenstwa obrazen ciata.
Nigdy nie transportuj ani nie przesuwaj palety, ktéra nie zostata zawigzana
odpowiednio zgrzang tasma.
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6.11 Ustawienie czasu zgrzewania

Gdy system jest gotowy do pracy ustawiony czas
spawania jest wyswietlany w sposdb ciagty przez
wypetnione kropki.

- Nacisnij jednokrotnie przycisk funkcyjny
(,F”) (1)

* nieuzywany wyswietlacz znika.

* Wypetnione kropki biezgcego ustawionego czasu
spawania
migajg przez 5 sekund.

* +i-pojawiaja sie.

* Nacisnij przycisk + (1) lub - (3), az do pojawienia
pozgdanego czasu spawania

- Zapisz: Nacisnij przycisk "Czas spawania" (2) lub Rys. 70
poczekaj 5 sekund.

“ Wskazowka!

W przypadku jesli wartos¢ czasu potrzebnego do odpowiedniego zgrzania
zgodnie z punktem 6.10 wynosi 6 lub 7, istnieje podejrzenie, ze urzadzenie
lub cze$¢ mechanizmu odpowiedzialnego za zgrzewanie sg uszkodzone.
Zazwyczaj nalezy wymienic obie ptytki mechanizmu zgrzewajacego

6.12 Napinanie i zgrzewanie tasmy w przypadku

wigzania palet o wysokosci ponizej 70cm
Krok 1.

Wyciagnij czarne pokretto mechanizmu blokujgcego, a nastepnie wyjmij
zgrzewarke ze stacji dokujgcej i umiesc na palecie, ktdrg chcesz zawigzad.

Rys. 71 Rys. 72
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Postepuj wg krokow 1-6
opisanych w punkcie 6.9.
Jedyng réznica jest potozenie
mechanizmu blokujgcego w
pozycji poziomej.

(Rys. 73 a-e)

oy
<o A/
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Jesli twoje urzgdzenie
wyposazone jest dodatkowo
w Triplex Tool-Lift:

Potdz zgrzewarke poziomo na
palecie jak pokazano na
rysunku.

Rys. 74
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7. Serwis i naprawy

Urzadzenie ErgoPack jest wykonane ze stali cynkowanej, stali pokrytej
powtoka KTL lub stali nierdzewnej oraz z wyjatkowo odpornych na zuzycie
tworzyw sztucznych. Urzgdzenie w zasadzie nie wymaga konserwacji.

W przypadku duzego zabrudzenia urzadzenie ErgoPack mozna z zewnatrz
wyczysci¢ wilgotng Sciereczka.

A Ostrzezenie!

W przypadku wykonywania prac konserwacyjnych nalezy odlgczyé gtéwny

przewdd zasilajgcy od akumulatora | ustawié gtéwny wigcznik w pozycji “0”.

7.1 Czyszczenie lancy fancuchowej

W przypadku zabrudzenia olejem, lance taricuchowa nalezy wyczyscié¢ przy
uzyciu acetonu lub benzyny.

“ Wskazowka!

Lancy tancuchowej nie nalezy zanurzaé w srodkach czystosci.
Nigdy nie nalezy uzywaé srodkdw smarujgcych w postaci
ttuszczu lub oleju itp.
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7.2 Wymiana lancy tancuchowej

Krok 1.

Odtacz gtéwny przewdd
zasilajacy od akumulatora.

Krok 2.

Wyciggnij mechanizm
prowadzgcy na odlegtos¢
ok. 1 m, wyciagnij lance
taricuchowg z urzadzenia w
sposob przedstawiony na
obrazku i zwin j3. Rys. 75

Krok 3.

Wsun nowga lance
tancuchowa.

Krok 4.

Podtgcz ponownie gtéwny
przewdd zasilajgcy do
akumulatora, ustaw gtéwny
wiacznik w pozycji ,1” i
uruchom urzadzenie zgodnie
z procedurg przedstawiong w
punkcie 6.2, krok 2. Rys. 76
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7.3 Wymiana poszczegodlnych ogniw
lancy tancuchowej

W celu wymiany uszkodzonego ogniwa, tancuch lancy mozna rozdzieli¢ w
spos6b opisany w punkcie 7.4.

Uszkodzone ognhiwo mozna réwniez po prostu wyjgé, bez koniecznosci
zastepowania nowym. Modut sterowania dostosowuje automatycznie
biezgca dtugosc lancy taricuchowej zgodnie z punktem 6.2, krok 2. po kazdym
wigzaniu.
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7.4 Wymiana mechanizmu prowadzacego

Krok 1.

Odfacz gtowny przewod
zasilajacy od akumulatora.

Krok 2.

Wyciggnij mechanizm
prowadzacy na odlegtosc okoto
1 m od urzadzenia, zegnij
przegub na mechanizmie
prowadzgcym

i wyciggnij faricuch do goéry na
wysokos¢ ok. 60 cm jak
pokazano na zdjeciu.

Krok 3.

W16z Srubokret pomiedzy boki
ogniw (w maty rowek) i
delikatnie przekrecajac
srubokret odchyl boki az do
momentu catkowitego
rozdzielenia ogniw.

Rys. 77

Rys. 78

Rys. 79
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Krok 4.

Wsun lance taricuchowa z
powrotem do urzgdzenia az
catkowicie wysunie sie z
mechanizmu
prowadzgcego.

Krok 5.

Zawin mechanizm
prowadzacy do gory jak
pokazano na rysunku

i za pomocg srubokreta
odkrec obie Sruby na
tasmie ograniczajgcej
dtugosé.

Krok 6.

Rys. 80

Rys. 81

Aby zamontowa¢ mechanizm prowadzacy nalezy wykonac wyzej opisang

procedure
w odwrotny sposdb.

n Wskazowka!

Obie sruby na tasmie ograniczajgcej dtugos¢ muszg byc¢ zabezpieczone przed

odkreceniem!
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7.5 Wymiana tasmy ograniczajgcej dtugosc

Krok 1. (demontaz)

Wykonaj kroki od 1 do 5 wymienione w punkcie 7.4, a nastepnie przejdz do
kroku 2.

Krok 2. (demontaz)

Usun 6 srubek za pomocg
Srubokreta (PZ2) i zdejmij obie
pokrywy.

Nastepnie odkrec 3 sruby jak
pokazano na zdjeciu. (za pomoca
klucza imbusowego 4 mm i klucza
ptaskiego lub oczkowego 8 mm z
drugiej strony... Rys, 82

...hie odkrecaj srub imbusowych
5mm i szesciokatnych 10 mm z
drugiej strony!)
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Krok 3. (demontaz)

Wyjmij sworzen do ustawienia szerokosci palety i wyciggnij tasme
ograniczajgcg diugosc.

Krok 4. (montaz)

Popchnij lance faricuchowg
catkiem do tytu tak, aby
widoczne byto gniazdo
prowadnika tasmy
ograniczajacej dtugosc¢.

Krok 5. (montaz)

Wsun nowa taéme ograniczajaca Rys. 84

dtugos$¢ do matego otworu
ponizej otworu na lance
tancuchowa.

“ Wskazowka!

Upewnij sie, ze tasma ograniczajgca diugosc zostata wiozona w wyciecie w
nizszym otworze i nie wsuwa sie w otwor na lance taricuchowa po drugiej
stronie. (W przypadku demontazu, odwrdc kolejnosé).

Sruby nalezy dokreca¢ do granicy naktadki. NIE WKRECAJ SRUB ZBYT
MOCNO!

W przypadku wkrecenia srub za mocno, ptyty ostonowe zostang Scisniete,
lanca tancuchowa i taSma ograniczajgca dfugos¢ moga sie zakleszczy(¢!
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7.6 Wymiana zgrzewarKki

Krok 1.

Otwoérz pokrywe poprzez
pociggniecie za uchwyt
(pokrywa jest zamocowana na
magnesach)

Krok 2.

Przekreé pierscien bezpieczenstwa
na czerwonej wtyczce w lewo
i zdejmij czerwong wtyczke.

Rys. 87

Krok 3.

Odkrec 4 srubki z czerwonej
metalowej pokrywki znajdujgce;j
sie od strony operatora.

Rys. 88
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Krok 4.

Wyciagnij przewdd z wtyczkg przez
otwory w ptytach ostonowych.

Rys. 89

Krok 5.

Zwolnij sruby bezpieczenstwa, aby
odblokowac i wyjagé zgrzewarke.

Jesdli twoje urzadzenie wyposazone
jest dodatkowo w Triplex Tool-Lift:
Odkreé obie §rubki M5 (4mm klucz Rys. 90
imbusowy). Srubki te sg
zabezpieczone przez specjalne
podktadki klinujgce (podktadki moga
by¢ uzyte ponownie).

Podczas ponownego montowania
zgrzewarki upewnij sie, ze zeby
podktadek klinujgcych skierowane
sg do siebie (Rys. 91)

Krok 6.

Aby zamontowac zgrzewarke nalezy
wykonaé procedure w odwrotne;j
kolejnosé.

Podczas montowania obudowy modutu
sterowania pamietaj aby zazebié jg Podktadkal  Podktadka 2
najpierw na poziomie noza a nastepnie
wzdtuz rowka.

“ Uwaga!

Rys. 91

Strona gtadka

Strona

Podczas ponownego montazu zgrzewarki ) Strona
upewnij sie, ze chropowate systemy zgbkowe Rys. 92 2 zgbami gtadka Strona
dwdch klinowych podktadek zabezpieczajacych Strona gadka
sg skierowane ku sobie (Rys. 92). z zgbami
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7.7 Wymiana modutu sterowania z napedem

Krok 1.

Otworz pokrywe poprzez
pociggniecie za uchwyt
(pokrywa jest zamocowana na
magnesach)

Krok 2.

Wyciagnij wszystkie trzy wtyczki
znajdujace sie na dole modutu
sterowania. (4 jesli dodatkowo
zainstalowano laser)

Wszystkie trzy wtyczki
zabezpieczone sg pierscieniami,
ktore odblokujesz, krecagc w lewo.

Krok 3.

Odkrec 4 srubki mocujgce kieszen
na instrukcje oraz dwa mate
kapturki.
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Krok 4.

Najpierw za pomoca klucza
imbusowego 4 mm odkrec
cztery $ruby znajdujace sie
wokadt watu napedowego.

Aby to zrobi¢ przesun lance
taricuchowa w kierunku kota
zebatego az zobaczysz
poszczegdlne Sruby i bedziesz
mogt je odkrecid.

Krok 5.

Teraz zdejmij piatg Srube,
przytrzymujgc modut sterowania.

Krok 6.

Wyjmij modut sterowania.
Upewnij sie, czy nie wypadt maty
klin z watu napedowego .

Krok 7.

Aby zamontowac¢ modut
sterowania nalezy wykona¢
procedure w odwrotnej kolejnosci.
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7.8 Czyszczenie/wymiana kota napinajgcego
zgrzewarki

Czyszczenie kota napinajacego bez jego demontazu
— W pokrywie dostepowej zamontowanej pod ;
silnikiem umieszczono otwdr dostepowy (100). _ .
Koto napinajace i ptytke zgrzewajgcg mozna =
wyczysci¢ za pomocg sprezonego powietrza

wprowadzonego do wnetrza wigzarki przez
otwor dostepowy.

—  Gdy koto napinajgce zostanie powaznie
zabrudzone, konieczny bedzie jego demontaz.

100

A Ostrzezenie!

W czasie czyszczenia kota napinajgcego wigzarki za pomoca sprezonego
powietrza nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne!

Czyszczenie kota napinajgcego po

jego demontazu/wymianie

Odkrec¢ 4 sruby cylindryczne Torx (4), wyjmij
tylne zabezpieczenie tasmy (5) i pokrywe

boczng (3).

Delikatnie wyjmij koto napinajace (1).

—  Z kota napinajacego wyjmij fozysko kulkowe (2).

Rys. 101

Wyczys¢ koto napinajgce za pomocg sprezonego powietrza.

Jesli zgbki kota napinajgcego sg pokryte
duzg iloscig brudu, wyczys¢ je delikatnie za pomocg dotgczonej do wigzarki

szczotki druciane;.

Sprawdz, czy zgbki kota napinajgcego nie sg nadmiernie zuzyte. Jesli doszto do
uszkodzenia kilku zgbkéw kota napinajacego, nalezy je wymienic (zwrd¢ uwage na
poprawny kierunek obrotowy wskazany strzatka).
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— Montaz przebiega w sposdb odwrotny do demontazu.
— Delikatnie nasmaruj wewnetrzne zgbki kota napinajgcego smarem GBU Y
131 firmy Kliber (Microsmar).

Wskazowka!

Koto napinajagce moze tatwo ulec uszkodzeniu w przypadku kontaktu z
twardymi, zwtaszcza metalowymi przedmiotami. W zadnym wypadku
podczas czyszczenia nie nalezy uzywaé twardych przedmiotow takich jak
Srubokrety lub podobne narzedzia. Kota napinajgcego nie wolno czyscic¢ ani
montowac jesli jest ono wprawione w ruch.

7.9 Czyszczenie/wymiana ptytki
Zgrzewajacej

A Ostrzezenie!

W czasie czyszczenia kota napinajgcego wigzarki za pomoca sprezonego
powietrza nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne!

—  Odkrec srube z tbem stozkowym (1).
—  Doci$nij ramie dZzwigni do uchwytu
i wyjmij ptytke zgrzewajaca (2).

—  Wyczysc jg za pomoca sprezonego powietrza.

— Jesli zabki ptytki zgrzewajacej sg pokryte

Rys. 102

duzgiloscig brudu, wyczys¢ je delikatnie za pomocg dotgczonej do
wigzarki szczotki druciane;.

—  Sprawdz, czy zgbki ptytki zgrzewajgcej nie sg nadmiernie zuzyte, a w razie
koniecznosci, wymien ptytke zgrzewajaca.
— Montaz przebiega w sposéb odwrotny do demontazu.

—  Srube z tbem stozkowym (1) zabezpiecz podktadka zabezpieczajaca do potaczen
$rednio mocnych.

Ptytka zgrzewajaca (2) musi zosta¢ zamontowana tak, by mogta swobodnie sie porusza¢
po ramieniu.
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7.10 Wymiana noza w zgrzewarce

Demontaz
- Odfgcz akumulator od zasilania
- Odkre¢ cztery Sruby cylindryczne (2)

i wyjmij tylny ogranicznik tasmy (3) oraz

dekiel (1)

- Zwolnij srube (4) i wyjmij n6z (6) z tulejka

kotnierzowg (5). Wymien néz.
Montaz

- Zamontuj czesci w odwrotnej kolejnosci

- Zanim przystapisz do montazu noza,

sprawdz czy sprezyna na gorze noza jest

wcigz zamontowana

- Zabezpiecz srube (4) srodkiem Loctite 222
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8. Bezpieczne przemieszczanie

| zatrzymywanie urzgdzenia

Przemieszczanie urzadzenia

Urzgdzenie mozna przemieszczaé w pozycji pionowej za pomoca dwdch
uchwytdow znajdujgcych sie w gérnej czesci obudowy. W celu przemieszczenia
urzadzenia nalezy zwolni¢ hamulce dwdch kétek jezdnych po stronie
wigzania.

Parkowanie urzadzenia

Po zatrzymaniu urzadzenia nalezy zablokowac¢ dwa kétka jezdne po stronie
wigzania, aby zabezpieczy¢ urzadzenie przed przypadkowym
przemieszczeniem. Ponadto, nalezy upewnic sie, ze lanca fancuchowa jest
catkowicie schowana oraz, ze klucz gtdwnego witacznika jest wyjety i
przechowywany w bezpiecznym miejscu chronionym przed dostepem osdb
nieupowaznionych.
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9. General safety warnings

for power tools

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem,
pozar i/ lub powazne obrazenia.

Zapisz wszystkie ostrzezenia i instrukcje na przysztosc.

Termin "elektronarzedzie" w ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzi
zasilanych z sieci (przewodowych) lub zasilanych baterig (bezprzewodowych).

Q Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)

b)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Nieporzadek lub
ciemne obszary sprzyjajg wypadkom.

Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozonym wybuchem, np. W
obecnosci tatwopalnych cieczy, gazow lub pytow. Elektronarzedzia
wytwarzajg iskry, ktéore mogg spowodowac zapton pytu lub opardw.
Podczas obstugi elektronarzedzia nie zbliza¢ dzieci ani oséb postronnych.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

f)

Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie
modyfikuj wtyczki w zaden sposdb. Nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptera z uziemionymi elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i
pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem.
Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi lub uziemionymi powierzchniami,
takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko
porazenia prgdem, jesli twoje ciato jest uziemione lub uziemione.
Nie narazaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda
dostajgca sie do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.
Nie naduzywaj kabla. Nigdy nie uzywaj kabla do przenoszenia,
wyciggania lub odtgczania urzadzenia. Trzymaj przewdd z dala od zrodet
ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
splatane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia pragdem.
Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz nalezy uzy¢ przedtuzacza
przystosowanego do uzytku na zewnatrz. Uzycie sznurka nadajgcego sie
do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
Jesli nie mozna unikna¢ uzywania elektronarzedzia w wilgotnym miejscu,
nalezy zastosowac zasilanie zabezpieczone pragdem réznicowopragdowym
(RCD). Uzycie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.
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Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

d)

f)

g)

Badz czujny, obserwuj, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsagdem
podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekow.
Chwila nieuwagi podczas korzystania z elektronarzedzi moze
spowodowad powazne zranienie ciata.

Uzywac osobistego wyposazenia ochronnego. Zawsze no$ ochrone
oczu. Sprzet ochronny, taki jak maski przeciwpytowe, antyposlizgowe
obuwie ochronne, kask ochronny lub ochrona stuchu stosowane w
odpowiednich warunkach, zmniejszy obrazenia ciafa.

Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze
przetacznik jest w pozycji wytaczonej przed podtaczeniem do zrodta

zasilania i / lub akumulatora, podnoszenia lub przenoszenia narzedzia.

Przenoszenie elektronarzedzi za pomoca palca na przetgczniku lub

wigczanie elektronarzedzi z wigczonym wytgcznikiem grozi wypadkiem.

Przed wigczeniem elektronarzedzia usung¢ dowolny klucz nastawny i
inne klucze. Klucz pozostawiony na obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowacé obrazenia ciata.

Nie przesadzaj. Zawsze utrzymuj wtasciwg postawe i rownowage.
Umozliwia to lepszg kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Ubierz sie prawidtowo. Nie nos luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj
witosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania,
bizuteria lub dfugie wtosy mogg zostaé pochwycone przez ruchome
czesci.

W przypadku urzadzen stuzacych do odsysania i gromadzenia pytu,
nalezy upewnic sie, ze sg one podtaczone i prawidtowo uzywane.
Korzystanie z gromadzenia pytu moze zmniejszyc¢ ryzyko zwigzane z
pytem.
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Uzywanie i konserwacja elektronarzedzi

a)

b)

d)

f)

g)

Nie przeciskaj elektronarzedzia. Uzyj wlasciwego elektronarzedzia do
swojej aplikacji. Prawidtowe elektronarzedzie chce wykonywac prace
lepiej i bezpieczniej w tempie.

Nie uzywaj elektronarzedzia jesli przetgcznik nie wigcza go i nie
wytacza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna kontrolowac za
pomocgy przetgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
Odtacz zrédto zasilania i / lub baterie przed dokonaniem jakichkolwiek
regulacji, wymiang akcesoridow lub przechowywaniem narzedzi
elektrycznych. Zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Przechowuj bezczynne narzedzia elektryczne w miejscu niedostepnym
dla dzieci i nie pozwalaj osobom, ktore nie s3 zaznajomione z
elektronarzedziami lub instrukcjami obstugi elektronarzedzia.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikow.

Utrzymuj narzedzia elektryczne. Sprawdzi¢ pod katem
niewspotosiowosci lub zwigzania ruchomych czesci, uszkodzen czesci i
wszelkich innych czynnikdéw, ktére moga wptywac na prace
elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia, urzagdzenie nalezy
naprawic przed nastepnym uzytkiem. Wiele wypadkéw
spowodowanych jest przez brak pielegnacji narzedzia elektrycznego.
Trzymaj narzedzia tnace ostre i czyste. Odpowiednio utrzymane
narzedzia tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zacinajg sie i
tatwiej je kontrolowac.

Uzywaj elektronarzedzia, akcesoridw i narzedzi, itp., zgodnie z
instrukcja, biorgc pod uwage warunki pracy i prace, ktéra ma by¢
wykonana. Uzywanie elektronarzedzia do pracy nie przeznaczonej moze
doprowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.
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Uzywanie i dbatosc baterii

a)

b)

d)

taduj tylko za pomocg tadowarki okreslonej przez producenta.
tadowarka odpowiednia dla jednego typu akumulatora moze stwarzaé
ryzyko pozaru w przypadku uzywania go z innym akumulatorem.
Uzywaj elektronarzedzi tylko ze specjalnie oznaczonymi zestawami
akumulatoréw. Uzywanie jakichkolwiek innych akumulatoréw moze
stwarzac ryzyko obrazen i pozaru.

Gdy akumulator jest uzywany, trzymaj go z dala od innych metalowych
przedmiotow, takich jak spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie,
$ruby lub inne mate metalowe przedmioty. Zwarcie miedzy kontaktamy
elektrycznymi baterii moze spowodowacd poparzenia lub pozar.

W warunkach naduzywania ciecz moze zosta¢ wyrzucona z
akumulatora; unikaj kontaktu. Jesli dojdzie do kontaktu, sptucz go
woda3. Jesli ciecz dostanie sie do oczu, wowczas uzyskaj pomoc
lekarska. Ptyn stracony z akumulatora moze spowodowac podraznienie
lub poparzenia.

Serwis

a)

Napraw urzadzenie tylko przez wykwalifikowany personel i tylko z
oryginalnymi czesciami zamiennymi. To zapewnia utrzymanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.
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Warning!

Risk of trapping and crushing

When removing the battery, ensure that there are
no fingers, hands or other parts of the body
between the battery and the frame.

Economy Line

EN
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