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Declaracion de conformidad

Declaracion de conformidad UE
Segun la directriz de maquinas de la UE 2006/42/EG)

Por la presente nosotros, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21
89415 Lauingen

Declaramos que los sistemas ergondmicos "ErgoPack 700AGM, 713XAGM,

726X-AGM, 745XAGMoOo, a | os que se ruwnpléenens diselt a d
y en su fabricacion, con la normativa de seguridad y salud correspondientes, y con

las directrices de la UE.

En caso de modificar la maquina sin consultarnos, esta declaracion pierde su validez.

Directrices aplicables: Directriz de las maquinas de la (2006/42/EG)
Directriz de compatibilidad electromagnética
de la (2014/30/EUV)

Normas aplicadas: EN 12100: 2010
EN 4151: 2014
EN 4158: 2016
EN 61000 4-3:2006
EN 55011: 2016

A partir del sistema de flejado: 0421HPXXX/11505
A partir del afio de fabricacion: 2021

Lauingen, 27 de abril de 2021

ppa._|falhens Hokee

Karlheinz Arker
Director técnico

Representante autorizado para la publicacion de documentacion técnica:
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-SchleyerStr. 21

D-89415 Lauingen
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Declaration of conformity

UK Declaration of Conformity

We, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin -SchleyerStr. 21
89415 Lauingen, Germany

hereby declare,that the Ergonomic Pallet Strapping Systems type "ErgoPack700X-

AGM, 713%AGM, 726X%XAGM, 745%xAGMo, t o which this decl ar
with the respective relevant and basic health and safety requirements of the United
Kingdom directives because of their concept, type of construction and the strapping
systems we have brought on to the market.

This declaration loses its validity if a change is made to the system without our

permission.

Respective United
Kingdome directives: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(UK SI 2008 No. 1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(UK SI 2016 No. 1091)

Applied standards BS EN ISO 12100: 2010
BSEN 4151: 2014

BS EN 4158: 2008
BS EN 610004-3: 2006
BS EN 55011: 2016

Since strapping system:  EP1015XXXX
Since year of manufacture: 2022

Lauingen, 5th of April, 2022

PPG- (/(cu/l;?:v'yz_ ﬂy[(ew

Karlheinz Arker
TechnicalDirector

Authorised representative for publishing technical documentation:
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-Schleyer Str. 21

D-89415 Lauingen
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1. Validez del manual de instrucciones

Estas instrucciones explican el manejo del equipo tomando como
ejemplo el sistema de flejado ergonémico ErgoPack 726X -AGM.

Los puntos de estas instrucciones que se refieren al
funcionamiento de la flejadora, no son aplicables para el modelo
Ergopack 700X -AGM.

Este manual de instrucciones es valido para los siguientes modelos:

ErgoPack 700X-AGM
Lanzaflejesaccionado electrénicamente mediante joystick, sin flejadora.

ErgoPack 713X-AGM

Lanzaflejesaccionado electronicamente mediante joystick. Con
flejadora para anchos defleje de 9-13 mm y una fuerza de tension
maxima de 1200 N.

ErgoPack 726X-AGM

Lanzaflejesaccionado electrénicamente mediante joystick. Con
flejadora para anchosde fleje de 12-16 mm y una fuerza de tension
maxima de 2500 N.

ErgoPack 745X-AGM

Lanzaflejesaccionado electrénicamente mediante joystick. Con
flejadora para anchosde fleje de 15-19 mm y una fuerza de tension
maxima de 4500 N.
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2. General

2.1 Desplazamiento del sistema de flejado

El sistema de flejado se puede empujar usando las dos asas (Fig.1). Para
empujarlo debe desfrenar las dos ruedas guia que estan en ellado del
fleje (Fig. 1a).

2.2 Estacionamiento del sistema de flejado

Después de haber estacionado el sistema de flejado, debe bloquear los
frenos de las dosruedas guia (Fig. 1a) que estan en el lado del fleje,
para evitar que la maquina se mueva accidentalmente.

Asas Manual de Instrucciones

S
ErgePuck

Fig. 1

Ruedasguias

con freno
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2.3 Requisitos del espacio para el area de
trabajo

Para una operaciéon segura mientras se fleja, el sistema debe colocarse
justo delante del palet. Por lo tanto, se requiere un area libre de al
menos 1,10 m de anchodelante del palet para serflejado.

Fig. 2

2.4 Condiciones ambientales

El sistema de flejado solo se debe utilizar en un area seca cubierta, de
lo contrario no se descarta el riesgo de una descarga eléctrica.

La temperatura ambiente durante la operacion no debe exceder los

50 ° C y no debe caer por debajo de 0° C.

Para elel equipo, se recomienda su uso en un suelo con toma de tierra
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2.5 Cargador / Bateria

Cargador Cargador de 3 niveles

Prim.: 198-264 VAC 50/60 Hz nmax. 2.0 A
Sec.: 44.5VDC/4.5A

Max. potencia: 200W

Bateria 3 x 12V AGM bateria

Peso: 19.5 kg

Tiempo de carga: aprox. 10 horas

Escala de temperatura para operar5°C - 40°C

Numero de flejados : Mas de 650* flejados estandar por
carga
Vida util: aprox. 300- 500 cargas

* Flejado estandar:

Bateria: 100 ciclos de carga y descarga.

Fleje 13 mm PET (ollo de fleje completo)

Cabezal de sellado: 726X, fuerza de tension 90WNw sin configurar el
modo de tensién SOFT, tiempo de soldadura 2

Palet ancho de palet 0.8 m, altura de palet 1.15 m

Velocidad de flejado: rapido

Temperatura ambiente: 20 °C.
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2.6 Eliminacion de residuos

En la fabricacion del aparato no se emplean materiales o sustancias
guimicas nocivas para la salud.

Para la eliminacion de residuos, se deben respetar las leyes y
regulaciones nacionales. Enérguese de la eliminacion correcta
del embalaje, del producto y de sus accesorios.

Su distribuidor le ofrece una eliminacion adecuada de la bateria.
- No abra la bateria

- No tire la bateria gastada a los residuos domeésticos, al fuego o al
agua.

Fig. 3
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2.7 Significado de los simbolos de
advertencia, convenciones de
presentacion

2.7.1 Explanation of symbols

Sefialde advertencia general

Advertencia sobre la radiacion laser

Advertencia de peligro de aplastamiento

No utilizar en personas conmarcapasoso desfibriladores
implantados.

‘ € Cumple con las directivas europeas pertinentes

Simbolo de las baterias (contiene material reciclable)

No tirar a la basuradoméstica

Sigalasinstrucciones
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2.7.2 Explicacion de los simbolos y sefales de seguridad

iAdvertencia!
& Indica un peligro con riesgo moderado.
Si no se evita, puede muerte o lesiones graves.

iPrecaucion!

& Indica un peligro de riesgo menor.
Si no se evita, puedeocasionar lesiones menores 0
moderadas.

iAtencion !
Indica una situacién que debe ser considerada. Si no se

considera, puede derivar en dafos materiales o resultar en
una mala operacion.

;[ iNota!
J Indica informacion util y adicional
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3. Recomendaciones de medidas de

oroteccion

Estas instrucciones de funcionamiento le ayudaran a comprender el
sistema de flejado y a utilizarlo de forma segura.

Las instrucciones de funcionamiento contienen notas importantes
sobre como utilizar el sistema de flejado de una forma adecuaday
ergonémica.

Tener en cuenta las instrucciones, hace que el equipo se use de una
manera optima, evita reparaciones y evita paros técnicos como
resultado de dichas reparaciones.

Aumentamos la confianza del operario, y alargamos la vida util del
equipo.

!

ﬂ iNota!

Las instrucciones de uso deben estar disponibles en el lugar donde
vienen colocadas (debajo de la ventana deslizante, ver Fig. 1).
Antes de utilizar el sistema de flejado por primera vez, todas las
personas que trabajen conél, deben leer, entender y seguir las
instrucciones. jEstas instrucciones incluyen informacion para la
operacion, mantenimiento y reparacion!

Ver capitulo 8 y capitulo 10.

Ademas de las instrucciones de funcionamiento y la normativa vigente
en cada pais sobre prevencion de accidentes, también deben
respetarse las normas adicionales, si existen, que hayan sido
adoptadas para trabajar de una manera mas manera segura y
profesional.

Para proteger el sistema de flejado del acceso al personal no
autorizado, se recomienda retirar la llave del interruptor principal y
desconectar la bateria.

La llave debe mantenersefuera del alcance del personalsin acceso
autorizado.
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3.1 Normas de seguridad para bateria y

o

o oo o Do

cargador

Verifigue el enchufe y el cable antes de cada uso y haga que un
especialista los reemplace si estan dafados.

El cargador esta disefiado Unicamente para las baterias
suministradas con el equipo de flejado. No cargue baterias de
otros fabricantes, use lo repuestos originales.

Proteja el cargador y la bateriade la humedad; opérelos solo en
cuartos secos.

No abra la bateria y protéjala de golpes, calor y fuego. jPeligro de
explosion!

Guarde las baterias en un lugar seco y protegidode las heladas.
La temperatura ambiente no debe superar los 50°C y no debe caer
por debajo de -5 °C.

Las baterias dafiadas no pueden reutilizarse y deben desecharse de
manera adecuada.

i

]—l iNota!

Mantenga el cargador y el sistema ErgoPack, lejos de objetos no
relacionados con la carga o elementos sucios.

El enchufe de la bateria, el cargador y el cable de la bateria tienen
una conexion magnética. Existe el riesgo de que particulas
metalicas, como por ejemplo las virutas de lima o taladro, o
similares, se adhieran y puedan provocar dafos en los contactos.
Por lo tanto, el enchufe y el cable deben mantenerse alejados de
las particulas metélicas y deben revisarse regularmente para
determinar la adhesion de dichas particulas. Para la limpieza, es
mejor usar aire comprimido junto con un cepillo con cerdas
sintéticas.
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4. Descripcion

4.1 Estructura

Fig. 4

Fig. 5
Panel de control

Cuter
Porta-bobina
Pantalla digital

Fig. 7

Flejadora

Ventana corredera con
interruptor de seguridad

Instrucciones de uso
Brazo para colgar flejadora
Cubierta protectora de la bateria
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4.2 Panel de control del sistema de flejado

Llave de encendido (fuente de
alimentacion 0/1)

Interruptor de apagado (desconecta la
bateria)

Joystick Entra o saca la lanza de cadenas.
Con diferentes velocidades)

Interruptor de Reset (verificacion del
inicio)

Interruptor tipo Seta de parada de
emergencia (detiene el sistema de
flejado)

4.3 Pantalla digital del equipo de flejado

Pantalla tactil para configurar todos Tecla de funcién F1 - F4:
los parametros de flejado, como p.e. A Cambio de rollo de fleje F2
el ancho del palet, etc. A Menu F3
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4.4 Pantallade la flejadora

Favorito

Tiempo de sellado
Modo de operaciéon
Bloqueo del teclado

SEMI .
@ AUTO Fuer;,a de tension
S < Tension suave/soft

. L J
BERRRRRRRRnnnnnnnnnnnnE-» ) .
[ B Di spl ay 0S2mbol os ¢

SOFT| BBBQ G'+B informacioéon”

, T
. i 1= i '
l &.!:\(:‘_.—a

Q O Ul B~ WDN P

=
A § N'b% - b Barra de indicaciéon de status
T 8 ] 0Tensi -n/selladoo
Fig. 10 c Display oMensajes"™
Display activado.

Proceso de sellado terminado, se puede retirar el aparato.

Error de aplicacion: error de sistema temporal, puede ser
rectificado por el operador

Error del aparato: Error de sistema, error a rectificar. Si el
error no puede ser rectificado por el operador | consultar
con el Servicio Técnico de ErgoPack
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4.5 Indicacion y puesta en marcha del
cargador 36V

Dentro de la carcasa roja de la bateria hay 3 baterias AGM de 12V,
instaladas y conectadas en serie. El cargador ErgoPack 36V carga estas
baterias.

La luz indicadora LED verde o amarilla en el cargador de 36 V indica
los diferentes estados de funcionamiento del cargador, asi como el
estado de carga de la bateria.

1.) Una vez que el cargador esta conectado a la corriente, el proceso
de carga comienza de inmediato, lo que se indicara mediante una luz
indicadora de LED amarilla brillante, independientemente de si la
bateria esta conectada o no.

2.) Ahora puede conectar la bateria al cargador. El proceso de carga
comienza de nuevo, por lo que la luz indicadora de LED amarillo
permanece amarilla. Las baterias se cargaran.

3.) Tan pronto como la luz indicadora LED se ilumina en verde, el
proceso de carga finaliza, las baterias estan completamente cargadas y
el cargador cambia a modo mantenimiento. No es posible una
sobrecarga de las baterias.

4.) Al desconectar las baterias del cargador, la luz indicadora LED
permanece verde e indica la disponibilidad del cargador.

5.) Se inicia un nuevo proceso de carga cuando la bateria se conecta
nuevamente, la luz indicadora del LED vuelve a brillar en amarillo hasta
gue las baterias estan completamente cargadas y luego cambia el
color a verde.

6.) Siempre que el cargador permanezca conectado a la corriente, se
realizan los pasos descritos en el punto 5.). Si se retira el cargador de la
corriente y se vuelve a enchufar, se inician los pasos descritos en el
punto 1) y posteriormente siguen los siguientes pasos.

iNo retire la bateria del cargador durante el proceso de carga!
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“ iAtencion !

El tiempo de carga es de aprox. 10 horas. jLa bateria solo esta

completamente cargada cuando el LED del cargador se ilumina en

verde de forma continua!

Part no.: 704308 G ‘ l
3 step charger ErgoPack

Luz indicadora
LED

Fusible plano
automotriz
10A/32V

. @ Type 2045

M > 230VAC 50-60Hz 1.8A

b CEMI[INR

Fig. 11

Naranja A 4,5A
Amarillo A 44,5V
Verde A 41,4V
(listo/en espera)
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5. Informacion técnica

5.1 Equipo de flejado

Dimensiones (Todos los equipos) Longitud 665 mm
Ancho 770 mm
Altura 1200 mm
Peso (sin equipo opcional):

ErgoPack 700XAGM (incl. Bateria) 106 kg
ErgoPack 713XAGM (incl. Bateria) 114 kg
ErgoPack 726 XAGM / 745X-AGM (incl. Bateria) 115 kg

Velocidades maximas de la cadena:

Lento, flejado

Extraccion horizontal: 27 m/min
Extraccion vertical: 53 m/min
Insercion vertical: 52 m/min
Insercion horizontal: 39 m/min

Medio, flejado

Extraccion horizontal: 29 m/min
Extraccion vertical: 58 m/min
Insercion vertical: 57 m/min
Insercion horizontal: 45 m/min

Rapido, flejado

Extraccion horizontal: 66 m/min
Extraccion vertical: 78 m/min
Insercion vertical: 76 m/min
Insercion horizontal: 65 m/min

Cambio de fleje: montaje / enhebrado del fleje

Salida: 10 m/min
Entrada: 8 m/min
Max. Empuje de cadena: 310N
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Fleje de plastico
Calidad de fleje

Ancho de fleje
713X, ajustable

726X, ajustable
745X, ajustable

Grosor de fleje
713X

726X

745X

5.2 Flejadora

Peso:
(con cable espiral)

Medidas
(con cable espiral)

Fuerza de tension
713X
726X
745X

Velocidad de tension

Flejado

* segun el tipo utilizado

-21-

Polipropileno (PP)
Poliester (PET)

9-10 mm/ 12-13 mm
12-13 mm/ 15-16 mm

15-16 mm/ 18-19 mm

0.40-0.80 mm (PET)
0.50-0.80 mm (PP)

0.50-1.00 mm (PET/PP)

0.80-1.30 mm (PET/PP)

3.8 3 4.3 kg*

Largo 335 mm

Ancho 140 mm
Alto 180 mm

150-1200 N
400-2500 N
400-4500 N

290 mm/s (713X)
220 mm/s (726X)
120 mm/s (745X)

Sellado por friccion
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Emision de nivel de intensidad acustica
clasificada como categoria A

(EN 1SO 11202) (EN 60745 1/2:2009)
713X LpA 79 dB (A) LpAeq 77 dB (A)
726X LpA 78 dB (A) LpAeq 82 dB (A)
745X LpA 79 dB (A) LpAeq 81 dB (A)

Nivel de potencia acustica, en promedio
(EN 60745-1/2:2009)

713X L\WAea 88 dB (A)
726X L\WAea 93 dB (A)
745X L\WAed 92 dB (A)
Imprecision de medicion K

713X 3,0 dB (A)
726X 3,0 dB (A)
745X 3,0 dB (A)

Vibraciones mano -brazo sin usar el porta -herramientas

(EN 60745 1/2:2009)

713X a 2,4 ms?
726X a 2,4 ms?
745X a 2,3 ms?

Imprecision de medicion K

713X 1,5 ms?
726X 1,5 ms?
745X 1,5 ms?
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6. Uso previsto

El sistema de flejado ErgoPack esta disefiado para flejar palés (flejado
manual asistido por maquina). Ha sido disefiado y construido para una
operacion segura y ergonomica durante el flejado.

El sistema de flejado ErgoPacksolo es adecuado para el flejado con
flejes de plastico (polipropileno PP y poliéster PET). El flejado con flejes
de acero no es posible con este sistema de flejado.

El sistema de flejado ErgoPack no esta disefiado para el flejado de
productos alimentarios abiertos y sin embalar.

El flejado de productos inflamables (altamente inflamables, explosivos,
véase la tabla de sustancias peligrosas) so6lo es posible en un embalaje
exterior adecuado.

La fuerza de tension ajustada debe corresponder a las normas
predefinido de la mercancia embalada que se va a flejar.

En la construccion del sistema de flejado no se ha considerado ningun
riesgo por dafio de su embalaje de productos peligrosos.

El sistema de flejado no esta disefiado para flejar en zonas con
atmosferas explosivas (zonas ATEX).

El flejado genera cargas electrostaticas. Estas pueden reducirse con una
humedad relativa superior al 45% y con un suelo conductor o disipador
electrostatico (resistencia de disipacion inferior a 10° A )

El sistema de flejado no es apto para ser utilizado por personas con
implantes como marcapasos o desfibriladores.
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7. Puesta en marcha

n jAtencion!

Antes de utilizar la Ergopack por primera vez, se debe realizar una
inspeccion visual para detectar posibles dafios visibles.

7.1 Cargador de bateria

La corriente usada debe ser la indicada en la placa de caracteristicas.
El cargador solo es adecuado para cargar la bateria de 36 V.

7.2 Instrucciones para cargar la bateria

1.) Conectar el cargador a la corriente.
2.) Abra la tapa donde se aloja la bateria (estirando de las esquinas
exteriores como se muestra abajo).

Fig. 12
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3.) Desconecte el enchufe (13a) de la bateria (14a) y deje que el cable
cuelgue libremente.

Fig. 13 ) 1a Fig. 14 | | 14a

A ijAdvertencia!

iCargue la bateria solo con el cargador ErgoPack 36 V!

4.) Ponga el enchufe del cargador de 36 V (16a) en el contacto (15a)
de la bateria.

Fig. 15
15h 15a

n iAtencion !

Reemplace el fusible plano (15b) cuando esté dafiado (consulte la Fig.
15) por uno nuevo del mismo tipo (fusible de cuchilla 30 A/ 80 V).
Si es necesario, contacte con el distribuidor de ErgoPack.
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5.) La bateria también se puede
extraer del cajon donde esta
colocada...

Fig. 17

... 0 ser retirada comodamente
utilizando un carro (equipo Fig. 18
opcional) ..

Fig. 19

..y ser reemplazado por una
bateria previamente cargada.
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n iAtencion !

El tiempo de carga es de aproximadamente 10 horas. jLas baterias
estan completamente cargadas cuando la luz indicadora LED en el
cargador se ilumina en verde de forma permanente!

La corriente de carga maxima fluye si la temperatura de la bateria esta
entre
5 °C y 40°C. Evite temperaturas por debajo de 0°C durante la carga.

!

ﬂ iNota!

Durante la carga, la bateria siempre debe estar en posicion horizontal
(y con la cubierta hacia arriba). Nunca coloque la bateria en posicion
lateral o vertical. Se alargara la vida util si la bateria se carga
inmediatamente después de su uso, y también si se almacena
completamente cargada.

Fig. 21
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7.3 Ajustar el ancho del fleje en la flejadora

Cada cabezal de flejado puede emplearse con dos medidas de ancho
diferentes:

ErgoPack 713X: 9-10 mm 6 12-13 mm
ErgoPack 726X 12-13 mm 6 15-16 mm
ErgoPack 745X 15-16 mm 6 18-19 mm

Ajuste del ancho del fleje puede hacerse siguiendo el ejemplo de
cambio de fleje del modelo 726X encuentra aqui abajo. En los modelos
713Xy 745X el ajuste del fleje 96 10 mm, 128 13 mm, 156 16 mmy

18 6 19 mm es exactamente el mismao.

a) Cambio ancho de fleje 12 -13mm a 15-16mm

A Apague el sistema

A Retire los tres tornillos Torx (6).Apriete la palanca
basculante hacia la empufiadura por donde coge la
flejadora, retire tornillos Torx (7) y retire la guia de fleje
trasera que indica 13 mm (8).

A Retire tapa lateral (5).

A Retire el tornillo Torx (2) y retire la pieza frontal que
indica 13 mm (1).

A Retire el tornillo Torx (4) y retire la pieza frontal que
indica 13 mm (3).

A Retire tornillo Torx (10) y retire la pieza frontal que
indica 13 mm (9). ; 3 ~

A Monte tapa lateral (5) (asegure el tornillo con Loctite 1~ 3
222). Coloque en la parte de atras la pieza que indica
16 mm (8).

Fig. 22

b) Cambio ancho de fleje 15 -16mm a 12-13 mm
A Apague el sistema
A Retire tres tornillos Torx (6).Apriete la palanca
basculante hacia la empufadura por donde
coge la flejadora, retire el tornillo Torx (7) y
retire la pieza trasera que indica 16 mm (8).
A Retire la tapa lateral (5).
A Monte la pieza de 13 mm (1) (asegure el
tornillo Torx con Loctite 222).
A Monte la guia de fleje frontal 13 mm (3) (asegure el \Q /
tornillo Torxcon Loctite 222). 7
A Monte la guia de fleje trasera 13 mm (9) (asegure 6
el tornillo Torx con Loctite 222). Fig. 23
A Monte la tapa lateral (5) asegure el tornillo Torx
con Loctite 222). Instale la guia defleje trasera 13
mm (8).
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7.4 Encendido del equipo de flejado

Instrucciones:

- Cargue la bateria como se describe en 7.2.

- Enchufe el conector del cable de alimentacion (24a) en el enchufe
de la bateria (24b).

- Cierre latapa de la caja de la bateria.

- Asegurese de que el interruptor tipo seta de PARO DE
EMERGENCIA (25a) no esta presionado. Si es necesario,
desbloquéelo girandolo.

- Gire la llave-interruptor principal (25d) hacia la derecha al modo de
operacion "1" y manténgalo en esta posicion durante
aproximadamente 2 segundos.

Fig. 24 Fig. 25

24a 24b 25a 25b 25¢  25d

- Siga las instrucciones de la pantalla después de que el logotipo
"ErgoPack" haya desaparecido (esto sucedera después de
aproximadamente 45 segundos).
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7.5 Fijar la fecha y la hora

“ iAtencion !

La fecha y la hora sélo pueden ser fijadas por personal capacitado e
instruido. Usted Puede obtener el cdédigo de acceso necesario a traves
de su socio de servicio ErgoPack.

12:00

Paso 1: / Ment principal

En el mena principal, en la parte
. . Anchura 1.20

superior izquierd,a compruebe la del palet 120 m

hora en la pantalla

Cambiar la bobina Menu

De fleje ,F2" +F3"
Fig. 26
Paso 2:
®© © 3
Pulse el boton "F3" (1) en la ;
pantalla y pulse repetidamente en Mend, pigina s = .
"Siguiente" (2) hasta que aparezca e
la pagina 8 del menu (3). o) ok —a
| Atras | | Cancelar I Continuar 2
Paso 3:
, ) , O, 1 (©
Pulse el boton "Reloj" (4) en linea
demenv¥% 031.) 6. Flo-27

Paso 4:
Desbloquee la cerradura con el codigo de acceso correspondiente.

-30- ES (AGM)



Paso 5:

Comprueba la fecha.

El afo, el mes y el dia se pueden
ajustar con el boton "+/ -".

A continuacion, confirme la fecha
ajustada con el botén "Store".

Si no es necesario ajustar la fecha

Date [YYYY-MM-DD]

+

+

+

2021-07-31

Store

Cancel

puede pasar directamente hasta el

. Fig. 28
menu ajustar la hora, pulsando el
boton "Store".
Paso 6: Time [hh:mm] 24h
Compruebe la hora. L i 24h/12h
Lg hora y los mInL,JtOf sePueden 13 : 07
ajustar con el botéon "+/ -".
A continuacion, confirme la hora
con el botén "Store".
Back Store Cancel

Si no es necesario ajustar la hora, Fig-29

se puede pulsar directamente el
boton "Store".

Paracambiar entre el formato de 24 horas o de 12 horas pulseel botén

"24h/12h".
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7.6 Escoger escala de tension de la
flejadora

En la flejadora disponemos dos diferentes escalas de tension en la
flejadora:

NORMAL = estandar, fleje PET
713X= 400-1200 N
726X= 900-2500 N
745X =1300-4500 N

SOFT =recomendado para fleje PP
713X= 150-750 N
726X = 400-1360 N
745X = 400-1600 N

Presione boton "Soft" (a).

El modo odesadtivado e s/t &— El :Di‘i
cuando el display "SOFT" (b) .l P N U
cambia su posicion y esta |

enmarcado.

Presione boton "Soft" (a).

El modo soft esta activado cuando c_r{;oFT 20
el display LN B
"SOFT" (c) cambia su posicion y d — N

figura en negrita. La fuerza de
tension indicada se reduce
notablemente.

Ademas, en la parte izquierda
aparece una 0S6 debajo de | a fuerza
de tension (d)

Fig. 30

n Atencion

En el modo SOFT el arranque de la rueda tensora es mas lento. Con
€S0 se evita un ensuciamiento excesivo al usar flejes de PP. jUse para
flejes de PP siempre el modo SOFT!
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7.7 Ajustar la tension del fleje

Cuando la flejadora esté lista para usarse, en la pantalla aparece
siempre la fuerza de tensado elegida.

- Presionee | bot - n 0Tensi - -n del fleje" (

A Lafuerza de tensado elegida parpadeadurante 5 segundos.
A Los botoned §+09 (alp)arye céen.
A Los valores que no se van a cambiar no aparecen en la

pantalla.
- Presione el Mot 30 oha@sth) queodse i
tensado deseada.

A La barra indicadora del status (4) muestra la tension aplicada
en ese momento comparandola con el valor maximo.

- Guardar : Presione el bot - n 0Tensi
5 segundos.

4

MR nnnoon
minln

LT E’:ll.n.! [_.E]

Fig. 31
ﬂ Atencion

Para cambiar la fuerza de tension: Presione el botdn que parpadea
OFuer za de durante® aedundos. ( 2)

Cada vez gue se presione el boton una sefial acustica confirma la
accion.

La tension del fleje se indica continuamente mientras la flejadora
esta funcionando.

Ajuste tensi-n suave (0Softod) (lsec
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713X

726X

Ibfl 90 115 145 170 200 225 250 280 | 305

(valores redondeados)
* N = Newton

“ iAdvertencia!

La tensidn que se aplica a unpalet, debe ir acorde al tipo de producto
que se empaqueta.
Cuando hay mercancia o material peligroso a embalar, este sistema de

flejado no se responsabiliza de las consecuencias, si no se hace un usqg
adecuado de la ErgoPack.
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7.8 Seleccionar Modo de operacion

Presione el bot - n oOModo de Operaci

A Las indicaciones no escogidas desaparecen.
A El Modo de Operacién escogido parpadeadurante 5 segundos.
AAparecem.0+060 y 0

Presione el botdn + (2) o d (3) para escoger otro Modo de Operacion

——
MAN

T 1
N—
—
| S—

MAN/ SEMI/ AUTO

El Modo de Operacién se guarda presionando nuevamente el botén
oOModo de Operaci-no (1), o esperand
Cuando cambiamos la escala de tensado a Soft, también aqui

podemos seleccionar el Modo de Operacion (Section 7.6).

A MAN:
El flejado se hace presionando primero el botén de tension.
Cuando se alcanza la tension deseada, se aprieta con un toque el
boton de soldadura para que los dos flejes se suelden y se corte el
fleje superior.

A SEMI:
Mantenga presionado el boton de tension hasta que se alcance la
tension escogida. Los flejes se sueldan automaticamente y el fleje
superior se corta. Se puede soldar manualmente en cualquier
momento, presionando el botén de soldar.
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A AUTO Tensado automatico*:
Presione brevemente el boton de tension. Eso activa el proceso de
tensado. Una vez que se alcance la fuerza de tensado elegida, los

flejes se sueldan automaticamente y el fleje superior se corta.
*Modo de operacion AUTO -Tension automatico jEI flejado completamente automatico esta
bloqueado de fabrica! La activacion solo es posible a través de su proveedor de la ErgoPack.

A jAdvertencia!

En la tension y sellado del fleje, puede haber peligro de

aplastamiento y atrapamiento.

No coloque las manos u otras partes del cuerpo entre el fleje y la
mercancia embalada durante el proceso de flejado. Asegurese que no
haya otras personas en la zona de trabajo.

Para un paro de emergencia en caso de peligro (persona

atrapada):

Para liberar tension (antes de soldar), abrir la palanca basculante. En e
modo de operacion AUTO, también puede apretar el boton de tension
0 puede apretar el boton de soldar. Después de soldar, corte el fleje
con un cuter.

7.9 Funcion favorita*

La funcién "favorita" permite grabar un segundo programa, y los
parametros que se escojan, son independientes de lo grabado en el
programa principal.

Esto permite al operador cambiar rapidamente de una configuracion a
otra.

Desactivar favorito:
Presione el botdn "favorito" (1). La estrella (2)| 1
cambia de negrita a delineada. Todos los 2
pardmetros cambian a los valores
preestablecidos en el programa principal.

Fig. 33 a
Activar favorito: 3
A Presione el botén "favorito" (1).
La estrella (3) cambia de contorneado a
negrita. Fig. 33 b

En ese momento todos parametros cambian a
los valores preestablecidos en este programa.

* iEl modo de funcionamiento favorito esta bloqueado de fabrica! Activacion solo a través de su
proveedor de ErgoPack.
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7.10 Ajustar el tiempo de soldado

El tiempo de soldadura elegido se indica continuamente mediante
puntos en negrita cuando el sistema esta listo para empezar la
operacion.

- Presioneel boton oTiempo de
sol dadoo(2).

A Lasindicaciones no usadas

desaparecen
A Los puntos en negrita del tiempo T
3 2 1

de soldado actualmente
seleccionado parpadean durante —
5 segundos.

A +vy & aparecen

- Presioneel boton + (1) o 0 (3) hasta queaparezcael tiempo de
soldado deseado.

- Guardar: Presioneel boton diempo d e s o | d aebpeteduradt¢ o
5 segundos
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7.11 Cambio del rollo de fleje

Encienda el equipo como se
describe en la seccion 7.4

Para cambiarel rollo de fleje,
presione el botén "F2" (35a)
y siga las instrucciones que

aparecen en la pantalla.

Fig. 35

35a

Al presionarelboton O0si gui ent ed apRaselce en

Paso 1

Al presionar el botdn "Posicionamiento de lanza-cadena",la lanza de
cadenas alcanzara automaticamente la posicion correcta para que el
eslabdn rojo se detenga en el centro de la ventana deslizante.

Para este proceso la ventana deslizante debe estar cerrada.

Una vez quelalanza-cadena est en la posicidon correcta, el paso 2
aparece automaticamente.

)

ﬂ iNota!

Al presionar el boton "Detener”, el proceso de cambio de la bobina de
fleje se puede detener en cualquier momento y volver al menu
principal.
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Paso 2

Abra la ventana deslizante (36a).
Después de abrirla, el paso 3
aparecera automéaticamente.

36a

Paso 3

Lleve hacia abajo el disco porta
bobina, hasta su parada final.

Fig. 37

Coloque la nueva bobina de fleje
sobre el disco circular rojo, de
modo que el fleje gire en el mismo
sentido que las agujas del reloj.

Fig. 38

i iNota!

iNo retire todavia las cintas que sujetan el rollo de fleje!
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Suba el disco porta-
bobina ya con el fleje
a su posicion vertical
como se muestra en la
imagen.

Fig. 39

Ahora, retire las cintas
gue sujetan el rollo de
fleje.

Fig. 40

“ iAtencion!

Retire por completo las cintas del fleje. Los residuos que permanecen
en el rollo de fleje pueden pegarse dentro del sistema de flejado y
provocar un mal funcionamiento.

-40- ES (AGM)



Suba la tapa negra que cubre el disco
bl ancoé. fig. 41

pase el fleje entremedias del perno
plateado en forma de U, de abajo a
arriba ...&éfig. 42

y pase el fleje por encima del disco
blanco empujando el fleje hacia
delante. A continuacion, vuelva a
bajar | a tapa negr :

coja el fleje por el otro lado.

Después, presionar "Siguiente” en la
pantalla tactil y terminara el paso 3

y continuar8 con el

Fig. 44
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Paso 4

En el eslabon rojo hay
una pinza. Apriétela de
forma que deje un
espacio, una ranura
libre...

Fig. 45

€l uego pase el f
en medio de esa ranura

abierta, de derecha a

izquierda.

Para finalizar el paso 4,
se debe cerrar la
ventana deslizante.

Fig. 48
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Paso 5

Presione el boton
"Posicionamiento de Lanza
cadena" hasta que la Lanza
cadena se detenga
automaticamente y aparezca el
paso 6.

Fig. 49

Fig. 50

“ jAdvertencia, riesgo de lesiones!

Nunca pongas tus dedos entre los eslabones de la cadena.
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Paso 6

Retire el fleje que ha venido
cogido en la pinza del

eslabon rojo, y manténgalo

cogido hacia arriba como se
muestra en (Fig. 48).

Entonces, presione el boton
oretraer cadenado
el lanza-cadena se detenga

y aparezca elpaso 7.

Fig. 52

Fig. 53

“ jAdvertencia, riesgo de lesiones!

Nunca pongas tus dedos entre los eslabones de la cadena.
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Paso 7

Abra la pieza metalica doble
gue hay en la punta roja de la
lanza-cadena, y pase por
entremedias el fleje. (Fig. 54)

Fig. 54

Saque el fleje hacia afuera
(como se muestra).

El fleje debe salir de en medio
de las dos piezas excéntricas de
aluminio que estan en la punta
de la cadena.

Fig. 55

jAdvertencia, riesgo de lesiones!

Nunca pongas tus dedos entre los eslabones de la cadena.
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Fig. 56

Fig. 57

-46-

Mueva el patin completamente
hacia atras presionando el

bot - n 0 Recwoger
cadena”.

Después volver al menu
principal.

n jAtencion!

Asegurese de gue el fleje
permanezca tenso mientras se
mueve hacia atras la lanza
cadena, para evitar que el fleje
se introduzca dentro del
equipo.

Introduzca el fleje a través
de la ranura pequeia,
justo debajo del asa
izquierda con un doblez
sencillo.

ES (AGM)
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7.11 Configuracion del ancho del palet

12:00 ] ) ) 1000/0
Menu principal
Paso 1 =

Para configurar el anchodel Anchura
9 ) e del palet 1,20m
palet correcto, presione el
b ot -Anchuba del palet" Cambiar la bobina
. . De fleje ,F2"
en el Menu Principal.

Menua
r'F3\\

Fig. 58
Paso 2

Puede elegir el ancho requerido 0,60 0,80 1,00
entre los establecidos de fabrica.
En caso de que el ancho delpalet
no esté en la lista, puede ajustar ~~t= 1,20
con cualquiera de estos botones
al ancho requerido.

Fig. 59

Para cambiar uno de los botones
al ancho requerido, haga lo

siguiente: , Pallet width:
Mantenga presionado el boton

gue ha escogido a cambiar 1.20
durante aprox. 3 segundos. A @ r
continuacion, puede configurar el

ancho requerido en pasos de 10
cm (Fig. 60). Tan pronto como

Cancel OK

confirme su configuracién con Fig. 60
"OK", esta nueva medida se

guardara en las medidas
predeterminadas.

iSu ErgoPack ahora esta lista para su usq!
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8. Operacion

8.1 Flejado

Fig. 61

Fig. 62

-48-

Paso 1

Coloque la ErgoPack a
una distancia de aprox.
30 cm (D) delante del
palet para serflejado.
Si su equipo esta
equipado con el
opcional Laser, alineeel
equipo en paralelo al
palet, de modo que la
linea laser quede justo
en el borde del palet.

Paso 2

Extraiga la lanza
cadena empujando
el joystick hacia
adelante.

El patinconduce el

fleje por debajo del
palet...

ES (AGM)



... Y lleva el fleje
hasta el lado
contrario.

Fig. 63 . .
Si el ancho del fleje

indicado y el alineado
del equipo son
correctos, la distancia
entre la cadenay la
plataforma seré de
aproximadamente

10 cm.

n jAtencion!

Empuje el joystick hasta que venga la cadena desde el otro lado, y
caiga al lado donde esta usted.
Suelte el joystick para que pare la lanza de cadenas.

Cojala punta de cadena roja. jNo permita que la cadena golpee sobre
el paquete!
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Paso 3

Sostenga el fleje con la
mano izquierda como
se muestra,
directamente de la
pieza roja de la punta
de cadenaé

Fig. 65

...empuje el joystick

para atras en la
direcci-n 0Mov
hacia adentr obd

Fig. 66

“ jAtencion!

Siempre mantenga el fleje ligeramente tensionado cuando mueva la
lanza-cadena hacia atras, para evitar que se formen nudos en el patin.
Los nudos pueden provocar fallos de funcionamiento al mover hacia
atrasla lanza-cadena.
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Paso 4.

El elevador de fleje se levanta automaticamente cuando el patin entra
dentro del equipo.

Ahora tiene que disminuir la tension de su mano izquierda sobre el
fleje; de lo contrario, el elevador del fleje no podra subir.

Fig. 67

El elevador de fleje levanta el segundo extremo del fleje hasta la altura
de trabajo para que pueda cogerlo sin agacharse.

Soélo presione el joystick, hasta que el elevador haya subido lo maximo.

El tiempo que debe permanecer el elevador en la posicidén superior, se
puede configurar en la "pagina 3" del menu.

“ iAtencion!

Cuando se levanta el elevador, el fleje que usted tiene en la mano

no debe estar tenso, de lo contrario el elevador no subira.

El sistema de flejado se apaga automaticamente para evitar dafios si
no suelta el fleje cuando el elevador se levanta. El elevador de fleje
puede levantarse nuevamente presionando el joystick hacia atras dos
veces seguidas.
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Si para sellar el fleje tiene
gue sacarfleje adicional
no lo tome directamente
del elevador de fleje ..

Fig. 68

.. a unos 10 cm por
debajo del elevador,
estire del fleje de manera
gue salga mas cantidad.
Al mismo tiempo, debes
dejar que el extremo del
fleje se deslice por la otra
mano.

Si su equipo esta
equipado con el
opcional: Liberador del
fleje

Antes de estirar el fleje,
pise el pedal en el lado
izquierdo.

Esto reduce la fuerza de
frenado del rollo de fleje
y facilita mucho la
liberacion del mismo.

Fig. 69

Fig. 70
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8.2 Tensar y sellar palets con alturas de
mas de 70 cm

Paso 1
Fleje el palet como se describe en la seccién 8.1

Paso 2

Empalme los flejes de tal
manera que el extremo del fleje
guede por dentro .

Paso 3

Mantenga ambos flejes
como se muestra con la mano
derecha.

El extremo del fleje debe estar en
Su mano.

Fig. 72
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Paso 4

Empuje el cabezal de sellado
hacia adelante con la mano
izquierda, y dirijalo para que
guede paralelo al paquete.

Apriete la palanca negra para
abrir el cabezal de sellado.

Con la mano derecha, ahora
puede deslizar el fleje de
arriba a abajo a través de la
ranura del cabezal de sellado
(similar al movimiento de
pasar una tarjeta de crédito).

Ahora suelte la palanca

Fig. 73

Fig. 74

Fig. 75
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Paso 5

La tension y el sellado del fleje son
diferentes segun Modo de operacion
escogido (modo manual, semiautomatico o
automatico) (consulte también la seccion
7.8).

5.1 Tension y sellado manual.

Presione el botén de tension (Fig. 76) hasta
gue se alcance la tensién requerida
(consulte también la seccion 7.7).

Luego, presione el boton redondo de
sellado (Fig. 77) para sellar ambos flejes y
para cortar el fleje superior.

5.2 Tension y sellado semi -automatico
Presione el botén de tension (Fig. 76) hasta
gue se alcance la fuerza de tension
establecida. Luego, ambos fejes se sellaran
automaticamente y el fleje superior se
cortara. También puede sellar el fleje
manualmente en cualquier momento
presionando el botén de sellado, incluso si
no tiene la tension establecida.

Fig. 77

5.3 Tension y sellado automéatico*

Al presionar brevemente el boton de tensién una vez, se activara el
proceso de sellado (tensién y sellado). Una vez que se ha alcanzado la
fuerza de tension establecida, los flejes se sellan automéaticamente y la
superior se corta.

* Este modo de funcionamiento AUTO = Flejado totalmente automatico esta bloqueado de fabrica.
La activacion sélo es posible a través de su socio de servicio ErgoPack.

A iAdvertencia!

Tension de fleje, peligro de atasco y aplastamiento

No coloque las manos u otras partes del cuerpo entre el flejey el
producto a flejar mientras se esta sellando el fleje. Asegurese que no
haya otras personas en su zona de peligro.
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El proceso de tension finaliza una vez
gue la barra del indicador se llena
completamente.

El proceso de sellado esta terminado una
vez que la barra de indicadora esta llena (1.).
Entonces empieza el enfriamiento (2.), y
después del enfriamiento suena una sefial

acustica y la pantalla brilla en verde.

Paso 6
Tan pronto como finaliza la cuenta

atras y suena la sefal, tiene que soltar

el botdn de sellado.

“ iAtencion!

Si después de presionar el boton de
sellado, el proceso de soldadura no
comienza, pero el cabezal de sellado
emite un pitido, esto indica que no
ha sido presionado primero el

boton de tension .

Paso 7

Ahora gire el cabezal de sellado hacia
la Izquierda manteniendo la palanca
presionada

“ iAtencion!

Se recomienda limpiar el cabezal de
sellado regularmente si hay una
gran cantidad de residuos de fleje.
Especialmente la rueda tensora y la
placa dentada deben revisarse para
detectar dafos y mantenerse
limpias.

Consulte la seccion 10.10.
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8.3 Control de cierre

Controle regularmente el cierre. En flejes mal soldados debe
comprobarse el tiempo de soldado del punto 7.10 y, en caso necesario,
modificarse.

= >ii
111111

Fig. 82

1 Buen sellado: la superficie de cierre esta bien soldada, sin que se
escape por los lados material excedente.

2 Mal sellado: no se ha soldado toda la superficie de cierre, el tiempo
de soldado es demasiado corto.

3 Mal sellado: por los lados sale material excedente, el tiempo de
soldado es demasiado largo.

A jAdvertencia!

Un flejado mal realizado no puede asegurar la carga y puede
provocar lesiones.

Nunca transporte o0 mueva un paquete con un sellado de fleje
incorrecto.
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8.4 Tensar y flejar enpalets con altura de
menos de 70 cm con el brazo
Tool-Lift estandar

Paso 1

Estire el perno de bloqueo.
Luego, estire hacia delante
la flejadora para sacarla del
soporte donde esta colgada
y coléquela encima del
palet que se va a flejar.

Paso 2

Fleje el paquete como se
describe en el punto 8.1.

Fig. 84

Paso 3

Empalme ambos flejes de
manera que el inicio del
fleje quede abajo.

Apriete la palancapara
abrir el cabezal de sellado.
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Fig. 86

Fig. 87

Fig. 88

-590-

Ahora, con la mano derecha,
pase el fleje por la guia del
cabezal de sellado, desde
arriba de la guiatirando
hacia usted.

Paso 4

La tensidon y el sellado de
fleje son diferentes segun el
modo establecido (modo
manual / semiautomatico o
automatico, consulte el
punto 7.8).
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Paso 5

Tan pronto como suene la
sefal y la pantalla se ilumine
en verde, apriete la palancay
saque el cabezal de sellado
por la izquierda.

Fig. 89

Si su sistema de flejado esta
equipado con el opcional:
Triplex Tool -Lift :

Coloque el cabezal de sellado
horizontalmente, y coloquelo
sobre el pallet.

La tensidon y el sellado se
realizan exactamente como se
describe en los pasos
anteriores.

Fig. 90
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9. Riesgos

Atencidén: jRayo laser!

Contacto directo con el rayo laser o su radiacion

puede dar lugar a lesiones oculares permanentes.
Nunca mire directamente al rayo laser.

Categoria laser 2 Potencia: 10 mW
DIN EN 608251: 201507 Longitud de onda: 635 nm

jAdvertencia!:

Tension de fleje, peligro de atasco y aplastamiento.

No coloque las manos u otras partes del cuerpo entre el fleje

y el palet durante el proceso de flejado. Asegurese que no

haya otras personas en su zona de trabajo.

Para un paro de emergencia en caso de peligro (persona

atrapada):

A Para liberar la tensién (antes de sellar), abra la palanca.

A Después de sellar, corte el fleje con una herramienta
adecuada (tijeras para cortar fleje o cuter).

jAdvertencia !
Los siguientes peligros pueden provocar lesiones graves o la
muerte.

Peligro de explosion en zonas EX
El sistema de flejado no debe utilizarse en zonas donde
pueda producirse una atmésfera explosiva.

Descarga eléctrica

El flejado crea cargas electrostaticas. Estas pueden
descargarse a través del usuario. Por lo tanto, el sistema de
flejado no es adecuado para ser utilizado por personas con
iImplantes como marcapasos o desfibriladores.
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iAdvertencia!
Los siguientes peligros pueden provocar lesiones graves:

Lanza-cadena, riesgo de lesiones

Cuando la lanzacadena viene por arriba desde el otro lado
del palet, cae hacia el operador por gravedad. Si no se presta
atencion, la lanza de cadenas puede caer sobre la cabeza del
operador y causar lesiones. Cuando use el sistema, tenga
cuidado, concéntrese y coja la lanzacadena cuando caiga.

El fleje sellado inadecuadamente no asegura la cargay,
por lo tanto, puede provocar lesiones.

Nunca transporte o mueva productos con flejes que tengan
un sellado incorrecto.

Fleje roto, riesgo de lesiones.
Al tensarse, puede romperse y/o rasgarse. Use proteccion
para los ojos.

Strap ends snapping back, risk of injury

When cutting the strap, hold the upper portion and stand
aside. Do not stand in line with the strap and wear eye
protection.

Lanza-cadena, riesgo de tropezar
Al estacionar el sistema de flejado, la lanzacadena junto con
el patin deben estar completamente dentro del equipo.

Desperdicio de fleje, riesgo de tropezar.
Asegurese que los residuos o restos de fleje, se retira del
suelo rapidamente.

Cabezal de sellado y lanza -cadena, riesgo de
aplastamiento.

No coloque los dedos en el area de la ruedatensora de la
flejadora, ni en la lanza de cadenas.

Patin, riesgo de aplastamiento
Especialmente alrededor de todo el patin existe el riesgo de
atrapamiento.
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iAdvertencia!
Los siguientes peligros pueden provocar lesiones graves:

Area peligrosa, riesgo de aplastamiento y riesgo de
lesiones

Antes de cada operacion, asegurese que no haya ninguna
persona en su area de flejado y que nadie pueda entrar en
ese area. El motivo es su nula visibilidad del otro lado del
palet.

Durante el flejado, no debe haber manos u otras partes del
cuerpo entre el fleje y las mercancias.

Antes de realizar trabajos de mantenimiento o

reparacion:

Apague el equipo presionando el interruptor "OFF", retire la
llave del interruptor principal y desenchufe el cable de la
bateria.

iPrecaucion!
Los siguientes peligros pueden provocar lesiones leves o
moderadas:

El rollo de fleje, riesgo de lesiones.

Si el peso del rollo superara los 20 Kg. El transporte del rollo
asi como su manipulacién para el cambio debe realizarse
entre dos personas.

Peligro de inclinacién

Para flejarlos palets debe, siempre que sea posible, colocar la
Ergopack en un suelo nivelado. Si esto no es posible y se
utiliza el sistema de flejado en superficies inclinadas, una vez
gue nos posicionamos y antes del flejado, los frenos de las
ruedas giratorias del lado del fleje deben bloquearse.
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n iAtencion!
Evite dafnos en el sistema de flejado:

Danos por agua
Para la limpieza del sistema de flejado no utilice agua ni
vapor.

Inspeccidn visual
Antes de utilizar el sistema de flejado por primera vez, se
debe realizar una inspeccion visual de dafios externos.

iUtilice s 6lo recambios originales ErgoPack!
La garantia y la responsabilidad del fabricante quedan
invalidadas si se utilizan otras piezas de repuesto.
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10. servicio y Reparacion

Su ErgoPack esta fabricada con acero galvanizado, acero con
recubrimiento en polvo, acero inoxidable y plastico altamente
resistente al desgaste. Basicamente no requiere mantenimiento.

Limpie el exterior de la ErgoPack con un pafio humedo si esta
extremadamente sucio.

A jAdvertencia!

Durante todos los trabajos de mantenimiento, servicio / reparacion, el
sistema de flejado debe apagar se
llave debe retirarse del interruptor principal y la bateria debe estar
desconectada.

10.1 Limpieza de lanzacadena

En caso de haberse ensuciado con aceite limpie la lanzacadena con
acetona o petroleo. Siempre use equipo de proteccion adecuado a tal
fin.

“ jAtencion!

No coloque la lanza-cadenas dentro de ningun limpiador.
iNunca use lubricantes como grasa o aceite!
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10.2 Sustitucion de la lanza de cadenas

Paso 1

Corte el fleje frente al disco blanco
y fijelo con una cinta adhesiva en
la bobina. Saque el resto del fleje
gue queda dentro del equipo
estirando del fleje que asoma en la
punta de la cadena.

Fig. 91

Paso 2
(Hay 2 opciones)

Opcién 1

Establezca el ancho delpalet en la
pantalla digital a 1m y saque la
lanza-cadena hasta que la punta
roja del patin doble hacia arriba y
se bloguee en esta posicion.
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Luego, apague el equipo
presionando el boton de apagado
(OFF) y desconecte el cable de la
bateria. Para esto, antes debe abrir
la tapa del compartimiento de la
bateria (levantando la tapa de las
ruedas)(Fig. 93).

Opcidn 2

Apague el equipo presionando el
boton de apagado (OFF) y
desconecte la bateria. Para esto,
antes debe abrir la tapa del
compartimiento de la bateria
(levantando la tapa de las
ruedas)(Fig. 93)

Una segunda persona presiona
hacia abajo el perno magnético
(94a). Al mismo tiempo, la otra
persona estira del patin de
acuerdo con la Fig.96

Fig. 95
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Ahora, saque el patin
por aproximadamente
1my doble la cadena
(Fig. 96).

Paso 3

Saque la lanzacadena del
equipo como se muestra
y enrdllelo.

-68-

ES (AGM)



Paso 4

Ahora para colocar la nueva
cadena en el equipo, se debe
actuar a la inversa.

Para insertar de manera
sencilla las ultimas piezas de
la cadena dentro del equipo,
las piezas finales estan unidas
por un muelle (Fig. 99).

Se debe colocar la cadena
por delante de donde debe
entrar, bien alineada (Fig.
100). Presione los eslabones
de la cadena hacia abajo con
el dedo e insértelos en el
equipo...

Fig. 100
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€ de manera que
de la lanza-cadena pueda
insertarse en la ranura de mas
abajo(ver Fig. 101), en la parte
inferior central del equipo

(Fig. 103).

'5‘;\\\\\\\\\\

o

Fig. 101

En este momento, los
eslabones de la cadena Flg. 102
unidos por el muelle, deben
presionarse otra vez hacia

abajo con el dedo (Fig. 102).

Canal del lanzacadena

PaSO 5 Fig. 103

Poner en funcionamiento el equipo de acuerdo con la Seccion 7.
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10.3 Sustitucion del patin

Paso 1

Corte el fleje frente al disco blanco |}
y fijelo con una cinta adhesiva al
rollo de fleje.

Saque el resto del fleje que queda
dentro del equipo estirando del
fleje que asoma en la punta de
cadena.

Fig. 104

Paso 2

Establezca el ancho delpalet
en la pantalla digital a 1Imy
saque lalanzac aden a é .

éhasta aprox. 60
arriba. Luego, apague el sistema
presionando el botén de

apagado (OFF) y desconecte la
bateria.
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Paso 3

Use un destornillador (hoja de 5.5
mm de ancho) para separar dos
eslabones de la cadena, hagalo
por la parte interior de la cadena...

Fig. 107

€ Mueva |l a cadena h
girando el destornillador con
cuidado.

Fig. 108
€ hasta que | os dos
la cadena estén completamente
separados.

Fig. 109
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Paso 4

Empuje la lanzacadena
manualmente hacia atras para
gue la lanza de cadenas se
salga del patin.

Fig. 110

Paso 5

Gire el patin hacia abajo como
se ilustra, y desatornille la
cinta limitadora del patin
hasta separarlos. Ahora ya
tiene suelto el patin.

Fig. 111

Paso 6

El montaje del nuevo patin se realiza siguiendo los mismos pasos en
orden inverso.

“ jAtencion!

ILos tornillos de la cinta limitadora de longitud deben estar
protegidos!
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10.4 Sustitucidn de eslabones de la
lanza-cadena

En caso de que se rompan los eslabones de cadena, la lanzaadena
puede abrirse como se describe en el punto 10.2 para reemplazar esos
eslabones de cadena estropeados.

También es posible eliminar temporalmente un eslabén de la cadena
defectuoso sin la necesidad de insertar uno nuevo.

n iAtencion!

Después de quitar el eslabdén de la cadena, el equipo debe reiniciarse.
Después de cada reinicio, la unidad de control se ajusta
automaticamente a la posicién cero correcta de acuerdo con lo
explicado en el punto 8.4

)

J—[ iNota!

Como la unidad de control desconoce la nueva longitud de la cadena
mas corta, puede suceder que cuando salga completamente de la
cadena, no se reconozca claramente el final de la lanzacadena, y la
rueda dentada empuje la cadena hacia afuera.

Esto puede causar un mal funcionamiento. Por lo tanto, los eslabones
faltantes deben ser reemplazados tan pronto como sea posible.
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10.5 Sustitucion de la cinta limitadora de
longitud

Paso 1 (desmontaje)

Realice los pasos 1 a 5 enumerados en el punto 10.3 y continte con el
paso 2.

Paso 2

Abra la tapa negra donde se
aloja la bateria como se
describe en el punto 7.2
oCarga de | a
Ahora, retire el pasador de
bloqueo de la cinta limitadora
presionando el boton de
central y sacandolo de su Fig. 112
alojamiento

Paso 3

Una segunda persona
presiona hacia abajo el perno
magneético, Al mismo tiempo,
la otra persona extrae
totalmente la cinta limitadora
de longitud hacia afuera del
equipo.
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Paso 4 (Instalacién)

Empuje la lanza cadena completamente hacia dentro del equipo, para
gue pueda ver la ranura por la que debe entrar la cinta limitadora de

longitud.
Paso 5

Empuje la nueva cinta de ajuste de longitud por la pequefia ranura que
hay debajo de la ranura de lalanza-cadena.

Fig. 115

“ iAtencion!

Asegurese de que la cinta de ajuste de la longitud se coloque en la
ranura inferior y no en la ranura superior que es donde se coloca la
lanza de cadenas

Paso 6

El montaje de la Cinta de ajuste de longitud se realiza en el orden
inverso del desmontaje.
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10.6 Sustitucion de la flejadora

A iAdvertencia!

La manipulacion incorrecta de los componentes electronicos puede
provocar defectos o mal funcionamiento del sistema de flejado.

1. Para evitar que la tension afecte a los componentes electronicos
durante los trabajos de mantenimiento, la persona que los realiza
debe descargarse de carga electroestatica. (por ejemplo, tocando
un tubo de agua).

2. Observe la secuencia de montaje y desmontaje para poder
neutralizar con seguridad las cargas electrostaticas.

Paso 1

Esire del brazo donde esta
colgada la flejadora hacia
delante para poder desmontar
el cajon protector de la
pantalla.

Paso 2

Retire la cubierta protectora
negra de la pantalla tirando

en diagonal hacia afuera. Para
ello coloque los dedos dentro
de los orificios provistos para
ello.

(La cubierta esté sujeta
mediante imanes).

Fig. 117
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Paso 3

Desbloquee el anillo de

bloqueo rojo en el enchufe
del cable de la flejadora, |
girandolo hacia la izquierda. L N ) e

1% empfohlen

Ahora, puede separar el cable | E Ao e

Fig. 118

Paso 4

Retire los 4 tornillos de la
cubierta de metal roja en el
soporte del cable espiral.

Fig. 119

Paso 5

Desde el otro lado del equipo,
estire del cable a través de la
abertura que hay donde empieza
el soporte del cable espiral.
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Paso 6

Retire el perno de bloqueo para
descolgar la flejadora de donde
esta colgada, y retirela.

Triplex -Tool -Lift :
Retire los dos tornillos M5

tornillos se aseguran con
arandelas de bloqueo (las

reutilizarse).

Fig. 121
Si su sistema de flejado esta
equipado con el brazo opcional
(llave Allen de 4mm). Estos
arandelas de bloqueo pueden
Fig. 122

Paso 7

El montaje de la flejadora debe realizarse en orden inverso al
desmontaje. Al montar la cubierta protectora negra, tenga cuidado de
colocarla primero bien posicionada, y luego deslizarla a lo largo de la

ranura empujando hasta el final.

n jAtencion!

Al montar la flejadora de
nuevo, asegurese de que el
sistema de dientes de las dos
arandelas, estan enfrentados
entre si (Fig. 123).

arandela 1 arandela 2

fino rugoso / \

(hacia afuera()haCia adentro ) fino

Fig. 123 fino
rugoso
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