4G1//392/2/3€T/./300./00.
NoedqobiJered

[eulblio UQISIBA B ap uolaonpel |

SauO0I22NJISUl 3p [enueN

)Indobi3




Declaracion de conformidac

Declaracion de conformidad CE
segun la directriz de maquinas de la CE 2006/42/EG

Por la presente nosotros, ErgoPack Deutschland GmbH
HannsMartin-SchleyeiStr. 21
89415 Lauingen

declaramos que los aparatos "ErgoPack 700, 700E, 713E, 726E, 745E", a los que se refiere
esta declaracién, cumplen en su concepcién y tipo de construccion, asi como en su variante
vendida por nosotros, con los requisitos de seguridad y salud correspondientes y
fundamentales de las directrices CE.

En caso de modificar la maquina sin consultarnos esta declaracién pierde su validez.

Directrices comunitarias

aplicables: Directriz de maquinas de la (2006/42//EG)
Directriz de compatibilidad electromagnética de la
(2014/30/EUV)
Normas aplicadas: EN 12100: 2010
EN 4158: 2008

EN 610066-2:2005
EN 55011: 2016
EN 60 204L: 2006

A patrtir del sistema de flejado: 0319XXXX/9000
A partir del afio de fabricacion: 2019

A patrtir del sistema de flejado: EP1015XXXX

A partir del afio de fabricacion: 2022

Lauingen, a 03 de May de 2018

/{/, fcﬂ/MM

Andreas Kimmerle
Gerente

Representante autorizado para la publicacion de documentacién técnica:

ErgoPack Deutschland GmbH

HannsMartin-SchleyesStr. 21

89415 Lauingen -2- ES



Declarationof conformity

UK Declaration of Conformity

ErgoPack Deutschland GmbH
HannsMartin-SchleyeiStr. 21
89415Lauingen Germany

We hereby declare that the strapping systems "ErgoPack 700, 700E, 713E, 726E, 745E",
to which this declaration refers, comply with the respective relevant and basic health and
safety requirements of the United Kingdom directives because of their concept, type of
construction and the strapping systems we have brought on to the market. This declaration
loses its validity if a change is made to the system without our permission.

Respective

EC directives: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(UK SI 2008 No. 1597)
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(UK SI 2016 No. 1091)

Applied standards BS EN ISO 12100: 2010

BS EN 415%: 2014
BS EN 418: 2008
BS EN 61066-2:2005
BS EN 55011: 2016

Since strapping system: EP1015XXXX
Since year of manufacture: 2022

Lauingen, 5th of April, 2022

ppa.fadhens He

Karlheinz Arker
TechnicaDirector

Authorisedrepresentative for publishing technical documentation:
ErgoPack Deutschland GmbH

HannsMartin-Schleyer Str. 21

89415 Lauingen



Validez del manual de instruccione

A Estas instrucciones explican el manejo tomando como ejemplo
el aparato ErgoPack 726E.

At I N St Y2RSt2 bHb9NH2tI Ol TtvTnndadz RS
puntos de este manual de instrucciones que hacen referencia al
uso de la flejadora y al uso del control con unidad motriz,
cargador y bateria.
En todos los puntos en los que se describe la extraccion e
insercion de la lanza de cadenas mediante la palanca de mando,
en ErgoPack 700 debe girarse la manivela.

At I N St Y2RSt2 BHBO9NH2tI Ol TtTnn9ax R
puntos de este manual que hacen referencia al uso de la
flejadora.



Este manual de instrucciones es valido para los modelos siguientes:

ErgoPack 700
Lanzaflejes con accionamiento manual mediante manivela,
sin flejadora.

ErgoPack 700E
Lanzaflejes con accionamiento eléctrico, regulado electronicamente
mediante palanca de mando, sin flejadora.

ErgoPack 713E

Lanzaflejes con accionamiento eléctrico, regulado mediante palanca
de mando, con flejadora para anchos de cinta de89mm y una

fuerza de tensado maxima de 1200 N

ErgoPack 726E

Lanzaflejes con accionamiento eléctrico, regulado mediante palanca
de mando, con flejadora para anchos de cinta dd.@é2nm y una

fuerza de tensado maxima de 2500 N

ErgoPack 745E

Lanzaflejes con accionamiento eléctrico, regulado mediante palanca
de mando con flejadora para anchos de cinta ded25nm y una

fuerza de tensado maxima de 4500 N

ES
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l 1 Datos Técnicos l

1.1Lanzaflejes

Peso:

ErgoPack00 64,4 kg
ErgoPack00E (con bateria) 88,1 kg
ErgoPack 13E (con bateria) 92,1 kg
ErgoPack26E/745E (con bateria) 92,9 kg
Medidas (todos los tipos) Largo 630 mm

Ancho 770 mm
Alto 1.200 mm

Velocidades de cadena maximas

Modo A,Paso del fleje

Extraccion horizontal: 40 m/min
Extraccion vertical: 60 m/min
Insercién vertical: 44 m/min
Insercion horizontal: 54 m/min

Modo B:Armar/Enhebrar el fleje

Extraccion: 20 m/min
Insercion: 16 m/min
Fuerza de empuje max. de la cadena: 310 N

Emision de nivel de intensidad acustica
clasificada como categoria A
(EN ISO 11202) L pa

-7-

79 dB (A)
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1.2 Flejadora

Peso:
(con cable espiral)

Medidas

Fuerza de tensado
713E
726E
745E

Velocidad de tensado

Flejado

Emision de nivel de intensidad acustica

clasificada como categoria A
(EN ISO 11202)

713E Lpa 79 dB (A)
726E L pa 78 dB (A)
745E Lo 79 dB (A)

Nivel depotenciaacustica en promedio
(EN 607451/2:2009)

713E L waeq 88 dB (A)
726E L waeq 93 dB (A)
745E L waeq 92 dB (A)
Imprecisionde medicionK

713E 3,0dB (A)
726E 3,0dB (A)
745E 3,0dB (A)

3,8¢ 4,3 kg

Largo 335 mm
Ancho 140mm
Alto 180 mm

150-1200 N
400-2500 N
400-4500 N

290 mm/s (713E)
220 mm/s (726E)
120 mm/s (745E)

Cierre soldado por friccion

(EN 607481/2:2009)

L paeq 77 dB (A)
L paeq 82 dB (A)
L paeq 81 dB (A)

ES



Vibraciones mano brazo
(EN 60745L/2:2009)

713E a 2,4ms?2
726E a 2,4ms?2
745E a 2,3ms?

Imprecision de medicion K

713E 1,5ms?
726E 1,5ms?
745E 1,5ms?

Cinta de plastico
Calidad de cinta

Ancho de cinta
713E, ajustable

726E, ajustable

745E, ajustable

Grosor de cinta
713E

7126E
745E

Polipropileno (PP)
Poliéster (PET)

9¢10 mm
12¢13 mm

12¢13 mm
15¢16 mm

1516 mm
1819 mm

0,40¢ 0,80 mm (PET)
0,50¢ 0,80 mm (PP)

0,50¢ 1,00 mm (PET/PP)
0,80¢ 1,30 mm (PET/PP)

ES



1.3 Bateria y cargador

Cargador Cargador plomo de 3 niveles
Prim.: 100240 VAC 50/60Hz max.1,2A
Sec.: 2x 12V DC/2A
Potencia total max. 60 W

Bateria 24Vbateria de plomepolar
Peso: 12,3 kg
Tiempo de carga: aprox. 8 horas

Escala de temperatura:5AC- 40AC

Numero de flejadas: por carga 150 a 400, segun tamafio de la paleta,

fuerza de tensado, tiempo de soldado y
antigledad de la bateria

Vida util: aprox. 300 500 cargas

ES



2. Aspectos generales

Este manual de instrucciones explica el aparato y su uso debido.
El manual de instrucciones contiene indicaciones importantes sobre
como manipular el sistema con seguridad, correccion y rentabilidad.

El cumplimiento de las indicaciones ayuda a evitar peligros, a disminuir

reparaciones y tiempos de parada y a aumentar la fiabilidad y vida util
del aparato.

El manual de instrucciones siempre debe estar disponible en el lugar
de aplicacién del aparato. Debe ser leido, comprendido y aplicado
por todas las personas que trabajan con el apardtmtre estos trabajos
se entiende especialmente el manejo, la eliminacién de averias y el
mantenimiento.

Junto al manual de instrucciones y las normas aplicables en el pais
y lugar de empleo para la prevencion de accidentes, también deben
observarse las reglas técnicas para un trabajo seguro y profesional.

-11-
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Significado de séalesde advertencia, normas de uso

Advertencia
A Indica un peligro con riesgo moderado.
Si no se evita, puede resultar en muerte o lesiones graves.

Precaucion
A Indica un peligro de riesgo menor.
Si no se evita, puede resultar en lesiones menores o moderadas.

Atencion
n Indica una situacion que debe ser considerada. Si no se considera,
puede derivar en d@as materiales 0 malos resultados operativos

1] Indica una informacién atil y adicional.

2.1 Notas sobre la proteccion del medio
ambiente

En la fabricacion del aparato no se emplean sustancias fisicas o quimicas
nocivas para la salud.

Para la eliminacién de residuos, leyes y regulaciones nacionales
validos deben ser respetadas. Encarguese de la eliminacion correcta
del embalaje, del producto y de sus accesorios.

Su distribuidor le ofrece una eliminacion adecuada de la bateria.
- No abra la bateria
- No tire la bateria gastada a los residuos domésticos,

al fuego o al agua.

-12- ES



3. Directrices de seguridad

iInformese!

Antes de usar el aparato debe haberse leido y comprendido este
manual de instrucciones. El aparato sélo debe ser mantenido y
puesto en servicio Unicamente por personal autorizado.

iUse un casco de proteccion!

Se debe usar casco de proteccién cuando se flejen paletas de
mas de 1,20 nPuede desistir del uso del cascopeteccionsi

el operador ha sido advertido de que tiene que tener un cuidado

especial para evitar lesiones por la posible caida de la cadena
de plastico. Este aviso debe ser documentado por escrito.

iProtéjase!

Durante los trabajos debe protegerse los ojo:
y las manos (guantes resistentes a los cortes
y llevar zapatos de seguridad.

— e
/ \ / \
[ (N (N
| @ @ I I
oy

iAtencion: Rayo laser!
El contacto visual directo con el rayo laser o con la radiacion
reflejada puede causar dafios permanentes en los 0jos. No

mire directamente al laser.
Categoria laser 2 Potencia: 10 mW
DIN EN 6082%: 201507 Longitud de onda: 635nm

A

Advertencia

Tensiony enredode lacinta, peligro de aplastamientoy

atrapamiento.

No coloquelasmanosu otraspartesdel cuerpoentre elflejey la

mercancizembaladadurante el procesode atado. Aseguresele

gue nohayaotraspersonasnla zona depeligro.

Para unparo de emergenciaen casode peligro (personaatrapada):

A Paraliberartension(antes desoldai) abrala palancabasculante

A Despuégle soldar corte el fleje conunaherramienta
correspondientgcuchillode fleje)

-13- ES



A

Advertencia
Lossiguientespeligrospuedenresultarenlesionesgraves:

Roturasdel fleje, riesgode lesiones
Durante el tensado la cinta puede romperse. No se coloque en la
alineacién de la cinta y use proteccion de ojos.

Lacintaseabrede golpe riesgode lesiones
Cuando corte la cinta mantenga sujeto y firme la parte
superior, manténgase apartado y use proteccion de 0jos.

Lanza decadenasriesgode tropiezo
Cuanddamaquinaestaparada lalanzade cadenagiene que ser
completamenteretraida Elcarrono debesobresalir

Residuogle fleje, riesgode tropiezo
Aseguresale que se quiteapidamentecualquierpiezade fleje que
puedahaberquedadoen el suela

Flejadoray lanzade cadenasriesgode aplastamiento
No introduzca las manos en el area de tensado de la flejadora ni en la
cadena.

Carrode desviaciénriesgode aplastamiento
Peligrode aplastamientoexiste, en particular, en toda la parte
del carro de desviacian

Areapeligrosa riesgode aplastamientoy riesgode lesiones

Asegurese antes de efectuar cada flejado de que no haya otras
personas

en el area de peligro (especialmente de la lanza de cadenas) o de que
puedan penetrar en esta aregsto es especialmente valido para el

area de poca o visibilidad o visibilidad limitada en el lado de la paleta
opuesto al usuario. Durante el proceso de flejado, no se deben colocar
manos u otras partes del cuerpo entre la cinta y la mercancia.

Fuente deenergia riesgode lesiones

Antes de realizar trabajos de mantenimiento y reparacion:

ponga el interruptor principal rojo en "0" y retire el enchufe del cable
de la bateria en el acumulador.

AreasEX riesgode explosion
Elsistemano debe serusadoen zonasexplosivagExareas)

-14- ES



Advertencia
Lossiguientespeligrospuedencausaresionesgraves:

Lanza decadenasriesgode lesiones

Cuando la lanza de cadenas va hacia arriba en el lado opuesto de la
paleta cae por su propio peso por encima de la paleta en direccion
al usuarioPorfalta de cuidado del operador le puede caer la lanza

de cadena en la cabeza y causar lesiones.

Estésiempreatento y concentradode agarrarla lanzade cadena
cuandocaeencimade la paleta.

Mercanciasueltasy caidas
Compruebda soldadura Nuncatransporteo muevamercancias
atadasconunasoldadurainadecuada

Cuidado:
Los siguientes peligros pueden causar lesiones menores o0
moderadas:

Bobina de la cinta, riesgo de lesiones
La bobina de la cinta debe ser transportada y colocada por 2
personas si pesa 20 kg o mas,

Peligro de caida

El flejado de las paletas debe tener lugar, siempre que sea posible,
Gnicamente en lugares planos y superficies horizontales. Si se fleja
en superficies inclinadas, los frenos de las dos ruedas de la
maquina en el lado de flejado deben ser bloqueados
inmediatamente después de posicionar la maquina.

Atencion:
Evite ddios

Dafios de agua:
No emplee agua ni vapor para la limpieza.

Inspeccion visual:
Antes de usar la maquina por primera vez, se debe realizar una
inspeccion visual.

Utilice inicamente piezas de recambio originales BeyoPack
El empleo de piezas de recambio diferentes excluye la garantia y la
responsabilidad civil.



Utilizacién en conformidad con las especificaciones

Este aparato esta disefiado para el bandaje de paletas. El aparato ha sido
disefiado y construido para un manejo seguro durante el bandaje de paletas.
El aparato esta disefiado exclusivamente para un bandaje con cintas de

plastico (polipropileno y poliéster). EI bandaje con cintas de acero no es
posible con este aparato.

La maquina no esta disefiada para flejar alimentos que no esten embalados.
La regulacion de la fuerza de tension debe corresponder al embalaje del
producto que debe ser flejado. En la fabricacion de la maquina no se ha

tenido en cuenta ningun riesgo debido a la posibilidad de dafiar productos
peligrosos en su embalaje.

3.1 Directrices de seguridad para el cargador
y la bateria

A Controle antes de cada uso el enchufe y el cable y, en caso de averia,
solicite a un profesional que los cambie.

A No cargue baterias de otras empresas, use s6lo recambios originales.
A Mantenga el enchufe hacia la bateria libre de objetos extrafios y limpio.
A Proteja el cargador de humedad y Uselo s6lo en ambientes secos.

A No abra la bateria y protéjalo de golpes, calor y fuego. jPeligro de
explosion!

A Conserve la bateria seca y resistente a las heladas. La temperatura
ambiente no debe sobrepasar 50 °C y no debe ser inferibrrg.

A Las baterias averiadas no deben volver a emplearse.

-16- ES



4. Descripcion

4.1 Estructura

Fig. 2

Fig. 3

Control con unidad motriz
Cutter
Freno del fleje

Fig. 4

Flejadora

Ventana corredera con
interruptor de seguridad
ToolLift
Revestimientacompartimento
de la bateria

-17-
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4.2 Panel de mando del Lanzaflejes

Palanca de manda@xtraer e insertar la lanza de cadena
con control fino de velocidad.
Indicador LED
Luz verde constante = bateria cargada
Luz verde + amatrilla constante = bateria se esta vacial
Luz amarilla constante = bateria vacia, control
desconectado
(control desconectado cuando el voltaje de la bateria
X HOXT =0
Parpadean lugerde + amarilla control en modo de
aprendizaje
Parpadeo de LEEerde el amarille= control en modo
de armamento

Fig- 5 Parpadeo rapido del LED rojo = ventana corredera abit
Suiche de funcionamiento A = modo de flejar
B =modo de aprendizaje
Interruptor principald { dzYA YA a0 NRB St SC
4.3 Panel de mando de la flejadora
1' c : 3 ol BotonoFavoritd
| l l i t o2 Botondliempode soldar’
iy i °"’ '(‘ o8 Boténa a 2 R DpeR&ort
g‘é\'al' il Boténa 6 Iagueadetecladd'
@ AUTO ub BotonoFuerzade tensadd
TR nnnnnnni- o @5 ; ?Luﬁfj‘lsgméﬁave’S?ffn
r N/ \14 ) (@] a L3intbélogleinformacior
SOFT
— 8888 E+ ub Barra dandicaciénde status
S NleJ ! QJ dlensionatsolda
\ ' s -
e —i =4 W 5 A Medsdied
E ; 4
— Fig. 6
/D Joe Displayactivada

Procesale soldaduraerminadqg sepuederetirar el aparata

el operador

Error delaparata Error desistemaestaticq error derectificacion Siel
error nopuedeserrectificadopor el operador

A consultardepartamentode servicioErgoPack
-18 ES
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4.4 Instrucciones uso cargador doble

Dentro del emplazamiento de la bateria, hay dos baterias instaladas de
12V. El cargador carga cada una de las baterias por separado.

El cargador tiene un indicador LED para cada una de las dos baterias de
12 V (Salida | y Salida Il) donde se indica el estado de carga de cada
bateria.

LED brilla amarillo =La bateria se esta cargando.
No la quite del cargador!

LED brilla verde = la bateria esta cargada, el cargador cambia
a carga de mantenimiento.

Nota: El pack de baterias solo esta completamente cargado cuando
ambasluces LED estan de color verde!

: Visualizacion LED
ErgoPack

Dual 3-step charger

Output I .

Output IT '

Fig. 7



5. Puesta en marcha

n iAtencion!

Antes de usar la maquina por primera vez, debe ser inspeccionada parg
revelar ddios visibles.

5.1 Cargador de baterias

La tension de red debe corresponderse con los datos en la placa de

caracteristicas. El cargador so6lo es adecuado para cargar la bateria de
plomo suministrada de 24 V.

5.2 Cargar la bateria

1.) Conectar el cargador a la red electrica
2.) Abra el revestimiento compartimento de la bateria (tirar de los bordes exteri

ﬁ o
ErgoPack,

Fig. 8



3.)Girar el collar rojo (12) del enchufe (13) de la bateria7$entido
antihorario.
4.) Desconecte el enchufe (13) de la bateria y coloquelo en el soporte.

13

12

Fig. 9

A jAtencion!

iCargue la bateria inicamente usando el cargador
ErgoPack Du&B pasos a través del conector azul!

5.)El conector (14) del cargador a la bateria (7) se coloca como en la imagen
10b diagonal hacia abajo en el enchufe azul.
Luego gire el conector como en la imagen 10Ad5 sentido horario hasta
que encaje.

Fig. 10c

-21- ES



6.) Para poder retirar el conector de

carga
azul, despues de realizar la carga,
proceda como sigue:

a) Tire de la pestafa plateada (15) hacia
atras

b) Gire el conector 48en sentido

Fig. 10d antihorario

c) Retire el conector

“ ilmportante!
El tiempo de carga es de 8 horas. Las baterias no estan

cargadas hasta quembasluces LED estan de color verde!!

El flujo de corriente de carga maxima aparece cuando la temperatura de la bate
es de entre 5 40AC. Evite temperaturas de bateria por debajo @€ @uando
estén cargando.

Para alargar la vida de su bateria, carguela a diario y no la utilice hasta que la
unidad de control se apague (solo el LED amarillo estara encendido en el pane
de control).

La bateria tiene que estar siempre en posicion horizontal mientras se carga, no
forma vertical parada. (La tapa tiene que estar arriba y no abajo).

-22- ES



6. Manejo

6.1 Ajustar el ancho de cinta en la flejadora

La flejadora puede emplearse con dos anchos de cinta diferentes:

ErgoPack 713E: 9¢10 mm 0 1213 mm
ErgoPack 726E: 12¢13 mmo 1§16 mm
ErgoPack 745E: 15¢16 mm o 1819 mm

Ajuste del ancho de la cinta mediante el ejemplo 726E. En los modelos 713E

745E el ajuste de los anchos de la cifitg10 mm , 12,13 mm , 15,16 mmy

18¢ 19 mm es igual.

a) Cambioancho defleje 12-13mm a 1516mm

A Apagueel sistema

A RetiretrestornilloscilindricosTorx(6). Jale la palanca
basculantehaciala manija retire tornilloscilindricosTorx
(7) y retireguiade cintatraseral3 mm (8).

A Retiretapalateral (5).

A Retire ettornillo avellanaddTorx(2) y retireguiade cinta
frontal 13 mm (1).

A Retire ettornillo avellanaddTorx(4) y retireguiade cinta
frontal 13 mm (3).

A Retiretornillo cilindricoTorx(10) y retireguiade cinta
frontal 13 mm (9).

A Monte tapa lateral (5)gsegureel tornillo cilindricocon
Loctite 222). Monteyuiade cintatraseral6 mm (8).

b) Cambioancho decinta15-16mm a 1213 mm
w Apagueel sistema
w RetiretrestornilloscilindricosTorx(6). Jalela palanca

basculantehaciala manija retire eltornillo cilindricoTorx "
(7) y retireguiade cintatraseralé mm (8). f

]

1

Retirelatapalateral (5).

€€

avellanadacon Loctite 222).

w Monte guiade cintafrontal 13 mm (3) gsegureel tornillo
avellanadacon Loctite 222).

w Monte guiade cintatrasera 13 mm (9) &segureel
tornillo cilindricocon Loctite 222).

w Monte la tapa lateral (5asegureel tornillo cilindricocon
Loctite 222)Instaleguiade cintatraseral3 mm (8).

23

Monte guiade cintafrontal 13 mm (1) dsegureel tornillo =

Fig. 13

ES



6.2 Conectar el control

1° Paso

- Cargue la bateria tal y como se indica en el punto 5.2.

- Conecte el enchufe del cable (13) de corriente en la bateria (7) y bloquéelo
girando la anilla roja (12) giro en sentido contrario a la agujas de un reloj

- Cierre el Revestimientoompartimento de la bateria

- Gire el interruptor principal (11) a la derecha a la posicion "1"

- Ponga el interruptor de modo de operacion (10) en "A".

Fig. 14 Fig. 15

7 12 13 11 10

2° Paso

2 LEDs (verde + amarillo) parpadean. El control se encuentra en modo de
aprendizaje.

adzS@l FK2N}Y fF LIftFyOF RS ¥lIYyR2 0y0U
“insercion” y manténgala apretada hasta que solo se ilumine el LED verde
(Cuando el LED verde y amarillo esté encendido, la bateria no esta
completamente cargada, pero todavia se puede trabajar).

Ahora el control esta listo para ser usado. Tras dos segundos se ilumina en la
pantalla de la flejadora uno de los 7 LEDs. Ahora la flejadora ya esta lista
para su funcionamiento.

24~ ES



6.3 Ajustar el area del ancho de cinta en la

flejadora

En la flejadora pueden ajustarse dos ambitos de tensado de cinta:

NORMAL =40@1200 N (713E), 9@2500 N (726E), 13@@500 N (745E)

estandar, cintas PET

SOFT = 15@750 N (713E), 4@0360 N (726E), 4@2600 N (745E),
recomendado para cintas PP

Presione botén "Soft" (1).

9t Y2R2 desatwadecuaiaé display 1 —f Yals
"SOFT" (2) cambia su posicion y esta enmarcado. (PN
2 _1. N

Presione boton "Soft" (1).
El modo sofesta activadocuando el display

"SOFT" (3) cambia su posiciony figura en negri
La fuerza de tension indicada se reduce
correspondientemente.

'RSYHtax Sy f1 LI NIS Al
debajo de la fuerza de tension (4)

Fig. 16

ilmportante!

S [
-

eso se evita un ensuciamiento excesivo al usar flejes de PP.
iUse para flejes de PP siempre el modo SOFT!

En el modo SOFT el arranque de la rueda tensora es mas lento. Con

ES



6.4 Ajustar la fuerza de tensado en la flejadora

Cuandcel aparatoestalisto para laoperacidnseindica
continuamentela fuerzade tensadoajustada

- Presionesl boton &Fuerzade tensadd (2).

- Lafuerzade tensadoajustadaparpadeapor 5

segundos IO T T T TToalaf
- Losbhotonesa b €  ¢EM Lapagecea T
- Indicacionesio usadagiesaparecen 3|_, I

indiquelafuerzadetensadodeseada

- Labarradeindicaciondel status (4muestralafuerza
de tensadoajustadaenrelaciénal posiblevalor
maxima

- Guardar Presionesl boton éfuerzade tensado(2) o
espereb segundos

- Presioneelbotona b ¢ qmdo @ aKI &Gl || HFS aSN
| T
3 2

[+

Al 2yYdziS SYyGaNB AYyRAOIFIOAsy Sy bbb 2 btoFbyY tN
i 2 segundos.
AcCada vez que se presione el botén undadecustica confirma la accion
ALa fuerza de tensado se indica continuamente cuando el aparato esta en operacion.
Al 2dzadS GSyaisy &®) IS o0a{2Fi¢0 0aSOO0AsY

713E

I N I ) N

726E

valoresredondeado}
* N = Newton|bf = librapor pulgadacuadrada

jAdvertencia!

La fuerza de tensado ajustada debe correponder al embalaje del paquete a flejar. Posihles
peligros causados por dafios de mercancias peligrosas o sus embalajes no fueron considerados
al construir la maquina.
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6.5 Configuracion del modo de operacion

Presioneel boton dModo de operacion'(1). ——

Indicacioneso usadasdesaparecen J
Elmodode operaciénactualmente 1
ajustadoparpadeapor 5 segundos

Aparecema b aca @ a )
Presioneel boton + (2) oc (3) hasta |3 —{- wem + 1,
gue seindiqueel modode operacion —

deseado Fig. 17b

MAN / SEMI / AUTO

Elmodo ajustadose guardapresionandonuevamenteel botén édModo de
operaciomt 0 espeXand2un periodode 5segundosCadamodode
operaciontambiénpuede serseleccionad@&n el rangode tensidondTension
adzl 9S64).6 LI 3 dH

A  MAN-Manual

El flejado se hace presionando primero el boton de tension. Cuando se
alcanza la tension deseada, se apreta brevemente el botén de soldadura
para que los flejes se suelden y se corte el fleje superior

w SEMt Tensado semautomatico (standard/ ajustes de fabrica)

Mantenga presionado el botdn de tension hasta que se alcance la fuerza
de tensado ajustadd.os flejes se sueldan automaticamente y el fleje
superior se corta. Se puede soldar manualmente en cualquier momento,
presionando el botén de soldar.

w AUTO Tensado automatico*:
Presione brevemente el botdén de tension. Eso activa el proceso de
tensado. Una vez que se alcance la fuerza de tensado elegida, los flejes

se sueldan automaticamente y el fleje superior se corta.
*Modo de operacion AUTE&rension automatico jEl flejado completamente automatico esta
bloqueado de fabrica! La activacion sélo es posible a través de su proveedor de la ErgoPack.

ADVERTENCIA

& wIension y atado de la cinta, peligro de aplastamiento y atrapamiento.
wNo coloque las manos u otras partes del cuerpo entre el fleje y la mercancia embalada
durante el proceso de atado. Asegurese de que no haya otras personas en la zona de pe

wPara un paro de emergencia en caso de peligro (persona atrapada):
Para liberar tensién (antes de soldar), abra la palanca basculante. En el modo de operac

AUTO, también el botén de tension o soldar puede ser presionado huevamente. Después
soldar, corte el fleje con una herramienta correspondiente. (cuchillo de flejes).
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6.6 Funcion favorita

La funcién "favorita" permite grabar un segundo programa, y los parametros
gue se escojan, son independientes de lo grabado en el programa principal.
Esto permite al operador cambiar rapidamente de una configuracion a otra.

Desactivar favorito:
Presione el boton "favorito” (1). La estrella 1 Ao\
(2) cambia de negrita a delineada. Todos 5 _** 0% || MAN
los parametros cambian a los valores | 2’.@.

preestablecidos en el programa principal.

Activar favorito:

A Presione el botén “favorito” (1). O
La estrella (3) cambia de contorneado a 3 1< ¥7.%
negrita. | J =y
En ese momento todos parametros
cambian a los valores preestablecidos en Fig.17d
este programa.

* iEl modo de funcionamiento favorito esta bloqueado de fabrica! Activacion solo a través de su proveedor
de ErgoPack.



6.7 Enhebrado de la cinta de embalaje

1° Paso

Conecte el control segun el
punto 6.2.

2° Paso

Coloque el interruptor de modo de
2LISNY OAsy Sy b.
verde/ los LED verde y amarillo

parpadean si la bateria no esta

cargada completamente)

Fig. 18

3° Paso 1 1 3 8

Ahora puede posicionar la lanza de cadena con la palanca de mando (8)
de forma que el eslabon rojo se encuentre en la mitad de la ventana
corredera (6)jLa ventana corredera debe estar cerrdda

4° Paso

Abra la ventana corredera (6). (ElI LED rojo parpadea con rapidez.)

Si la ventana corredera esta abierta se desconecta el control
automaticamente por motivos de seguridaddemas, tiene que girar el
AYGSNNYzZLIG 2 NI LINAYOALI £ ommO | £ ATl

Fig. 19



Fig. 21

59 Paso

Tome el perno
para ajustar el
ancho de la paleta
de la posiciéon 1,2
m.

Para removery
volver a insertar
el perno tiene que
apretar el boton
de presion en la
mitad del perno.
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6° Paso

Inserte el perno tal y como
puede apreciarse en la
figura en la perforacion con
la fresadura en la parte
inferior izquierda

Fig. 23

-31-
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7° Paso

Doble el plato de
plasticohacia abajo
hasta el tope

8° Paso

Coloque una bobina de cinta
de plastico nueva en el plato
de plastico de forma

gue la cinta gire esentido
antihorario al desenrollarse
si mira desde arriba.

Fig. 25

i iObservacion!

Todavia no retire las bridas o las cintas adhesivas que fijan
la cinta a la bobina.

-32-
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9° Paso

Vuelva a doblar el plato d
plastico con la bobinhacis
arriba en posicion vertical

Fig. 26

10° Paso

Ahora puede retirar las
bridas o cintas adhesivas @
fijan la cinta a la bobina.

Fig. 27



11° Paso

Abra el panel de la
"entrada del fleje"
hacia arriba, pase el
fleje a través de la
pieza de guia ...

Fig. 28

...y sobre el rodillo
hacia el interior.
Luego baje el panel
de la "entrada del
fleje" hacia abajo




12° Paso

Pulse desde la izquierda
sobre el dispositivo de
apriete en el eslabdn rojo...

Fig. 31

...y empuje la cinta desde la
derecha hacia la izquierda
por la hendidura en el
dispositivo de apriete.

Fig. 33



Cierre ahora la ventana corredera (6).
Asegurese de que la ventana esta cerrada hasta
el tope, ya que solo con la ventana
completamente cerrada el interruptor de
seguridad vuelve a desbloquear el control.

(LED rojo intermitente se apaga, la luz verde

o verdey amarillo brillan de forma continua)

Fig. 34



il

Fig. 35

13° Paso

Pulse la palanca de
mando en direccion
"Extraer" hasta que e
carro de desviacion s
eleve.

iAtencion: peligro de lesion!

Nunca inserte los dedos
entre los eslabones de la cadena.

Fig. 36

-37-
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I
e

extremo de la lanza de

cadena mientras sigue
manteniendo la
palanca de mando en
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Sacar la lanza de cadena
como se muestra en la
foto,

y coléquela luego
encima de la maquina

Fig. 37

... acontinuacion
siga anteniendo
la palanca de
mando en
RANBOOASY &
hasta que el
eslabdn rojo esta
a la altura de la
empufiadura.

Fig. 38



Fig. 39

Fig. 40

Fig. 41

14° Paso

Vuelva a estirar fleje
por el clip del eslabén
rojo y manténgalo, tal y
como puede verse en la
figura, verticalmente
hacia arriba

15° Paso

Siga llevando la lanza de
cadena hacia atras
pulsando brevemente la
palanca de mando en
direccion "insertar" hasta
gue ésta salga del carro de
desviacion. unos 30 cm
por debajo del fleje que
esta sujetando en su
mano.

ES



16° Paso

Abra la excéntrica pulsandola
con el dedo hacia dentro tal y
como muestra la figura.

Seguidamente, inserte el fleje, tal y
como muestra la figura, desde atras
por el cabezal de la lanza de cadena.
El fleje debe empujarse hacia dentro
por debajo de la excéntrica

1/° Paso

Ahora mantenga el
fleje verticalmente
hacia arriba de forma
gue el fleje y la lanza
de cadena estén en
posicion rectas.

Fig. 42

Fig. 43

Fig. 44

ES



18° Paso

Vuelva a llevar totalmente
hacia atras la lanza de
cadena pulsando de nuevo
la palanca de mando en
direccion "insertar".

“ iObservacion!

Asegurese siempre cuando lleve hacia
atras la lanza de cadena de que la cinta
embalaje esta tensada de forma que no
puede volver a llevarse por la lanza de
cadena hacia el aparato.

19° Paso

Ponga el interruptor de modo de
operacion (3) en "A".

20° Paso

El fleje sobrante debe
insertarse con un lazo por la
ranura pequefia de debajo
de la empufiadura izquierda,
tal y como muestra la figura.

N

Fig. 47a
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21° Paso

Saque el perno para
ajustar el ancho del
paquete de la
perforacion inferior
izquierda...

...y ajuste, tal y como se
muestra, el ancho del
paquete. Inserte el perno
en la medida superior
siguiente a la anchura de
Su paquete.

Ejemplo 1:
Ancho de paquete 0,80

m - insertar el perno a
1,0m

Ejemplo 2:
Ancho de paquete 1,2 m

-insertar el perno a 1,4
m

Fig. 48

Fig. 49

ES



6.8 Bandaje

1° Paso

»

L
e

Coloque el ErgoPack a
unos 30 cm de distancia
de la paleta.

"l

il

Equipado con laser de
linea (opcional):

Alinear la ErgoPack
usando la linea de laser
paralelo a la paleta que
quiere flejar. De modo

que la linea de laser esté a
lo largo del borde.

Fig. 50

2° Paso

Saque la lanza de
cadena pulsando la
palanca de mando en
direccion "extraer".

El carro de desviacion
lleva la cinta de
embalaje por debajo
de la paleta...

Fig. 51



Fig. 52

Si el ancho de la paleta esta ajustado y
ErgoPack esta bien posicionado, la
distancia entre la lanza de cadena y la
paleta es de 10 a 15 cm.

Fig. 53

... Y lalevanta de
nuevo al otro lado.

e“ iObservacion!

Para asegurarse de que la lanza
cadena se mantenga recta es
Importante que mantenga la
palanca de mando hasta que la
lanza de cadena aparezca por el
otro lado de la paleta y caiga
hacia usted.

Recoja la lanza de cadena en la
parte anterior, tal y como muestri

la ilustracion. No permita que la
[ lanza de cadena caiga a plomo
sobre el paquete.

Una vez haya recogido la lanza ¢
cadena suelte la palanca de
mando de forma que vuelva a la
posicién central y detenga la
marcha de salida de la lanza de
cadena.

de

le
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3° Paso

Mantenga la cinta de
embalaje, tal y como
muestra la figura, con
la mano izquierda
hacia delante
directamente en la
lanza de cadena...

Fig. 54

...y vuelva a llevar hacia atras
la lanza de cadena pulsando
la palanca de mando en
direccion “insertar".

Fig. 55

“ iObservacion!

Mantenga la cinta de embalaje ligeramente tensada cuando inserte la lanza
de cadena, de forma que la cinta de embalaje no forme un lazo en el area del
carro de desviacion o que pueda insertarse en el aparato. Esto podria
provocar averias.




4° Paso

Una vez el carro de desviacion
vuelva a estar en el aparato,
éste eleva automaticamente el
alzador de cinta.

Ahora debe ir soltando la cinta
gue esta en su mano izquierda
puesto que de lo contrario el
alzador de cinta no puede
elevarse.

El alzador de cinta le entrega la
cinta de embalaje hasta una
altura de trabajo de forma que
puede cogerla con las manos si
agacharse.

i
pA

Fig. 56

Pulse la palanca de mando
hasta que el alzador de cinta
estéarriba del todo

Tras 2 segundos, el alzador

de cinta vuelve hacia abajo
automaticamente. (Si el alzador
de cintas no vuelve hacia abajo
tras 2 segundos, es que no se
encontraba completamente en
el tope superior.)

iObservacion!

aguanta en la mano

Si no suelta la cinta cuando el alzador de cinta se eleva, el aparato se
desconecta automaticamente para evitar averias. Pulsando de nuevo la

LI £ yOF RS YEyYyR2 Sy RANBOOAsY aAily

alzador de cinta.

Cuando el alzador de cinta se eleva, vaya soltando la cinta de embalaje gque

Qx

o



Si para cerrar la cinta debe
sacar cinta del aparato

no tome la cinta directamente
en el alzador de cinta...

Fig. 57

...S1 N0 a unos 10 cm por debajo del
alzador de cinta. Coja la cinta con
toda la mano y estirela hacia fuera
del aparato.jSimultdneamente

debe ir soltando el extremo de la cinta
que tiene en la otra mano!

Alivio de freno (opcional):

Antes de tirar del fleje, pulse el pedal
de pie al lado izquierdo.

De este modo, el freno del fleje esta
aliviado y es mas facil la extraccion
del fleje.

Fig. 58b
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6.9 Tensar y cerrar calturas de paleta
de mas de/0 cm

1° Paso

Coloque las cintas una encima
de la otra de forma que el extremo
de la cinta quede en la parte inferior.

Fig. 59

2° Paso

Seguidamente, aguante ambas cintas,
como muestra la figura, con
lamano derecha.

iEl principio de la cinta deberia
estar en su mano y no salirse
hacia fuera!

Fig. 60



3° Paso

Lleve la flejadora con la mano
izquierda hacia la paleta

y vuélquelo simultaneamente
hacia delante de forma que
quede paralelo al paquete.

Apriete la palanca basculantg
para abrir el dispositivo de Fig. 61
tension del fleje de la flejadora.

Con la mano derecha estire la
cinta de arriba a abajo por la
ranura de la flejadora.

(similar a una tarjeta de crédifo

. Fig. 62
Seguidamente, suelte °

la palanca basculante.




4APaso

El tensado y soldadura del fleje
se realiza de modo diferente
dependiendo del modo elegido
(modo manual o automatico)

Ver ajuste en pagina 26.

4.1 Tension manual y flejado
La flejadora se apaga
automaticamente tan pronto
como se alcanza la tension I
ajustada. (ver pagina 26, capitulo Fig. 64
6.5) o si se suelta el boton de 3
tension.

Después de esto, debe pulsar el
botdn de soldadura (boton
derecho, redondo).

4.2 Tensionamiento automatice
y soldadura.

Si la flejadora esta en modo
automatico, el proceso de
soldadura se activa
automaticamente en el
momento en que se alcanza la
tension seleccionada. En este
caso no se puede volver a tensar.

Fig. 65

4.3 Tension y sellado automatico*
Al presionar brevemente el boton de tension una vez, se activara el proceso
de sellado (tension y sellado). Una vez que se ha alcanzado la fuerza de
tension establecida, los flejes se sellan automaticamente y la superior se
corta.

A jAdvertencia!

Tension de fleje, peligro de atasco y aplastamiento

No cologue las manos u otras partes del cuerpo entre elylejgproducto a
flejar mientras se esta sellando el fleje. Asegurese que no haya otras
personas en su zona de peligro.




—

El proceso de soldadura esta lllllllljﬂlﬂllﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

terminado una vez que la barra de ‘:l := DB

indicacion esta llena (1.) El 't

enfriamiento empieza (2.). Luego —

del enfriamiento suena una sefal —o )

acustica y la pantalla brilla en ..

verde. .@
e/

<=
1IIn00000000o0ooooo0ooo
—=>

Fig. 66

59 Paso

Tan pronto como se termine la cuenta =
atras y la sefial haya sonado debe tirarse
de la leva hacia el mango de sujeccion. ,

“ iAtencion!

Si la soldadura no empieza al presionar
el botdn de soldar y suena la sefial S
acustica no se ha pulsado el boton
tensador

6APaso

Abra la palanca basculante y retire la
flejadora hacia el lado izquierdo.

n jAtencion!

En caso de fuerte suciedad
recomendamos limpiar el aparato
regularmente (diariamentelControle
posibles haverias y limpie especialmen
la rueda tensora y la placa dentada. "3
Vease seccion 7.8 , pagina 66 Fig.68
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6.10 Control de cierre

Controle regularmente el cierre. En cintas mal soldadas debe comprobarse
el tiempo de soldado del punto 6.11 y, en su caso, modificarse.

Fig. 69 2

1 Buen soldadola superficie de cierre esta bien soldada, sin que se escape
por los lados material excedente.

2 Mal soldadono se ha soldado toda la superficie de cierre, el tiempo de
soldado es demasiado corto.

3 Mal soldadopor los lados sale material excedente, el tiempo de soldado
es demasiado largo.

A Advertencia:

Un empaquetado mal realizado no puede asegurar la carga y puede
provocar lesiones.
Nunca transporte 0 mueva un paquete con un cierre soldado mal realizado.
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6.11 Ajustar tiempo de soldado

El tiempo de soldadura ajustado se indica continuamente
mediante puntos rellenados cuando el sistema esta listo
para la operacion.

- Presioneel boton dTiempode soldadax O H 0
A Indicacionesio usadaglesaparecen
A Lospuntosrellenadosdel tiempo de soldado

actualmenteseleccionadgarpadearpor
5segundos
A +ycaparecen
3 2 1

- Presioneel boton + (1) og (3) hasta que
aparezceel tiempo de soldadodeseado
- Guardar Presionesl botén dtiempode soldad@& 6 esperefr 5 segundos

“ iObservacion!

Si el tiempo de soldado necesario para alcanzar un buen resultado segun el
punto 6.10 esta entre 6 6 7, seguramente el mecanismo de soldado est4
gastado. Por regla general, en este caso deberan renovarse las placas
dentadas del mecanismo de soldado.

Fig. 70

6.12 Tensar y flejar con alturde paleta de
menosde 70 cm

1° Paso

Estire el boton negro del perno de retencidn, retire la flejadora delOidioy
cologuela sobre el paquete.

Fig. 71
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Los pasos-b son idénticos a
los pasos descritos en en el
punto 6.9, sélo que ahora la
flejadora se encuentra
horizontal. (Fig. 73-a)

| N

ANYYOA S T
AV"’ o
<9 = /)2

Fig. 73a

Fig. 73e
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Equipado con eTriplexTool
Lift (opcional)

Saque la flejadora, gire por
90Ay coloque la flejadora en
la parte superior de la paleta.

Fig. 74

ES



[ Mantenimiento y puesta a puntp

Su ErgoPack es de acero galvanizado, de acero con recubrimiento en
polvo, acero inoxidablg de plasticos de alta resistencia al desgaste por
lo que esta libre de mantenimiento.

Si esta sucio limpie su ErgoPack externamente con un pafio humedo.

A Advertencia:

Durante todos los trabajos de mantenimiento y puesta a punto
debe desconectarse el cable de tension principal de la bateria y
colocarse el interruptor principal en la posicion "0".

7.1 Limpiar la lanza de cadenas

La lanza de cadenas se limpia con acetona o bencina para lavado en seco Si
esta oleosa.

“ No inserte la lanza de cadena en el limpiador.
Nunca emplee lubricantes como grasa o aceite!




7.2 Cambiar lanza de cadenas

1° Paso

Desconecte el cable
principal de la bateria.

2° Paso

Saque hacia fuera el carro

de desviacion aprox. 1 m.
y saque y enrolle la lanza
de cadenas

tal y como muestra la
figura.

3° Paso

Vuelva a insertar la
nueva lanza de cadenas
repitiendo la secuencia
a la inversa.

4° Paso

Vuelva a conectar el
cable de tension principal
en la bateria, ponga el
interruptor principal en la
posicion "1" y vuelva a
poner en servicio el
aparato segun el punto
6.2, paso 2.

Fig. 75

Fig. 76
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7.3 Cambiar eslabones sueltos

En caso de rotura de un eslabon, puede abrirse la lanza de cadenas tal y
como se describe en el punto 7.4 para cambiar los eslabones
defectuosos.

También puede desmontar un eslabén defectuoso sin tener que montar
un eslabon nuevo. El control se ajusta automaticamente durante cada
reinicio segun el punto 6.2, paso 2, a la longitud de cadena actual.



7.4 Cambiar el carro de desviacion

1° Paso

Desconecte el cable principal
de la bateria

2° Paso

Saque el carro de desviacion
aprox. 1 m del aparato, suba la
articulacion en el carro de
desviacion tal y como muestra 5,77
la fig. y estire hacia arriba unos
60 cm de cadena.

3° Paso

Inserte un destornillador entre
los lados de dos eslabones y
separelos girando con cuidado
el destornillador hasta que
pueda separar completamente g 75
los dos eslabones.

Fig. 79



4° Paso

Inserte la lanza de cadenas
en el aparato hasta que
haya salido completamente
del carro de desviacion.

Fig. 80

50 Paso

Dé la vuelta al carro de
desviacion tal y como muestra
la figura y desatornille con

un destornillador los dos tornilloS§
de la cinta de limitacion
de longitud.

60 PaSO Fig. 81

El montaje se realiza siguiendo el mismo
orden que el desmontaje pero a la inversa

iObservacion!

Los dos tornillos de la cinta de limitacion de longitud deben
asegurarse con un producto fijador adecuado.




7.5 Cambiar la cinta limitadora de longitud

1° Paso (desmontaje)

Ejecute los pasos-b5 descritos bajo el punto 7.4 y salte al 2° paso.

2° Paso (desmontaje)

Afloje los 6 tornillos en el blindado
con un destornillador PZ2 y
retirelos.

Retire estos 3 tornillos. (Por un ladg
llave Allen de 4 mmy por el otro
llave de horquilla de 8 mm...

... Y nolos tornillos avellanados de 5
mm Allen y 10 mm de llave de
horquilla en el lado opuesto!)




3° Paso (desmontaje)

Retire la pinza de apriete para ajustar el ancho de las paletas y saque la
cinta de limitacion de longitud.

4° Paso (montaje)

Inserte la lanza de cadenas totalmente
en el aparato de forma que pueda ver
la ranura de guia de la cinta de
limitacion de longitud.

5° Paso (montaje)

Inserte la nueva cinta de limitacion de Fig. 84

longitud en la ranura pequeia por
debajo de la ranura para la lanza de
cadenas.

iObservacion!

Asegurese de que la cinta de limitacion de longitud pasa por cada
fresado lateral en la ranura inferior y de que no se desliza a la ranura de|la

lanza de cadena que se encuentra en la parte superior. El montaje sigui¢nte
se realiza siguiendo el mismo orden que el desmontaje pero a la inversa.

Los 3 tornillos s6lo deben apretarse hasta que la tuerca agarre. Los tornjlios
deben estarsueltos en las perforaciones.

iSi los tornillos estdn demasiado apretados se aprietan demasiado las dps
placas y la lanza de cadenas y la cinta de limitacion de longitud podrias
bloquearse!
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7.6 Cambiar la flejadora

1APaso

Retire el revestimiento del
"control" tirando del asidero
hundido (el revestimiento esta
sostenido por imanes).

2° Paso

Gire el anillo de retencion en el
conector rojo en sentido antihorario
y tire de la clavija roja.

Fig. 87

3APaso

Retire los 4 tornillos de la tapa
roja en el lado del usuario.

Fig. 88



4° Paso

Inserte el cable con el enchufe por
la abertura en las placas de
acumulacion.

5° Paso o8
Estire el perno de retencién de la
flejadora y retire la flejadora.

Equipado con elriplexTookLift
(opcional)Retire los 2 tornillos M5
(llave allen de 4 mm).

Estan asegurados con arandelas de
seguridad de cuia. (Los discos
pueden ser reutilizados)

Durante el montaje de la flejadora,
las arandelas de seguridad tienen
que estar montadas entre si con ei

dentado grueso (Fig. 91)
6° Paso

Fig. 90

El montaje de la flejadorse lleva a
cabo en orden inverso al desmontaje
Al montar el revestimiento del
"control" tiene que pasar primero por
la cortadora y luego ser introducido en
la ranura.

Fig. 91

Disco 1 Disco 2

“ jAtencion!

Al montar la flejadora de nuevo,
asegurese de que el sistema de
dientes de las dos arandelas, estarn  Fing (Exterior) Grueso /
enfrentados entre si (fig. 92). (Interior)

Fig. 92 grueso



7.7 Cambiar el control con unidad motriz

1APaso

Retire el revestimiento "control” tirando
del asidero hundido (el revestimiento esta
sostenido por imanes).

2APaso

Retire los 3 enchufes en la parte
inferior del "control” .

(4 enchufes si tiene el laser) Los 3
enchufes estan asegurados con un
anillo de bloqueo que se
desbloquea girando en sentido
antihorario.

Fig. 94

3APaso

Retire los 4 tornillos de la bandeja
del manual y los 2 tapones pequenos
en la placa.




4° Paso

Desmonte con una llave Allen de
4 mm los cuatro tornillos
alrededor del eje motriz

Para ello debe mover la lanza
para cadenas y girar la rueda
dentada hasta que pueda ver
cada uno de los tornillos y

abrirlos. Fig. 97

5° Paso

Retire ahora el quinto
tornillo. Para ello aguante
el control.

Fig. 98

6° Paso

Desatornille el control. Asegurese
de

gue no pierde la chaveta de ajuste
pequefia que se encuentra sobre el
eje motriz.

7° Paso

El montaje del control se realiza siguien
el mismo orden pero a la inversa.

Fig. 99



7.8Limpiar/Cambiar la rueda tensora
en la flejadora

Limpieza de la rueda tensora sin
desmontarla.

Hay un orificio de acceso (100a) en la _ =T

cubierta protectora de debajo del motor. L
rueda tensora y la placa dentada se puede
limpiar con aire comprimido desde este

orificio. Cuando esta muy sucia, la rueda .
tensora debe ser desmontada. Fg 100\

100 a

A iAdvertencia !

IUsar proteccién para los ojos al limpiar con aire comprimido

Limpieza de la rueda tensora con desmontaje /
reemplazando la rueda.

Retire los cuatro tornillos Torx (4) y quite
el tope trasero de fleje (5) y la tapa (3)

b Retire la rueda tensora (1) con cuidado.
b Retire el cojinetd?) de la rueda tensora.

b Limpie la rueda tensora con aire
comprimido (utilice gafas de proteccion).

L Silos dientes de la rueda tensora estan
recubiertos de suciedad, se limpian
cuidadosamente con el cepillo de cerdas metalicas suministrado.

Fig. 101

b Compruebe si los dientes de la rueda de tension estan gastados. Si

algunos dientes de la rueda de tension estan rotos o desgastados, cambie

cuidadosamente la rueda (observe la direction, ver flecha).
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Instale las piezas en orden inverso.
Engrase los dientes del engranaje de la rueda de tension ligeramente con
Grasa Kliber GBU Y 131 (Microtube)

n jAtencion!

La rueda tensora es extremadamente sensible cuando entra en contacto con

objetos duros, especialmente metalicos. No debe usarse bajo ningun
concepto para la limpieza destornilladores u otros objetos metélicos. La

rueda tensora no debe limpiarse mientras esté girando. Hay riesgo de rptura

de los dientes.

7.9 Limpiar/Cambiar la placa dentada en

la flejadora

ﬁ iAdvertencia !
iUse proteccion para los ojos cuando limpie con aire

comprimido!

b
b

Quite el tornillo del cabezal (1).

Levante la leva hacia el mango de
sujeccion y quite la placa dentada (2)

Limpie la placa dentada con aire . ;
comprimido (use gafas de proteccion) 1 Q '

Si los dientes de la placa estan cubiertos Fig. 102
de suciedad deben limpiarse cuidadosamente con el cepillo
suministrado a tal fin o con un punzon.

Compruebe que la placa dentada no tenga dientes desgastados o rotos y,
en caso necesario, cambiela.

Instale las piezas en orden inverso
Asegure el tornillo del cabezal (1) con Loctite 222

n iAtencion!

La placa dentada (2) debe colocarse de modo que pueda moverse
libremente.




7.10Cambiar la cuchilla de corte en la
flejadora

- Afloje los 4 tornillos Torx (3),
Retire la guia de fleje trasera (4) y la
cubierta lateral (2).

- Afloje el tornillo Torx (5), tenga cuidado
gue no se pierda el resorte/muelle (7)

- Retire la cuchilla (1) junto con el

casquillo (6) y reemplace la cuchilla. Fig. 103
- El montaje se realiza en el orden inverso al desmontaje.

- Antes de instalar la cuchilla (1), verifiqgue que el resorte/muelle (7) en la
parte superior de la cuchilla ain siga en su sitio.

- CA2S St G2NyAfft2 RS OFoSITF LXI YL
media".

8. Movimiento seguro y parade

Al mover la maquina

La maquina se puede empujar en posicion vertical con los dos soportes para
las manos en la parte superior del chasis rojo. Para empujar se debe primero
liberar los frenos de las dos ruedas en la parte donde esta el fleje.

Parada de la maquina

Cuando se deje la maquina parada se deben asegurar los dos frenos de las
dos ruedas guia en la parte en la que esta el fleje para evitar que la maquina
ruede accidentalmente. Ademas, debe asegurarse de que la lanza de
cadenas estd completamente recogida y que la llave del interruptor principal
se ha retirado y guardado fuera del acceso de personas no autorizadas.



9 . Advertenciagle seguridadgenerales

paraherramientaseléctricas

& ADVERTENCIA! Limalaslasadvertenciasde seguridady todas

lasinstrucciones

Noseguirtodaslasadvertenciase instruccionepuedequeresulteen
descargaeléctrica incendioy/o lesiéngrave.
Guardetodaslasadvertenciase instruccionesparareferenciafutura.
Eltérmino cherramientaeléctric& enlasadvertenciaserefiereasu
herramientaeléctricaa funcionamientoconconexiona la redeléctrica(con
cableeléctrico oherramientaeléctricade funcionamientaa bateria
(inalambrica.

Seguridaddel areade trabajo

a)

b)

Mantengael 4erade trabajo limpia y bieniluminada. Lasareas
desorganizadas oscurassonpropensasalosaccidentes

No operelasherramientaseléctricasen atmosferasexplosivastal como
ante lapresenciade liquidos, gases @olvosinflamables Las
herramientaseléctricasgeneranchispazoslos cualespodrianencender
el polvoo losgases.

Mantengaa las personagajenasy alos nifosalejadosdurante el usode
unaherramientaeléctrica Lasdistraccionepuedenprovocarla pérdida
de control.

Seguridaceléctrica

a)

b)

Losenchufesde lasherramientaseléctricasdebencorrespondercon las
tomasde corriente eléctrica Nuncamodifique el enchufede ninguna
forma. No useningunreceptaculoadaptadorconherramientas
eléctricasaterrizadas Losenchufesno modificadogunto con lagomas
de correiente correspondienteseduciranel riesgode descargaléctrica

Evite elcontactocorporal con superficieaterrizadascomotuberias
radiadores estufasy refrigeradores Existeun incrementode riesgode
descargeeléctricasi sucuerpoestaaterrizada

No expongalasherramientaseléctricasa lalluvia ni a condiciones
hamedas Elaguaque entra a laherramientaeléctricaincrementarael
riesgode descargaléctrica



d)

No tenseel cable.Nuncautilice el cable pararansportar, jalar o
desenchufala herramientaeléctrica Mantengael cablealejadodel
calor, aceite, bordescortanteso partesen movimiento. Los cables
dafadoso enredadosncrementanel riesgode descargaléctrica
Cuandose useunaherramientaeléctricaal aire libre, utilice una
extensioneléctricaapropiadaparausoexterno. Elusode un cable
apropiadoparael exterior reduceel riesgode descargaeléctrica

Siesinevitabletener que usarla herramientaen un entorno himedag,
use uninterruptor protegido por corriente de pérdidaatierra (ICFT)
gueestéprotegidode laintemperie. Elusode un ICFT reduce meésgo
de descargaeléctrica

Seguridadoersonal

a)

b)

d)

f)

Mantengasealerta, pongaatenciona lo quehacey use elsentido
comunal operarunaherramientaeléctrica Noutilice unaherramienta
eléctricamientrasestécansadoo bajo la influenciade drogas alcohol
0 medicamentos Un momentode descuidomientrasseoperanlas
herramientaseléctricaspuederesultaren gravedesionespersonales

Useequipopara laprotecciénpersonal.Siempreuseproteccionpara
los ojos. Elusode equiposde proteccioncomomascaracontra elpolvo,
zapatosde suelaantiderrapante cascade proteccionparalosoidos
para laxcondicionesndicadageduciranlaslesionespersonales

Evitelos arranquesaccidentales Asegureseale que elinterruptor esté
enla posiciénde apagadoantes deconectara laalimentacioneléctrica
y/o de colocarel cartuchode labateria, asicomoal levantaro cargarla
herramienta Cargalasherramientaseléctricasconsudedoenel
interruptor o enchufarherramientascon elinterruptor enlaposiciénde
encendidocontribuyea que sgroduzcamccidentes

Quitetodaslasllavesde ajusteantes deprenderla herramienta Una
llave que estéacopladaa unapiezagiratoriade laherramientapuede
provocarlesionesal ponera funcionarla herramientaeléctrica

Evite posturasarriesgadasTrabajesobreunabasefirme y mantengael
equilibrio entodo momento. Ello lepermitira controlarmejor la
herramientaeléctricaen casode presentarsaunasituacioninesperada

Llevepuestaunavestimentade trabajo adecuada Noutilice
vestimentaampliani joyas Mantengasupelo, vestimentay guantes
alejadosde laspiezasméviles Lavestimentasueltg elpelolargo y las
joyassepuedenenganchaicon laspiezasen movimienta
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9)

Siempreque segposibleutilizar unosequiposde aspiraciono captacion
de polvo, asegureseajue éstosesténmontadosy queseanusados
correctamente Elempleode estosequiposreducelosriesgosderivados
del polvo.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléctricas

a)

b)

C)

d)

g)

No sobrecargue la herramienta eléctricdse laherramientaeléctrica
previstapara eltrabajo arealizar Con laherramientaadecuadgpodra
trabajarmejory massegurodentro del margende potenciaindicada

No utilice herramientaseléctricascon uninterruptor defectuosa Las
herramientaseléctricasgque no sepuedenconectaro desconectason
peligrosas/ debenhacersereparar

Desconecteel enchufede la red y/odesmonteel acumuladorantes de
realizarun ajusteen la herramientaeléctrica cambiarde accesorioo al
guardarla herramientaeléctrica Estamedidapreventivareduce el
riesgoa conectaraccidentalmentda herramientaeléctrica

Guardelasherramientaseléctricasfuera del alcancede los nifiosy no
permita la utilizacidbnde laherramientaeléctricaaquellaspersonas que
no esténfamiliarizadasconsuusoo que nohayanleido estas
instrucciones Lasherramientaseléctricasutilizadaspor personas
inexpertassonpeligrosas

Cuidey mantengala herramientaeléctricaconesmera Controlesi
funcionancorrectamente sinatascarselaspartesmovilesde la
herramientaeléctrica y si existenpartesrotas o deterioradasque
pudieranafectaral funcionamientode laherramientaeléctrica Haga
repararestaspiezasdefectuosasantes devolver a utilizar la
herramientaeléctrica Muchosde losaccidentessedebena
herramientaseléctricascon unmantenimientodeficiente

Mantengalas herramientasde corte limpiosy afilados Los
herramientasde corte mantenidoscorrectamentesedejanguiary
controlarmejor.

Utilice la herramientaeléctrica accesoriosutiles etc. deacuerdoa
estasinstrucciones considerandcen ello lascondicionesde trabajoy la
tareaarealizar Elusode herramientaseléctricagparatrabajos
diferentesde aquellosparalosque hansidoconcebidagpuederesultar
en situacionegeligrosas
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Usoy manejode laherramientaa bateria

a)

b)

c)

d)

Cargudasbateriasunicamenteconlos cargadoregsecomendadogor el
fabricante. Existeriesgode incendioal intentar cargarbateriasde un
tipo diferente al previstoparael cargador.

Utilice unicamentelas bateriasespecificamentegrevistaspara la
herramientaeléctrica Elusode otro tipo de bateriaspuedeprovocarun
riesgode lesionese incendios

Si noutiliza la bateria, guardelaseparadade clips,monedas llaves
clavos tornillos odemasobjetos metalicosque pudieranpuentearsus
contactos Elcortocircuitode los contactosde labateriapuedecausar
guemaduraso incendios

Lautilizacidninadecuadade labateriapuedeprovocarfugasde liquido.
Evite elcontactoconesteliquido. Encasode contactoaccidental,
enjuagueel areaafectadaconabundanteagua Encasode contactocon
los ojos, acudaademasinmediatamentea unmedico. Elliquidode la
bateriapuedeirritar la piel o provocarquemaduras

Servicio

a)

Unicamentehagarepararsuherramientaeléctricapor un profesional
empleandoexclusivamentepiezasde repuestooriginales Solamenteasi
semantienela seguridadde laherramientaeléctrica



Warning!

Risk of trapping and crushing

When removing the battery, ensure that there are
no fingers, hands or other parts of the body
between the battery and the frame.

Economy Line

EN
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