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Dekl aracja zgof@hn

Dekl aracja zgodnoSci UE
(na potrzeby Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE)

My, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21
89415 Lauingen

niniejszym dekl arujemy, Ge ergononidxzne w
AGM, 713%AGM, 726X%AGM, 745X% AGMO ktorych dotyczy niniejsza deklaracja

zgodno8§ci, speGniajnhn wszel kie wymagani a z
wdrolone przez dyrektywy Uni.i Europej skie

rodzaju konstrukcji oraz modeli wprowadzonych na rynek.
W przypadku nieuprawnionego zmodyfi kowani
traci wailnoSlL.

Obowi hzujnce dyrektywy

Unii Europejskiej: Dyrektywa maszynowa UE (2006/42/WE)
Dyrektywa UE w sprawie kompat
elektromagnetycznej (2014/30/UE)

Zastosowane standardy EN 12100: 2010
EN 4151: 2014
EN 4158: 2008
EN 61000-4-3: 2006
EN 55011: 2016

Numer seryj n@4a2MmPXKX/B1606 i
Rok produkciji: 2021

Lauingen, 27 kwietnia 2021 roku

PPO\ . b(m[[wu; 3 gr[(e:.-

Karlheinz Arker
Dyrektor techniczny

Osoba upowaidniona do publikacji stosowne]
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-Schleyer Str. 21

89415 Lauingen
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Declaration of conformity

UK Declaration of Conformity

We, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin -SchleyerStr. 21
89415 Lauingen, Germany

hereby declare,that the Ergonomic Pallet Strapping Systems type "ErgoPack700X-

AGM, 713%AGM, 726X%XAGM, 745%xAGMo, t o which this decl ar
with the respective relevant and basic health and safety requirements of the United
Kingdom directives because of their concept, type of construction and the strapping
systems we have brought on to the market.

This declaration loses its validity if a change is made to the system without our

permission.

Respective United
Kingdome directives: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(UK SI 2008 No. 1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(UK SI 2016 No. 1091)

Applied standards BS EN ISO 12100: 2010
BSEN 4151: 2014

BS EN 4158: 2008
BS EN 610004-3: 2006
BS EN 55011: 2016

Since strapping system:  EP1015XXXX
Since year of manufacture: 2022

Lauingen, 5th of April, 2022

ppa.fulhess Hke

Karlheinz Arker
TechnicalDirector

Authorised representative for publishing technical documentation:
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-Schleyer Str. 21

D-89415 Lauingen
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l.zakres obowi nNnzywlan

ObsGuga urzndzece zostaGa przedstawi
przykGadzie urzhndzeAGMa ErgoPack 726

Wszystkie punkty niniejszej I nstruk
zgrzewar ki nie odnoszn sin -d4GM.ur znd
Ni niejsza instrukcja dotyczy nast

ErgoPack 700X-AGM

Winzarka z napndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, bez zgrzewar ki
ErgoPack 713X-AGM

Winzarka z napndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, ze zgr-AdZ&mmar kn t as
maksymal nej sile nacingu 1200N.
ErgoPack 726 X-AGM

Wi hzarka z napnhndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, ze zgr zlé&wmar kn tas
maksymalnej sile nacingu 2500N.
ErgoPack 745X-AGM

Wi hzarka z napnhndem el ektrycznym, st
pomoch joysticka, ze zgrZz®wmar kn tas
maksymalnej sile nacingu 4500N.

-6- PL (AGM)



2. Informacje ogolne

2.1 Przemieszczanie Vv
Pionowo stojncn winzarkn moina prze
zamontowanych na ni ej uchwyt - -w (Rys
nal ety zwolnil hamulce obu rol ek pr
strony tasSmy (Rys. 1la).

2.2 Zatrzymani e Wi Nnze

Po zatrzymaniu winzarki w docel owym
ponownie zabl okowal hamulce obu waG
zamontowanych od strony tasSmy. Pozw

przypadkowego przesunincia urzndzen

Uchwyty Il nstrukcja obsGugi

Rys. 1 Rys. 1a

Wa Gki prowadznc
z hamulcami

7. postojowymi PL (AGM)



2.3 Wymagania dotyczr
roboczej

W celu zapewnienia bezpiecznego uiy
upewnilL sin, Ge zostaGa ona poprawn
wincej, przed paletn, kt-ra bndzie
przestrzeoc o dGugos8ci CO naj mni ej 1

1,10 m

Z",_ &

et { _
b
=

Rys. 2
2.4 Warunki Srodowi sk
Wi hzar ki wolno ulywal jedynie w suc
pomi eszczeniach. Nieprzestrzegani e

do ryzyka poratenia ultytkowni ka prn
W czasie pracy urzndzenia temperatu
przekrof€zghi 5padd poniidej O
W miejscu uildytkowania winzarki zale
przewodznce,] prnd el ektryczny.

-8- PL (AGM)



2. 5

gadowar kaaakblbemphe

gadowar k a Ga d o wtadjstkpaiowa
Podstawowa: 198-264 VAC 50/60 Hz, maks 2,0A
Pomocnicza: 44,5V DC/4,5A

Moc maksymalna: 200W

Zesp-G akumul at or 8xipVakumulator AGM

Waga:

Czas Ga

Zakres temperatur

roboczych:

|l 1l oSL ¢

Uywot no

19,5kg
dowani a: ok. 10 godzin
5AC - 40/C
ykl i winzaa @650 standardowych cykli

wi nzanjiednmaGadowa

§L: 0k.300-500 Gadowa e

*standardowe cykle winzani a:

Zesp- G
Ta_éma:
GGowi ca

LEKKIEGO), 2 zakresowy czas zgrzewania

Pal et a:
Prndkos

Temperatura otoczenia: 20/C

akumul atorowy: 100 cykl:i Gad
13 mm tasma poliestrowa (PPET
zgrzewajnca: 726X, si Ga |nac
szerokoSL 0,8 m, wysokoS|L 1
L winzania: szybko

-9- PL (AGM)



2.6 Usuwanie odpadow

Ur zndzeni e z

ostaGo wyprodukowane pr

substancji chemicznych bezpiecznych dla zdrowia.

W przypadku utylizacj i urzndzenia n
obowinzujncych przepis-w prawnych.
el ektryczne tak, aby cznSci mechani
el ektroniczne mogGy zostal zutylizo
Aut oryzowany przedstawiciel oferuje

utylizacji.
- Nie otwieraj akumulatora.
-Ni e wyrzucaj

Rys. 3

zulytego akumul ator a

-10- PL (AGM)
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2.7 Znaczenie znakdw ostrzegawczych,
konwencje prezentaci
27.10bj a§ nsymboli e

Ogolny znak ostrzegawczy

Os t r z epizedmpriomieniowaniem laserowym

Ostr z epizedmii @ be z pi e czgneaesa we m

Nie nal elly obsGugiwal os-b
wszczepionymi defibrylatorami.

ZgodnoSL z odpowiednimi dy

Symbol baterii oGowiowych
(zawi era materiaG nadajncy

Ni e wyrzucal do odpad-w do

P o s t 'mgodnig z instrukcjami

-11- PL (AGM)



2720bj aSnd etny @aepreazentacji bezpi eczeocest wa

Ostrzeildeni e
Oznaczaz a g r o 0 emmarkewanym ryzyku.
Nieprzestrzeganie spowoduje § mi éub b o w a &rangenia

ZachowajostroidnoSL

Oznaczaz a g r o @ mewielldm ryzykiem.
Nieprzestrzeganiemo isep o wo d aiewelkie lub
umiarkowane zranienia.

Wskazéwka

Zaznaczas y t u,&t jrinanl i@ ypoduwagh

W przeciwnym raziemo ceo j d® Uszkodzeniamat er i a Gu
lub s G a bwymikbw pracy.

Uwaga!
Oznaczaw a ( ,d@datkowe informacje.

-12- PL (AGM)



3.Za| ecane Srodk

Ponilisze instrukcje obsGugi pozwoln
Z wymogami prawnymi spos-b | ej udyt
waline informacje na temat bezpieczn

ekonomicznego uilytkowania winzarKki

SpeGni e

nie zawartych w
zagrotidecee
e

koniecznoSL

ni ch
: naprawy wi nza
ni e jej ni ezawodnoSci '

ZwWi nksz cl | ady w
T[ Uwagal

Il nstrukcjn obsGugi nal elly przechjowy
wi nzar ki (pod okienkiem przesuwn|y m,
utdyciem winzarki, operator wykonjujn
dokGadnie przeczytalL i zrozumiel| tr
nauczyl sin jej poprawnego zastolsow
obejmujn uildytkowanie, konser wacj|n i
Patrz r&i20dzi aGy

Poza wytycznymi przedstawi onymi w n

wprowadzonymi w twoim kraju wymaganiami z zakresu zapobiegania
wypadkom nal eldy r-wnieil przestrzega
odpowiednich standardéw technicznych.

By zabezpieczylL winzarkn przed ni ea
sin wyjncie klucza zabezpieczajnceg
odGnczenie zespoGu akumul at orowego

zechowywal w bez

Klucz ten naleily pr
i e uprawnieni prac

dost np majn jedyn

-13- PL (AGM)



1 Wy mogi

bezpil eczec

si’n do bateri. | Ga
Przed podGnczeniem winzarki do tr -
sprawdt kabel zasilajncy i Pr zymo
doszGo do ich uszkodzenia muszn z«
specjalistn.

gadowar ka wsp-Gpracuje jedynie z ¢
wi hzar ki Zabrania sin Gadowani a
i nnych producent - w. Nalely uildywal
zamiennych.

Chroce Gadowarkn i akumul atory pr zc¢
w suchych pomieszczeniach.

Nie otwieraj akumul ator: -w, chrocee j

otwartym ogniem. Ryzyko wybuchu!

Akumul atory naleldy przechowywal w
pomi eszczeniu. Temperatura otoczer
+50/C ani spaSX. poni lej
Uszkodzonych akumul ator-w nie wolr
odpowiedni sposob.
]—[ Uwaga!
Wtyczkn zasilajncn 1 jJednostkn| Er ¢
od niezwihzanych z nimi obiekt{w i
Wtyczka i gniazdko zespoGu akumul e
zasilajncy majn wbudowane poGhczer
i stnieje ryzyko przycingnihnhcia  pr :
wi -rk-w metalicznych powstaGych poc
wypeGnienia itp., kt-re moile dopr c
stykow.
Wt yczkn i gniazdko zespoGu akumul &
utrzymywal z daleka od cznstek | met
kontrol owal, sprawdzajnc, czy nie
typu cznstek. Do czyszczenia WwWinze:
powi etrza oraz szczotki z wGosiem
-14- PL (AGM)



Rys. 5
Panel sterowania

Obcinak awaryjny
Hamul ec zatrzymuj ncy

Wy Swi etl acz paneclu s
Rys. 4

Q |i==))

Rys. 7

Zgrzewarka

Oki enko przesuwne z
bezpi eczecccst wa

|l nstrukcja obsGugi
Ramin wysihgne
Pokrywa obudowy akumulatora

-15- PL (AGM)



4. 2 Panel sterowani a

Wy Griczni k(0 Gvywd.y wG.
zasilanie)

Wy Griczni k dddicr aajan awi A z

od tr-dGa zasilani a)

Joystick ( wsuwa i wysuwa | a
Gaccuchown ChainlLance
peGne|j kontroli nad | e

Przyci sk (pezzvaatnaj ncy
sprawdzenie funkcjonal
czasie jej uruchamiania i informuje

operatora o wszelkich awariach)

WYJNCZNI K BEZPI ECZEGEST
(zatrzymuje pracn winz

4. 3 Ekran dotykowy wi

Rys. 9

Ekran dotykowy umo &1 i wi aj n cPyzyciskifunkcyjne F1 08 F4:

ustawienie wszystkich parametréw A Przycisk F20 Tryb
pracy winzarki, czyl iwmgnyrokizer okosec
palety. A Przycisk F33 Menu

-16- PL (AGM)



4.4 Panel obsGugi zgr

1 ¢ 2 ) 1 aUlubione™
] 1 ‘1:;: i “? 2 aCzas zgrzewania®"
e X2 3 5Tr yb pracy”
@ gléth.\l'll 4 éPIqs & Bl okada kI &
AUTO 5 aSi Ga nacinhngu”
— e e N
PORRRRRRRRRRRInInnmIb-» ¢ 3xMinus i TRYB LEKKI
SﬁT 88 E+ a wySwietla aSymbol e
[\ S Nibs)( T@&) b wySwietla stan
) r L daNacingu/ Zgr zewani eo
c wySwietla awWi adomo &

Rys. 10

aktywowany.

-Proces zgrzewania zostaG zakooecz

BGnd aplikacji: tymczasowy bGnd
przez operatora

a: statyczny bGnd s

BGAd narzndzi
e zeosts&klonnmakrtawi agnyn

bGnd nie mo
ErgoPack

y
a

-17- PL (AGM)



4.5 Wskazani a I pl er v
gadowar ki 36V

We wnntrzu czerwonej obudowy akumul
baterie akumulatorowe typu AGM, kt -
Sn one Gadowane za pomocn 36V Gadow

Lampki sygnalizujnhnce LED (zielona i
Gadowarce informujnhn operatora o r -0
Gadowar ki, a takie o postnpie w Gad

1) Praca Gadowar ki rozpocznie sin na
Gadowar ki do sieci zasilajncej, z
podSwietlenie - Gtej l ampki sygna
akumul atorowy nie zostanie podGnec

2) Moliesz jul podGnczyl zesp-G akumu
Gadowania zostanie ponownie uruch
| ampka sygnalizaujnca LED pozost a
zostanh naGadowane.

3) Proces Gadowania zostanie zakocecz
LED zapali sinm na zielono. Akumul
naGadowane, a Gadowarka przeGnczy
samym przeGadowanie akumul ator - w

4 Po odGnczeniu zespoGu akumul atoro
| ampka sygnalizujnca LED pozostan
na gotowoS8SL roboczn Gadowar ki

5 Nowy proces Gadowania rozpocznie
zespoGu akumul atorowego. U-Gta | a
zostanie podswietlona ai do peGne
natomiast gdy zostann one w peGni

ona na zielono.

unkcie 5 moidna p
dpinta do sieci
a i ponowni e pod
powt -rzenie dzi a

6) Kroki opisane w
Gadowarka jest p
zostanie odGnhnczo
konieczne bndzi e
do 5.

W czasie Gadowania zespoGu akumul at
od Gadowar ki !

-18- PL (AGM)



n Wskazoéwka !

gadowani e t

w peGni naGadowany,

rwa okoGo 10 godzin.
podSwietli s

Sygnalizator LED

Samochodowy
bezpi ecznilk
10A/32V

Rys. 11

36V [~
4.5imp iz

. @ Type 2045

B * 230VAC 50- A

'_ 0 CERIC

-19-
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Part no.: 704308 .
3 step charger ErgoPack

Gdy

I n

Orange A 45A
U.- Gt y A 445V
Zielona A 41,4V
(Gotowe/ Standby)

PL (AGM)



5. Dane techniczne

5.1 Wi hzar ka

Wymiary (wspolne dla wszystkich modeli)
DGu g o 65 mm
Szer oKtdnm
WysokoSL 1200 1

Waga (bez dodat kowego wyposaideni a):
ErgoPack 700XAGM (wraz z. akumulatorem) 106 kg
ErgoPack 713XAGM (wraz z. akumulatorem) 114 kg
ErgoPack 726 XAGM/745X-AGM (wraz z. akumulatorem)  115kg

Maksymal na prndkoSL

Wolno, wi_ hzani e

| ancy Gaoccuchow

Ruch poziomy, wysuwanie: 27 m/min
Ruch pionowy, wysuwanie: 53 m/min
Ruch pionowy, wsuwanie: 52 m/min
Ruch poziomy, wsuwanie: 39 m/min
Sredwidzani e

Ruch poziomy, wysuwanie: 29 m/min
Ruch pionowy, wysuwanie: 58 m/min
Ruch pionowy, wsuwanie: 57 m/min
Ruch poziomy, wsuwanie: 45 m/min
Szybko, wi hzani e

Ruch poziomy, wysuwanie: 66 m/min
Ruch pionowy, wysuwanie: 78 m/min
Ruch pionowy, wsuwanie: 76 m/min
Ruch poziomy, wsuwanie: 65 m/min
Wy mi ana uasaf$mwi anie/ nawlekanie tasSmy
Wysuwanie: 10 m/min
Wsuwanie: 8 m/min
Maks. si Ga | ancy GaccuchoweB10N

PL (AGM)



j hca

TaSma spina
t my

n
Rodzaj as
SzerokoSL
713X, w zakresach

t asmy

726X, w zakresach
745X, w zakresach

5.2 Zgrzewarka

Waga:
(wraz z przewodem spiralnym)

Wymiary
(wraz z przewodem spiralnym)

Napinci e
713X
726X
745X

t asmy

PrndkoSL winzani a

Zgrzewanie

*z a | e adrzastwsowanegotypu

-21-

Polipropylenowa (PP)
Poliestrowa (PET)

9-10 mm/12-13 mm
12-13 mm/ 15-16 mm
15-16 mm/ 18-19 mm

0,40-0,85 mm (PET)
0,50-0,80 mm (PP)

0,5-1,0 mm (PET/PP)
0,8-1,3 mm (PET/PP)

3,8 4,3 kg*

DGu g o3B5imm
SzerokoSL
Wy soko$§ L

150-1200 N
400-2500 N
400-4500 N

290 mm/s (713X)
220 mm/s (726X)
120 mm/s (745X)

Zgrzewanie tarciowe

140
180

PL (AGM)



Pomi ar pozi omu
Poziom haGasu
(EN 1SO 11202)

713X LpA 79 dB (A)
726X LpA 78 dB (A)
745X LpA 79 dB (A)
Pomi ar dr gac na
(EN 60745-1/2:2009)

713X LWAeq 88 dB (A)
726X LWAeq 93 dB (A)
745X LWAeq 92 dB (A)
Dok GadnoS8L pomi
713X 3,0dB (A)
726X 3,0dB (A)
745X 3,0dB (A)
Wi bracja rnki

bezulywani a
(EN 60745 1/2:2009)

713X a2,4ms?2
726X a2,4ms?2
745X a2,3ms?2
Dok GadnoS8L pomi
713X 1,5ms?
726X 1,5ms?
745X 1,5ms?

haGa

uch

ar u

ar u

-22-

su (A)
(EN 60745 1/2:2009)
LpAeq 77 dB (A)
LpAeq 82 dB (A)
LpAeq 81 dB (A)
wycie, Srednio

nar znd@mierpaavg 30 Hmeyoh
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6. Zamierzone zastosowanie

System spinania jest przeznaczony d
wspomagane maszynowo). ZostaG zapro
aby zapewni L bezpiecznn i ergonomi c

Urzndzenie nadaje sin tyl ko do owi|j
(pol i propylen PP i poliester PET).

~

motGl i we przy wulyciu tego systemu ow

System spinania nie jest przeznaczony do spinania otwartych i
ni eopakowanych produkt -w spoildywczyc

Wi hzanie produkt-w Gatwopalnych (wy
wybuchowych patrz tabela substancj.i
tyl ko w odpowiednich opakowaniach z

Ustawiona warto8L si Gy napinajAcej
do typu zapakowanych na paletnh towa
nini ejszej winzarKki nie uwzgl ndni on
uszkodzeniem produkt -w niebezpieczn

System winzania nie jest p
atmosfern wybuchown (obsza

Wihzanie tas§mn powoduje powstawani e
Molna je zredukowal dzinki wilgotno
dzi nki podGodze przewodzncej |l ub r o
el ektrostatyczne (opornoSL rozpras?z

System spinania nie nadaje sin do o
takimi jak rozruszniki serca lub defibrylatory.

-23- PL (AGM)



{ . Rozruch przy oddaniu do eksploatacji

n Wskazowka !

Przedpi er wszym udldyciem winzarKki nal el
wi zualnn, szukajnc potencjalnych| us
/7.1 gadowar ka akumul &
Napincie sieci zasilajncej musi spe
tabliczce znamionowej winzarki.

gadowarka jest przeznaczona do Gado
akumul at orowego doGnczonego do wi hz

2 Jgadowanie zespoGlL

7
1.) PodGncz Gadowarkn do sieci zasi
2.) Otw-rz pokrywn obudowy akumul at
krawnwlzamos:-b przedstawiony na poni i

Rys. 12

-24- PL (AGM)



3.) 0OdGncz wtyczknh (13a) zespoGu ak
bypodthzony do ni e] kabel zwisG

Rys. 13

13a Rys. 14 14a

A Ostrzeleni e

ZespkGmul ator owy
GadakilEr goPack

nalelily Gadowal [jed
podGnc Gameljjlnd@ goni azdk

4.) Wtyczkn 36V Gadowarki (16a)
akumulatorowego.

wG-

Rys. 15

15b 15a

n Wskazowka !

Uszkodzone bezpieczniki pGaskie (15b) |[zam
(patrz Rys. 15) naleily zawsze wymienial n
(30A/80V samochodowe bezpiecznikip Ga 3 ki & razi e potrzeby s
punktem serwisowym firmy ErgoPack.
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5.) Z wihzarki m
wy | nL akerslptordyy...

Rys. 17

€l ub wygodnie wycrsBgnnlL go na
wozek transportowy dla

akumul ator -w (wyp
opcjonalne)...

Rys. 19

I wymienil go
naGadowany zesp:-
akumulatorowy.
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n Wskazowka !

gadowanie trwa okoGo 10 godzin. |Gdy
w peGni naGadowany, podSwietli sfihn

I\/Iaksyma}lny,prﬁd Gadowan_ia przepGywa
wynosiod +5/Cdo40/C. W czasi e Gad,owania na.l
schGadzania akumul atora dA. temper at

T[ Uwaga!
W czasie Gadowania, zesp-G akumu| at
(pokrywn do g-ry). ZespoGu akumull at
pionowo ani ukGadal na pokrywie.
By modliwie przedGuiylL dGywotnoS8L| ak
po kalddym ulyciu i przechowywal | e
naGadowani a.

Rys. 21
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7.3 Ustawiani e szer ok

zgrzewarce
Zgrzewarka przystosowana jest do r
ErgoPack 713X: 9-10 mm lub 12-13 mm
ErgoPack 726X: 12-13 mm lub 15-16 mm
ErgoPack 745X: 15-16 mm lub 18-19 mm
Zmi ana ustawienia szerokoS8ci tas§my
model u 726X. Zmiana ustawienia szer

10 mm na 12-13 mm oraz w modelu 746X z 1516 mm na 18-19 mm
wykonuje sin analogiczni e

a) Zmiana szer okl8@dmnali-465smimy z 12
AwyGncz system

AwWykrnlL trzy cylindryczne

dt wignin koGyskown w str
cylindrowh Torx (7) i zd

a2 (8).

AZdejmij pokrywn bocznnh (
AZdemont uj przeciwnakrnt k'
przednih 13 mm (1).

AZdemont uj przeciwnakrnt k'

przednih 13 mm (3).
AOdkrnL 8rubn z Gbem stold
13 mm (9).

AZaGoilyL pokrywn bocznn (5) izzabezpieL Sr
Srodkiem Loctite 222. Zamontuj ogranggZni
tasmy (8).

b) Zmiana szeroklédmmnal2-aSmy z 15
13 mm

AWyGhncz system _
AOdkrnL trzy Sruby z Gb gl
Podnie8 dtwignin koGyskK- W

uchwytu, odkrnlL érub’n,'-z',-:.'
cylindrcznym( 7) i prowadni k.
16 mm (5/8 ") (8). S

AzZdejmij pokrywn bocznhn
A Zamontuj ogranicznik 13 mm (1) i zabezpiecz

PN

S§rubnh z Srodkiem Loctite 222.

ADopasuj prowadnk 13 mm ta(3) i zaf/bezpiecz Broul
z Srodkiem Loctite 222). 6

ADopasuj prowadnik 13 mm tasmy (9) i za®e®zpiec:
S§rube z Srodkiem Loctite 222.

AzZzaGolylL pokrywn bocznn (5) i zabezpiel Srubn
Srodkiem Loctite 222. Zamontuj tylny ograniczi
13mm tadsmy (8).
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7.4 Uruchamiani e Wi Nz

Instrukcje:

- Posthpujnc zgodnie z instrukcj ami
naGaduj zesp-G akumul atorowy.

- Wtyczkn kabla zasilajncego (24a) v
akumulatorowego.

- Zamkni | pokrywn obudowy akumul at o
- Upewnij sin, e WYGNCZNI K BEZPI EC:
wciS§ninty. W razie potrzeby odci S
- Wy Gnczni k gG-wny (25d) przekrnlL w
al1", przytrzymaj go w tym poGodeni

Rys. 24 Rys. 25

24a 24b 25a 25b  25c 25d
- Posthpuj zgodnie z instrukcjami, k
wySwietlacpa zwninkmirkdi u | ogo aErgo
sekundach).

-29- PL (AGM)



7.5 Ustawianie daty i godziny

n Wskazowka !

Data i godzina mogn byL wustawiang¢ w
poinstruowany personel. Wymagany]| ko
partnera serwisowego ErgoPack.

1. Krok / 1200 Menu gléwne 100% Qaan |
Sprawdt godzinn n

wySwietlaczu w me
gory po lewej stronie.

-0

e - Wi m

Wymiana tasmy  Menu

,,FZ“ nF3“
Rys. 26

2. Krok - : >

N a C i S n r’] L— n a W y é W i M stronal - k

1 n H M 1 ka;c' led [:] 4

F3 (1) i naci sk AT i = ol R na

"Next" (2), ad popo sopaerSe] 1 S T

menu 8 (3). I powrdt I I wyjdZz I Dalej 2

3. Krok & 1 S j

Naci Snij przycislhks:2 Zegar" (4) w

linii menu "31.)".

4. Krok
Odbl okowal zamek za pomocn odpowi ed
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5. Krok

) Date [YYYY-MM-DD]
Sprawdt datn.
Rok, mi esi nc | dzieoeJGh H ﬁtaw
za pomochn p{".zycisku%
Nasthpni e potwierd2|,0%]é07v'3']1nn
datn przyciskiem| " St olr_g"
JeSli data nie musi byL—J—e—i:'[ia—d—a-
nie musi byL ustj@awi onal-9%oi nan=
przejSL do ustawkrseni a czasu,
naci skajnhnc przycisk "Store"
przycisk "Store".
6. Krok Time [hh:mm] 24h
Sprawdzi L godzi nin. m " 24h/12h

Godzinn I mi nutmn| modn U S wi L
za pomochn p+.zycilsku "+13:b7
Nasthpnie potwiefrdzi L [goddiz-ijn™h
przyciskiem "Store".

J

Back Store Cancel
Jeleli nie ma potLI,Zeby UuUsStawlani
godziny, moina zapisal
ustawienie daty/godziny,
naci skajnc przycisk "Store"
Naci Sni j przycisk "24h/ 12h", aby

24-godzinnym lub 12-godzinnym.
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76Ust awl ani e zakresu
Zgrzewarce

Zgrzewarkaposiada dwa zakresyn a c i thag&aimy

NORMALNE =st andardowy, tasSma PET.
713X =400-1200 N
726X = 900-2500 N
745X = 1300-4500 N

LEKKIE (SOFT)= lekkienapi nci e, taSma PP
713X =150-750 N
726X = 400-1360 N
745X = 400-1600 N

Naci Sni j kr -t ko pTzyc | ny
(a). a—— EII‘II’I
Tryb LEKKIE nacingbu___je 1
dezaktywowany, gdy WVyS
aSOFT" (b) zmienia pozycjnh i jest
pokazany jak na rysunku.

c OFT |=|:l='=
Naci Snij kr -t ko pjrd ' M-u- kcyliIny
asSoft" (a).
Tryb | ekkiego nachkshgu | est
aktywowany, gdy wskatni k aSOFT"
(c) zmienia pozycjh i |Jjest pogrubi a
Wy §wi etl ana si Ga naci Agu | est

zmniejszona odpowiednio. Po lewe]
pod napinciem pojawia sin r-wniefid
as" (d).

n Wskazowka !

Podczas zastosowania LEKKI EGO najcin
rozruch kola napinajncego, zapobl eg
tasSma PP. Podczas pracy z tasSmn PP
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77Ust awl ani e wartoSci
zgrzewarce

Gdy nar znd
wy Swi et | an

- Naci Snij
AUst awi e
APoj awin

zie jest gotowe do pracy,
a W spos-b cinhngGy.

przycisk aNacing tasmy" (
nie si Gy naci Agu miga pr ze
si’n p@Bzyciski + (1) i

ANi ewykorzystane wysSwietlacze zni k

- Naci Snij

sin
APasek wskatnika stanu (4) pokazuj
oSci

pr z(yX)i,s ka G+ (Wy) § wiuedt | i i

odniesieniu do moililiwej wart

-Zapisz: Naci 8ni j przycisk aNacing

4

UL el

B0

Rys.

31

e

Tl Uwaga !

APrzeGnecz
przyci sk

APo katlidy
akcjn.

mi ndzy wySwietlaniem |(w a
aNacing tasSmy" (2) nal dw
m naci Sninciu przyciskju s

ASi Ga napiecia jest wySwietlanal w

dzi aGa.
AUst awi an

i e | ekkiepo nacingu (plunk
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713X

Ibff 90 120 160 190 225 260 290 325 | 360

(zaokrnglone wartoSci)

*N = Newton, I bf = siGa funta na cal kwadr at
“ Ostrzelleni e

Ustawiona si Ga nacinhngu musi bylL |dos
zostal zawinzany. Konstrukcja wurjznd
spowodowanego uszkodzeniem towaru lub jego opakowania.
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7.8 Ustawienie trybu pracy

Naci S§ni | przycisk aTryb pracy"™ (1).
A Niewykorzystane wysSwietlacze zn
A Aktualnie ustawiony tryb pracy miga przez 5 sekund.
A +idpojawin sin

Naci Snij pr zyXx)i,skait (YS wiuedbt I i si n 0t
Y
MAN
41
N—

MAN / SEMI/ AUTO

Naci skajnc ponownie przycisk aTryb
5 sekund, tryb ustawieoc zostaje zap
r-wnietd wybralL dla zakresu ®Bapincia
A MAN= Manual-Pr zyci sk napinania mus.i by
przytrzymany, al do osingnincia poc¢
Nastnhpnie naleildy kr-tko nacisnnl
zostaGy zgrzane | g-rna tadSma zost
A SEMI=Zgr zewani e p- Gautomatyczne (us
fabryczne)-Pr zyci sk napinania musi byL
ali do osinAngnincia ustawi one | si Gy
automatycznie zgrzewane, a g-rna t
zgrzal rncznie, w dowolnym momenci

zgrzewania.
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A AUTO 8 Zgrzewanie autmatyczne*
Przycisk naprnhiajncy tyl ko kr-tko

proces napinani a. Po osingninciu
automatycznie Zgrzewane, a g-rna t
* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyl i w peGni
zabl okowany! Molie on zostal aktywowany jedynie

firmy ErgoPack.

A Ostrzeileni e

Napinanie | ub winzanie tasSmy, nilebe
zmi atidiNerei aami eszczaj rnk ani i nnych
a opakowanymi towar - -w Podczas wilnza
zagroldenia nie ma innych os-Db.

Do awaryjnego zatrzymania w przylpad
(uwinmziond&dbygsawa) ni L nacing tasmy (
uruchom dt wigne koGyskown. W trylbie
naci snnL ponownie przycisk napinani
nal elily przecinL tasSmnh za pomocn |nar

7.9 Wybor ulubionych funkcji*

Wyb-r opcji aulubione™ (afavourite®"
kt - rego parametry moilina swobodnie m
poziomie podstawowym).
Zastosowanie dw-ch poziom-w ustawie
szybkie przeGhczenie sin mindzy nim
Dezaktywacja opcj i éﬂLru-b—L,e—n.-e%;——\
A Wcisdnij przycisk aul_% Q.:Q" MANY .
WypeGniona gwi azdka |(*29 LRNi | sin
pusty kontur. Wszystkie parametry ) g h ’
robocze zostann za$*%®pione

~

usta_lwieniami fabrycznymi danego 2 %—* ?Fow —

oziomu. -

g i . % . .@CD AUTO
Akt ywacja opcj i aul ub iveat— I\ ’

A Wcisdnij przycisk awmdsswmbi one" (1). Ko
gwi azdki (3) wypeGni sin. Wszystkie
parametry robocze zostann zastnpior
ustawieniami fabrycznymi danego
poziomu.

* MoldliwoS8L aktywacij.i opcji aulubione" zostaGa f al
aktywowana jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy ErgoPack.
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7.10 Ustawienie czasu zgrzewania

Gdy system jest gotowy do pracy, ustawiony czas zgrzewania jest
wySwietlany w spos-b cinhngGy przez w

- Wci 8§nij przycisk 3
(2-awel ding time").

ANi euliywane ustawi i a ni n .
AwWypeGnione kropki powi j nce
obecnie wybranemu czasowi

zgrzewani a prtadévwi ed Il n 2si ny

5 sekund. Rys. 34
APojawin simndprzyciski + i
- By wybral odpowiedni czas zgr&ewal
(3).
- Zapisywanie: Wci Sni | prawel diknagctzi

lub odczekaj 5 sekund.
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711Wy mi ana rol ki z t af“

Posthpujnc zgod
instrukcjami zawartymi w
rozdziale 7.4 uruchom

wi nzar khn.

By wymienilL rol
wcisnij pbaiyci s
postnpuj zgodnifpg
wySwietl anymi | HiSSl

Wci S§nincie przycisku adalejo (anext
o kroku 1.

1. Krok

Wci §ni ncie przycisku aPozycjonowani
ChainLanceo) spowoduje automatyczne
ChainLance do odpowiedniego poGoiden
Gacecucha zatrzymaGo sin w poGowie o
Okienko przesuwne musi bylL zamkni™nt

Gdy I anca Gacecuchowa ChainLance zna,
poGoildeniu automatycznileokp2a] awi sin

i Uwaga!
Wci §nincie przycisku aStopo umoddl| i wi
i powr -t do menu gG-wnego.
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2. Krok

Otworz okienko przesuwne (36a).
Po otwarciu okienka przesuwnego
automatycznie poj
informacja o kroku 3 .

3. Krok
Poci

Na czerwonym dysk
tasmy. Patrz
n, UGde t
rozwi jvak@anks i n
przeciwnym do ruchu wskazowek

rol k
upew

zegara.

n

ngni j

ni j si

rami
trzymajncym
caGkowici e

n wi
rol k'n
sin ong

36a

Rys. 38

]

Ni e
na rolce.

Uwaga!
usuwaj

j eszcze

t asmy

mocuj nc
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Podni eSS r ami
all do poGoiég
pi onowego.
W Sposob
przedstawiony na
rysunku.

Rys. ®

Rys.40

Wskazowka !
Z rol ki taSmywszgstkkepbyossamoBci t al§my
mocuj hcej/ przylepnej. Pozostawi olne
mogn skleil wnntrze winzarki, pojwod
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Podni eS8 pokrywh bi
zasilajncej, a nast
tasSmn przez el ementrsprowadzncy
ksztaGcie |litery Ueé

. przewlekajnc tasSrma przez
otw-r nad rolkn zasilajncn i
wprowadzajnc jn do i ¥,
winzar ki . Nasthnpni ¢

obni d pokrywh.

Rys.43

Wci §ni ncie przycis
(anext") widoczneg:¢
dotykowym spowoduje
zakoocczeni e kroku
do kroku 4 .

Rys.44
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4. Krok

Naci Snij |l ewn stro
metalowej zapadki
zabezpieczajncej, rss

zamontowanej na
czerwonym ogniwie
Gaccucha.

N

€éa nastnpnie, od
prawej do lewej,

przeprowadt tas8mhn
przez |l ukn w zapadj
Zzabezpieczaj nhcej

By zakocczyL krok
zamknij okienko
przesuwne.

Rys. 8

-42- PL (AGM)



5. Krok

Wci s k aj pr
l ancy" (aP
ald nie zat
aut omatycz
informacja o kroku 6 .

Rys.50

“ Ost r z e iya/koizranienia!

Ni gdy ni e wkiGandazjy paglnd -wa
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6. Krok

Wysuoce taSmh z zap
Zzabezpieczaj nhcej
ogni wa Ga@ecuchowe
jh prosto, wW spos
naRys53. Nastnpni e
przycisk aWycof aj

chaindo) aili do momesut u, gdy | anca
Gaceccuchowa ChainlLance _pnponowni e
si’n zatrzyma i poj aw

o kroku 7.

Rys.52

Rys.53

“ Ost r z e iya/koizranienia!

Ni gdy ni e wkiGandajy maglnd -wa G
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7. Krok

Dociskajnc przyci
zamontowany na czerwonej

kooc:-wce | ancy Ga
ChainLance, otw:-r
mi moSrodu. 5patr z

Rys.54

W sposob przedstawiony na

rysunku przeci ngni
przez kocc:-wkn | al
Gacecuchowej Chai nl

TaSma musi przej Sl
dwoma aluminiowymi

\ mi moSrodami (dwi e
Rys. B zamka).

Ost r z e iya/koizranienia!

Ni gdy ni e wkiGandajy maglnd -wa G

-45- PL (AGM)



Wci skajnc przyci sk
(aRetract chaino) p
ty Gu

Po peGnym wycofaniu
przejdzieszdomenu gG-.wneg

“ Wskazowka !

W czasie wycofywania lancy
Gaecuchowej ChailnLa
sin, (e taSma | egst
uni kajhc tym samym
wcingnincia do wnhnt

Rys.

Pntel kn z nakGadaj
siebie tasSm przepr
maGy otw-r znajduj
| ewym uchwytem win
rysunek obok).

N 53 0O O

Rys. ¥
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712Ust awi ani e szer okos¢

. 12:00 o, € o
1. Krok: Menu gtéwne oo ]
By wybralL popraw

Ca oo Szerokosc
Ealety, \iVCISth/,palety 1,20 m
aSzerokoSL pal €t )
; Wymiana tasmy  Menu
widoczny w menu °F2" F3
Rys. B

2. Krok:
SpoSr-d fabryczn
szerokoSci pal t 0,60 0,80 1,00
szerokoSL pal et
wi n z Wpraypadku, gdy na \120
|l 1 Scie nie ma wy !
szerokoSci pal et
ustawi L jn za po
By uildylL jednej zé&®trzaGek do
ustawienia szerokoSci pal et vy,
posthnpuj w nast npui—Hheyr—Sspos—>b=
Wci S§ni | i przytrzymﬁ P Bzérékasé palety:
sekundy przycisk, ktérego chcesz
udyL. Umodliwi tp u awl d,20e
wymaganej szerokpsSci patretvy 2z
dokGadnoScih @p (O ( Rys.
Gdy potwierdzisz nowe ustawienia,
wciskajnAc przycis_l(_ﬁ_ﬁ.lf_l IZ_G-LE_V_A

pal ety zostanie
zdefiniowanych s

Wi

Twoj a

nNnzar ka

i S§ci e
i palet.

»Epi s
zerok

oo

ErgoPac
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8.UGyt kowani e

1. Krok

Przesuoc winzal
ErgoPack, ust
w odl egGosSci
cm (D) od przodu
pal ety, Kkt -ra
wi nzana.

W przypadku, gdy

t woja winzar k:
wWyposaibdona w
opcjonalny laser

liniowy:

Rys.61 Ustaw winzar k'’
ErgoPack rownolegle do

pal ety tak, b
| aserowa bieg!

krawndzi pal e
2. Krok
/ - Przesuwaj nc
— joystick w kierunku

awysunincia",
| anch Gaoccuch
ChainLance.

~ &-'maﬂnm,{mm&u( e,

S B’Bﬂ.hpdms*‘i“m ‘Zf

il zg poprowa
tasSmh pod pal

Rys.62
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wysuwaj hc |

ponownie po

drugiej stronie

palety.

Rys.163

JeSli poprawni
dobrano szerok
pal ety i poGoli
winzarki, odl e

mi ndzy Gaccuch
paletn bndzie
okoGo 10 c¢m.

nWskaz()wka!

Przesuwaj joystick, al po drugief s
Gacecuchowa ChainLance, Kkt-ra przjesu
PuSL joystick pozwalajnc, by Wr_ciG
(poGotlienie Srodkowe) i zatrzymaG| da
ChainLance.

ZGap czerwonn koocc-wkn | ancy Gaodcuc
przedstawi ony na rysunku. Nie pol|jzw:
towar!
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3. Krok
Przytrzymajn api nt n

tasSmn | ewn rnk
jak to pokazano na
rysunku, chwyt

bezpoSredni o z
czerwonym ogniwem

| ancy Gaoccucho
ChainLanceé

Rys. &

: przesuwaj nc
joystick w kierunku
awsuwani a"
caGkowicie wyc
| ancnh Gaa@cucho
ChainLance.

Rys. ®@

W czasie wycofywania lancy Gacculcho
byGa | ekko napinta, wunikniesz tym s
Slizgiem. Powstawanie pntli w czlasi

ChainLance motde doprowadzi L do wulszk
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4. Krok

Po schowaniu §8lizgu w winzarce auto
podnoszncy tasmh.
Bndziesz musiaG z
W przeciwnym wypa
wW stanie poruszyl

niejszyL napincie
ku mechanizm podn
sinm ku g-rze.

Rys. &

Mechanizm podno

unosi drugi ko
robocznhn tak, by t

g

en ko
Utrzymuj joyst.i 0 mec
maksymal ne poGo

i Sninty, a

O »moun

Czas, przez kt-ry mechanizm podnosz
poGoileniu maksymalnym moilna ustawi L

“Wskazéwka!

W czasie gdy mechanizm podnoszncly t
musi sz | utno podtrzymywal tasSmn.

By uni knnlL uszkodzec, winzarka zlost
gdy nie puScisz taSmy po uniesieniu
g-ry. Mechanizm podnoszncy tas8mn| mo
wystarczy dwukrotnie przesunnlL jloys
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Rys. 68

Rys. ®

Rys.70

-52-

JeSli do zgrz
musi sz wycing
fragment z wi
wysuwaj | ej b
mechanizmu

podnoszhcego.

(> 2 Naen BN <))
NNJ\S

|l ecz z odl eg
cm od niego. Przytrzymaj
tadmn caGn dGo
z wnhtrza winz
R-wnoczeSnie p
druga cznhSL ta
przesuwaGa Ci
dGoni !

nw mvwo QY S

JeSli twoja wi
zostaGa wyposa
opcjonalny mechanizm

zwal niajhcy hami
rolce:

Przed wycinhAgnin™n
wci d§nij pedaG n
znajdujhcy sin
stronie winzark
Pozwoli to na zmniejszenie

si Gy hamujncej 1
znaczhco uGat wi
wysunincie tasm

— 1

N
d

PL (AGM)



8.2 Winzanie |1 zgrzeyv
przypadkupal et o wysoko
P owy TGcm

Obwi nd paleth, posthpujnc w spos-b

QD
o
=]

3. Krok

Oba kocce tasSmy prz
prawn rnkn.

Kocec:-wka tasSmy powi
znajdowal sin w two
nie wystajhc poza n

Rys.72
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4. Krok

Trzymann w | ewe]j
zgrzewarkn pr ze:
kierunku palety,

r-wnoczesSnie ptr
ku przodowi tak,

by zgrzewarka Db
r-wnol egGa do o

Pocingnij za ra
otwierajnc zaci

Rys.73

Prawn rnkn wsuoe
gory, w otwor zgrzewarki
(tak jakbys§ p
nin kartn kre

Rys.74

Zwol ni | rami n

Rys. B
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5. Krok
Proces napinania i zgrzewania | es|t r
zal etinoSci od ustawiagnego trybu pjr ac
(trybu manual nego, p-:Gautomatycznlegc
automatycznego;8patrz rozdziaG 7.
5.1 Manualne napinanie i zgrzewanie
Wci sk a|j przyci slk) ,nagpil|ndag ncy ( Rys 7
uzyskania wymaganej si Gy nacingu |[(pe
rozdz7) aGN@zstnpnie wci|§nij okrnggGy
przycisk zgrzewania (Rys. 7) by zgrzal ze
sobn oba koocce tasSmy Rstuci AL wystajr
kocec: - wkn.
52SEMI-p- Gautomatyczny |nacing |
zgrzewanie
Wc i s k a| przyci slk) ,nagpild|ndag ncy (Rys 7
uzyskania wymaganej si Gy nacingu.|l O
koece taSmy zostann gutomatyczni e zc¢
a wystajncy koniec tasSmy zostanie o0°Cc
Molesz r-wniel manualinie zgrzal olba
kocece, nawet gdy wymagana si Ga nalcir
zostaGa osingninta, wystarczy nac|i st
przycisk zgrzewania.
5.3 Automatyczny naci®d i zgrzewani e
Deli katne wciSnincie (dotykajnc) pr z
zgrzewania (napinania I zgrzewani a) .
naci hgu oba koece tasSmy zostann ze s
tasmy zostanie odcinty. _
* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w peGni zau
zabl okowany! Mole on zostal aktywowany jedynie prz
ErgoPack.
A Ostrzeildeni e
Napinanie taSmyyzyhko nzahlieszczeni a| |
W czasie trwania procesu winzania nalely u
ciaGa mindzy tasSmh a opakowany towar. Up|lew
przebywa nikt inny.
Zatrzymanie awaryjne w przypadku zlag
By zmniejszyL si Gn nacingu (przed zgrzanie
wci Sni j przycisk napinanialzgrzewani a. Fo
narzndziem (noldem do tasSmy).
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