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Deklaracja zgodnoŝci UE 

(na potrzeby Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE)

My, ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin -Schleyer Str. 21

89415 Lauingen

niniejszym deklarujemy, ũe ergonomiczne wińzarki paletowe typu ăErgoPack 700X-

AGM, 713X-AGM, 726X-AGM, 745X-AGMò,których dotyczy niniejsza deklaracja 

zgodnoŝci, speĠniajń wszelkie wymagania z zakresu bezpieczeœstwa i higieny pracy 

wdroũone przez dyrektywy Unii Europejskiej odnoszńce siŉ do danego konceptu, 

rodzaju konstrukcji oraz modeli wprowadzonych na rynek.

W przypadku nieuprawnionego zmodyfikowania urzńdzenia niniejsza deklaracja 

traci waũnoŝĻ.

Obowińzujńce dyrektywy 

Unii Europejskiej: Dyrektywa maszynowa UE (2006/42/WE)

Dyrektywa UE w sprawie kompatybilnoŝci 

elektromagnetycznej (2014/30/UE)

Zastosowane standardy EN 12100: 2010
EN 415-1: 2014
EN 415-8: 2008
EN 61000-4-3: 2006  
EN 55011: 2016 

Numer seryjny wińzarki:0421HPXXX/11505 
Rok produkcji: 2021

Lauingen, 27 kwietnia 2021 roku

_________________________________
Karlheinz Arker

Dyrektor techniczny

Osoba upowaũniona do publikacji stosownej dokumentacji technicznej:

ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin -Schleyer-Str. 21

89415 Lauingen

Deklaracja zgodnoŝci
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UK Declaration of Conformity 

We, ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin -SchleyerStr. 21

89415 Lauingen, Germany

hereby declare, that the  Ergonomic Pallet Strapping Systems type "ErgoPack 700X-

AGM, 713X-AGM, 726X-AGM, 745X-AGMò, to which this declaration refers, comply 

with the respective relevant and basic health and safety requirements of the United 

Kingdom directives because of their concept, type of construction and the strapping 

systems we have brought on to the market.

This declaration loses its validity if a change is made to the system without our 

permission.

Respective United 

Kingdome directives: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

(UK SI 2008 No. 1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

(UK SI 2016 No. 1091)

Applied standards BS EN ISO 12100: 2010
BS EN 415-1: 2014 

BS EN 415-8: 2008

BS EN 61000-4-3: 2006 

BS EN 55011: 2016 

Since strapping system: EP1015XXXX
Since year of manufacture:2022

Lauingen, 5th of April, 2022

_________________________________
Karlheinz Arker

Technical Director

Authorised representative  for publishing technical documentation:

ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin -Schleyer-Str. 21

D-89415 Lauingen

Declaration of conformity
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ObsĠuga urzńdzeœ zostaĠa przedstawiona w niniejszej instrukcji  na 

przykĠadzie urzńdzenia ErgoPack 726X-AGM.

Wszystkie punkty niniejszej instrukcji opisujńce obsĠugŉ 

zgrzewarki nie odnoszń siŉ do urzńdzenia ErgoPack 700X-AGM.

Niniejsza instrukcja dotyczy nastŉpujńcych modeli: 

ErgoPack 700X-AGM

Wińzarka z napŉdem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za 

pomocń joysticka, bez zgrzewarki.

ErgoPack 713X-AGM

Wińzarka z napŉdem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za 

pomocń joysticka, ze zgrzewarkń taŝmy o szerokoŝci 9-13 mm i 

maksymalnej sile nacińgu 1200N.

ErgoPack 726X-AGM

Wińzarka z napŉdem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za 

pomocń joysticka, ze zgrzewarkń taŝmy o szerokoŝci 12-16 mm i 

maksymalnej sile nacińgu 2500N.

ErgoPack 745X-AGM

Wińzarka z napŉdem elektrycznym, sterowanie elektroniczne za 

pomocń joysticka, ze zgrzewarkń taŝmy o szerokoŝci 15-19 mm i 

maksymalnej sile nacińgu 4500N.

1.Zakres obowińzywania instrukcji

PL (AGM)-6-



2. Informacje ogólne

Po zatrzymaniu wińzarki w docelowym miejscu uũytkowania musisz 

ponownie zablokowaĻ hamulce obu waĠk·w prowadzńcych (Rys. 1a) 

zamontowanych od strony taŝmy. Pozwoli to na unikniŉcie 

przypadkowego przesuniŉcia urzńdzenia. 

Rys. 1

Pionowo stojńcń wińzarkŉ moũna przesunńĻ za pomocń 

zamontowanych na niej uchwyt·w (Rys. 1). By przesunńĻ urzńdzenie, 

naleũy zwolniĻ hamulce obu rolek prowadzńcych, zamontowanych od 

strony taŝmy (Rys. 1a).

2.2 Zatrzymanie wińzarki

2.1 Przemieszczanie wińzarki

Rys. 1a

Instrukcja obsĠugiUchwyty

WaĠki prowadzńce 

z hamulcami 

postojowymi PL (AGM)-7-



2.3 Wymagania dotyczńce przestrzeni

roboczej

2.4 Warunki ŝrodowiskowe

Wińzarki wolno uũywaĻ jedynie w suchych, zadaszonych 

pomieszczeniach. Nieprzestrzeganie niniejszej zasady moũe prowadziĻ 

do ryzyka poraũenia uũytkownika prńdem elektrycznym.

W czasie pracy urzńdzenia temperatura otoczenia nie moũe 

przekroczyĻ 50ÁC ani spaŝĻ poniũej 0ÁC.

W miejscu uũytkowania wińzarki zaleca siŉ montaũ podĠogi 

przewodzńcej prńd elektryczny.

Rys. 2

W celu zapewnienia bezpiecznego uũytkowania wińzarki naleũy 

upewniĻ siŉ, ũe zostaĠa ona poprawnie umiejscowiona przed paletń. Co 

wiŉcej, przed paletń, kt·ra bŉdzie wińzana, naleũy pozostawiĻ wolnń 

przestrzeœ o dĠugoŝci co najmniej 1,10 m.

1,10 m

0,30 m

PL (AGM)-8-



ğadowarka Ġadowarka trójstopniowa

Podstawowa: 198-264 VAC 50/60 Hz, maks. 2,0A

Pomocnicza: 44,5V DC/4,5A

Moc maksymalna: 200W

Zesp·Ġ akumulatorowy3 x 12V akumulator AGM 

Waga: 19,5 kg

Czas Ġadowania: ok. 10 godzin

Zakres temperatur 

roboczych: 5ÁC - 40ÁC

IloŝĻ cykli wińzania:aũ do 650 standardowych cykli 

wińzania* na jedno Ġadowanie

ŨywotnoŝĻ: ok. 300 - 500 Ġadowaœ

2.5 ğadowarka/akumulatorzasilajńcy

*standardowe cykle wińzania:

Zesp·Ġ akumulatorowy: 100 cykli Ġadowania i rozĠadowywania 

Taŝma: 13 mm taŝma poliestrowa (PET; peĠna rolka z taŝmń)

GĠowica zgrzewajńca: 726X, siĠa nacińgu: 900N (bez uũywania TRYBU 

LEKKIEGO), 2 zakresowy czas zgrzewania 

Paleta: szerokoŝĻ 0,8 m, wysokoŝĻ 1,15 m

PrŉdkoŝĻ wińzania: szybko

Temperatura otoczenia: 20ÁC

PL (AGM)-9-



Urzńdzenie zostaĠo wyprodukowane przy uũyciu materiaĠ·w oraz 

substancji chemicznych bezpiecznych dla zdrowia.

W przypadku utylizacji urzńdzenia naleũy stosowaĻ siŉ do 

obowińzujńcych przepis·w prawnych. Naleũy wymontowaĻ czŉŝci 

elektryczne tak, aby czŉŝci mechaniczne, elektromechaniczne i 

elektroniczne mogĠy zostaĻ zutylizowane oddzielnie.

Autoryzowany przedstawiciel oferuje jedynie akumulatory podlegajńce 

utylizacji.

- Nie otwieraj akumulatora.

- Nie wyrzucaj zuũytego akumulatora na ŝmietnik, do ognia ani wody.

2.6 Usuwanie odpadów

Rys. 3

PL (AGM)-10-



2.7 Znaczenie znaków ostrzegawczych, 

konwencje prezentacji

Ogólny znak ostrzegawczy

Ostrzeũenieprzed promieniowaniem laserowym

Ostrzeũenieprzedniebezpieczeœstwemzgniecenia

Nie naleũy obsĠugiwaĻ os·b z rozrusznikami serca lub 

wszczepionymi defibrylatorami. 

ZgodnoŝĻ z odpowiednimi dyrektywami europejskimi

Symbol baterii oĠowiowych

(zawiera materiaĠ nadajńcy siŉ do recyklingu)

Nie wyrzucaĻ do odpad·w domowych

Postŉpujzgodnie z instrukcjami

2.7.1 Objaŝnieniesymboli

PL (AGM)-11-



2.7.2 Objaŝnieniadotyczńcereprezentacji bezpieczeœstwa

Ostrzeũenie

Oznaczazagroũenieo umiarkowanym ryzyku.

Nieprzestrzeganie spowoduje ŝmierĻlub powaũnezranienia.

Zachowaj ostroũnoŝĻ

Oznaczazagroũeniez niewielkim ryzykiem.

NieprzestrzeganiemoũespowodowaĻniewielkie lub

umiarkowane zranienia.

Wskazówka

Zaznaczasytuacjŉ, kt·rńnaleũywzińĻpod uwagŉ.

W przeciwnym raziemoũedojŝĻdo uszkodzeniamateriaĠu

lub sĠabychwyników pracy.

Uwaga !

Oznaczawaũne, dodatkowe informacje.

PL (AGM)-12-



Poza wytycznymi przedstawionymi w niniejszej instrukcji obsĠugi oraz 

wprowadzonymi w twoim kraju wymaganiami z zakresu zapobiegania 

wypadkom naleũy r·wnieũ przestrzegaĻ specjalistycznych zasad BHP i 

odpowiednich standardów technicznych.

By zabezpieczyĻ wińzarkŉ przed nieautoryzowanym dostŉpem, zaleca 

siŉ wyjŉcie klucza zabezpieczajńcego wyĠńcznika gĠ·wnego i 

odĠńczenie zespoĠu akumulatorowego od ŧr·dĠa zasilania.

Klucz ten naleũy przechowywaĻ w bezpiecznym miejscu, do kt·rego 

dostŉp majń jedynie uprawnieni pracownicy.

Poniũsze instrukcje obsĠugi pozwolń Ci lepiej poznaĻ wińzarkŉ i zgodny 

z wymogami prawnymi spos·b jej uũytkowania. Instrukcje te zawierajń 

waũne informacje na temat bezpiecznego, poprawnego i 

ekonomicznego uũytkowania wińzarki.

SpeĠnienie zawartych w nich wymagaœ pozwoli Ci na unikniŉcie 

zagroũeœ, koniecznoŝĻ naprawy wińzarki i czas·w przestoju, a takũe na 

zwiŉkszenie jej niezawodnoŝci i ũywotnoŝci.

3. Zalecane ŝrodki ochronne

Uwaga!

Instrukcjŉ obsĠugi naleũy przechowywaĻ w miejscu uũytkowania 

wińzarki (pod okienkiem przesuwnym, patrz Rys. 1). Przed pierwszym 

uũyciem wińzarki, operator wykonujńcy zwińzane z niń prace musi 

dokĠadnie przeczytaĻ i zrozumieĻ treŝĻ niniejszej instrukcji, a takũe 

nauczyĻ siŉ jej poprawnego zastosowania. Pamiŉtaj, ũe prace te 

obejmujń uũytkowanie, konserwacjŉ i naprawŉ wińzarki!

Patrz rozdziaĠy 8 i 10.

PL (AGM)-13-



Å Przed podĠńczeniem wińzarki do ŧr·dĠa zasilania, dokĠadnie 

sprawdŧ kabel zasilajńcy i przymocowanń do niego wtyczkŉ. Jeŝli 

doszĠo do ich uszkodzenia muszń zostaĻ wymienione przez 

specjalistŉ.

Å ğadowarka wsp·Ġpracuje jedynie z akumulatorami doĠńczonymi do 

wińzarki. Zabrania siŉ Ġadowania akumulator·w zakupionych od 

innych producent·w. Naleũy uũywaĻ jedynie oryginalnych czŉŝci 

zamiennych.

Å Chroœ Ġadowarkŉ i akumulatory przed wilgociń; uũywaj ich jedynie 

w suchych pomieszczeniach.

Å Nie otwieraj akumulator·w, chroœ je przed uderzeniami, gorńcem i 

otwartym ogniem. Ryzyko wybuchu! 

Å Akumulatory naleũy przechowywaĻ w suchym, mrozoodpornym 

pomieszczeniu. Temperatura otoczenia nie moũe przekroczyĻ 

+50ÁC ani spaŝĻ poniũej -5ÁC.

Å Uszkodzonych akumulator·w nie wolno uũywaĻ. Zutylizuj je w 

odpowiedni sposób.

Uwaga!

Å Wtyczkŉ zasilajńcń i jednostkŉ ErgoPack naleũy utrzymywaĻ z dala 

od niezwińzanych z nimi obiekt·w i dbaĻ o ich czystoŝĻ.

Å Wtyczka i gniazdko zespoĠu akumulatorowego, Ġadowarka i kabel 

zasilajńcy majń wbudowane poĠńczenie magnetyczne. Tym samym 

istnieje ryzyko przycińgniŉcia przez nie czństek metalicznych, np. 

wi·rk·w metalicznych powstaĠych po wierceniu lub fragment·w 

wypeĠnienia itp., kt·re moũe doprowadziĻ do uszkodzenia ich 

styków.

Å Wtyczkŉ i gniazdko zespoĠu akumulatorowego naleũy wiŉc 

utrzymywaĻ z daleka od czństek metalicznych i regularnie 

kontrolowaĻ, sprawdzajńc, czy nie doszĠo do przycińgniŉcia tego 

typu czństek. Do czyszczenia wińzarki najlepiej uũywaĻ sprŉũonego 

powietrza oraz szczotki z wĠosiem syntetycznym.

3.1 Wymogi bezpieczeœstwa odnoszńce 

siŉ do baterii i Ġadowarki

PL (AGM)-14-



4.1 Budowa

Panel sterowania

Obcinak awaryjny

Hamulec zatrzymujńcy taŝmŉ 

Wyŝwietlacz panelu sterowania

Zgrzewarka

Okienko przesuwne z wĠńcznikiem 

bezpieczeœstwa

Instrukcja obsĠugi

Ramiŉ wysiŉgne

Pokrywa obudowy akumulatora

Rys. 6

Rys. 5

Rys. 7

Rys. 4

4. Opis

PL (AGM)-15-



4.2 Panel sterowania wińzarki

WyĠńcznik gĠ·wny (0/1 - wyĠ./wĠ. 

zasilanie)

WyĠńcznik odcinajńcy (odcina wińzarkŉ 

od ŧr·dĠa zasilania)

Joystick (wsuwa i wysuwa lancŉ 

Ġaœcuchowń ChainLance przy zachowaniu 

peĠnej kontroli nad jej prŉdkoŝciń)

Przycisk resetujńcy (pozwala na 

sprawdzenie funkcjonalnoŝci wińzarki w 

czasie jej uruchamiania i informuje 

operatora o wszelkich awariach)

WYğŃCZNIK BEZPIECZEŒSTWA 

(zatrzymuje pracŉ wińzarki)

4.3 Ekran dotykowy wińzarki

Rys. 8

Przyciski funkcyjne F1 ðF4:

Å Przycisk F2 ðTryb 

wymiany rolki

Å Przycisk F3 ðMenu

Rys. 9

Ekran dotykowy umoũliwiajńcy 

ustawienie wszystkich parametrów 

pracy wińzarki, czyli np. szerokoŝci 

palety.

PL (AGM)-16-



4.4 Panel obsĠugi zgrzewarki

1 ăUlubione"

2 ăCzas zgrzewania"

3 ăTryb pracy"

4 ăPlus & Blokada klawiatury"

5 ăSiĠa nacińgu"

6 ăMinus i TRYB LEKKI (SOFT)"

a wyŝwietla ăSymbole informacyjneò

b wyŝwietla stan

ăNacińgu/Zgrzewanieò

c wyŝwietla ăWiadomoŝci"
Rys. 10

Wyŝwietlacz aktywowany.

Proces zgrzewania zostaĠ zakoœczony, narzŉdzie moũna usunńĻ.

BĠńd aplikacji: tymczasowy bĠńd systemowy, moũe byĻ usuniŉty 

przez operatora

BĠńd narzŉdzia: statyczny bĠńd systemu, poprawiania error. Jak 

bĠńd nie moũe zostaĻ naprawiony -> skontaktuj siŉ z serwisem 

ErgoPack
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4.5 Wskazania i pierwsze uũycie

ğadowarki 36V 

We wnŉtrzu czerwonej obudowy akumulatora zamontowano trzy 12V 

baterie akumulatorowe typu AGM, kt·re zostaĠy poĠńczone szeregowo. 

Sń one Ġadowane za pomocń 36V Ġadowarki ErgoPack.

Lampki sygnalizujńce LED (zielona i czerowna) umieszczone na 36V 

Ġadowarce informujń operatora o r·ũnych stanach roboczych 

Ġadowarki, a takũe o postŉpie w Ġadowaniu zespoĠu akumulatorowego.

1) Praca Ġadowarki rozpocznie siŉ natychmiast po podĠńczeniu 

Ġadowarki do sieci zasilajńcej, zostanie to zasygnalizowane poprzez 

podŝwietlenie ũ·Ġtej lampki sygnalizujńcej LED, nawet gdy zesp·Ġ 

akumulatorowy nie zostanie podĠńczony do Ġadowarki.

2) Moũesz juũ podĠńczyĻ zesp·Ġ akumulatorowy do Ġadowarki. Proces 

Ġadowania zostanie ponownie uruchomiony, tym samym ũ·Ġta 

lampka sygnalizaujńca LED pozostanie podŝwietlona. Akumulatory 

zostanń naĠadowane.

3) Proces Ġadowania zostanie zakoœczony, gdy lampa sygnalizujńca 

LED zapali siŉ na zielono. Akumulatory zostanń w peĠni 

naĠadowane, a Ġadowarka przeĠńczy siŉ w tryb uŝpienia. Tym 

samym przeĠadowanie akumulator·w nie jest moũliwe.

4) Po odĠńczeniu zespoĠu akumulatorowego od Ġadowarki, zielona 

lampka sygnalizujńca LED pozostanie podŝwietlona, co wskazuje 

na gotowoŝĻ roboczń Ġadowarki.

5) Nowy proces Ġadowania rozpocznie siŉ po ponownym podĠńczeniu 

zespoĠu akumulatorowego. Ũ·Ġta lampka sygnalizacyjna LED 

zostanie podŝwietlona aũ do peĠnego naĠadowania akumulator·w, 

natomiast gdy zostanń one w peĠni naĠadowane, podŝwietli siŉ 

ona na zielono.

6) Kroki opisane w punkcie 5 moũna powtarzaĻ tak dĠugo, jak 

Ġadowarka jest podpiŉta do sieci zasilajńcej. Jeŝli Ġadowarka 

zostanie odĠńczona i ponownie podĠńczona do sieci zasilajńcej, 

konieczne bŉdzie powt·rzenie dziaĠaœ opisanych w punktach od 1 

do 5.

W czasie Ġadowania zespoĠu akumulatorowego nie wolno odĠńczaĻ 

od Ġadowarki!
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Sygnalizator LED

Rys. 11

Samochodowy 

bezpiecznik pĠaski

10A/32V

Wskazówka !

ğadowanie trwa okoĠo 10 godzin. Gdy zesp·Ġ akumulatorowy zostanie 

w peĠni naĠadowany, podŝwietli siŉ zielona lampka sygnalizujńca LED!

Orange Ą 4,5A

Ũ·ĠtyĄ 44,5V

Zielona Ą 41,4V 

(Gotowe/Standby)
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5.1 Wińzarka

5. Dane techniczne

Wymiary (wspólne dla wszystkich modeli)

DĠugoŝĻ665 mm

SzerokoŝĻ770 mm

WysokoŝĻ 1200 mm

Waga (bez dodatkowego wyposaũenia):

ErgoPack 700X-AGM (wraz z. akumulatorem) 106 kg 

ErgoPack 713X-AGM (wraz z. akumulatorem) 114 kg

ErgoPack 726X-AGM/745X-AGM (wraz z. akumulatorem) 115 kg

Maksymalna prŉdkoŝĻ lancy Ġaœcuchowej:

Wolno, wińzanie

Ruch poziomy, wysuwanie: 27 m/min

Ruch pionowy, wysuwanie: 53 m/min

Ruch pionowy, wsuwanie: 52 m/min

Ruch poziomy, wsuwanie: 39 m/min

Ŝrednio, wińzanie

Ruch poziomy, wysuwanie: 29 m/min

Ruch pionowy, wysuwanie: 58 m/min

Ruch pionowy, wsuwanie: 57 m/min

Ruch poziomy, wsuwanie: 45 m/min

Szybko, wińzanie

Ruch poziomy, wysuwanie: 66 m/min

Ruch pionowy, wysuwanie: 78 m/min

Ruch pionowy, wsuwanie: 76 m/min

Ruch poziomy, wsuwanie: 65 m/min

Wymiana taŝmy: ustawianie/nawlekanie taŝmy

Wysuwanie: 10 m/min

Wsuwanie: 8 m/min

Maks. siĠa lancy Ġaœcuchowej:310 N
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Taŝma spinajńca

Rodzaj taŝmy Polipropylenowa (PP)

Poliestrowa (PET)

SzerokoŝĻ taŝmy

713X, w zakresach 9-10 mm / 12-13 mm

726X, w zakresach 12-13 mm / 15-16 mm

745X, w zakresach 15-16 mm / 18-19 mm

GruboŝĻ taŝmy

713X 0,40-0,85 mm (PET)

0,50-0,80 mm (PP)

726X 0,5-1,0 mm (PET/PP)

745X 0,8-1,3 mm (PET/PP)

5.2 Zgrzewarka

Waga: 3,8 ð4,3 kg*

(wraz z przewodem spiralnym)

Wymiary DĠugoŝĻ 335 mm

(wraz z przewodem spiralnym) SzerokoŝĻ 140 mm

WysokoŝĻ 180 mm

Napiŉcie taŝmy

713X 150-1200 N

726X 400-2500 N

745X 400-4500 N

PrŉdkoŝĻ wińzania 290 mm/s (713X)

220 mm/s (726X)

120 mm/s (745X)

Zgrzewanie Zgrzewanie tarciowe

*zaleũnieod zastosowanego typu
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Pomiar poziomu haĠasu (A)

Poziom haĠasu

(EN ISO 11202) (EN 60745-1/2:2009) 

713X LpA 79 dB (A) LpAeq 77 dB (A)

726X LpA 78 dB (A) LpAeq 82 dB (A)

745X LpA 79 dB (A) LpAeq 81 dB (A)

Pomiar drgaœ na uchwycie, ŝrednio

(EN 60745 -1/2:2009) 

713X LWAeq 88 dB (A)

726X LWAeq 93 dB (A)

745X LWAeq 92 dB (A)

DokĠadnoŝĻ pomiaru 

713X 3,0 dB (A) 

726X 3,0 dB (A) 

745X 3,0 dB (A) 

Wibracja rŉki

bez uũywania narzŉdzi podnoszńcych (ramieniawysiŉgnego)

(EN 60745-1/2:2009)

713X a 2,4ms-2

726X a 2,4ms-2

745X a 2,3ms-2

DokĠadnoŝĻ pomiaru 

713X 1,5 ms-2

726X 1,5 ms-2

745X 1,5 ms-2
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6.Zamierzone zastosowanie

System spinania jest przeznaczony do spinania palet (spinanie rŉczne 

wspomagane maszynowo). ZostaĠ zaprojektowany i skonstruowany tak, 

aby zapewniĻ bezpiecznń i ergonomicznń obsĠugŉ podczas wińzania. 

Urzńdzenie nadaje siŉ tylko do owijania taŝmami plastikowymi 

(polipropylen PP i poliester PET). Owijanie taŝmń stalowń nie jest 

moũliwe przy uũyciu tego systemu owijania.

System spinania nie jest przeznaczony do spinania otwartych i 

nieopakowanych produkt·w spoũywczych. 

Wińzanie produkt·w Ġatwopalnych (wysoce Ġatwopalnych, 

wybuchowych patrz tabela substancji niebezpiecznych) jest moũliwe 

tylko w odpowiednich opakowaniach zewnŉtrznych.

Ustawiona wartoŝĻ siĠy napinajńcej musi zostaĻ odpowiednio dobrana 

do typu zapakowanych na paletŉ towar·w. W czasie projektowania 

niniejszej wińzarki nie uwzglŉdniono ryzyka zwińzanego z 

uszkodzeniem produkt·w niebezpiecznych lub ich opakowaœ.

System wińzania nie jest przeznaczony do wińzania w obszarach z 

atmosferń wybuchowń (obszary ATEX).

Wińzanie taŝmń powoduje powstawanie Ġadunk·w elektrostatycznych. 

Moũna je zredukowaĻ dziŉki wilgotnoŝci wzglŉdnej powyũej 45% oraz 

dziŉki podĠodze przewodzńcej lub rozpraszajńcej Ġadunki 

elektrostatyczne (opornoŝĻ rozpraszania mniejsza niũ 109 Ǻ). 

System spinania nie nadaje siŉ do obsĠugi przez osoby z implantami, 

takimi jak rozruszniki serca lub defibrylatory.
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7.1 ğadowarka akumulatorowa
Napiŉcie sieci zasilajńcej musi speĠniaĻ wymagania przedstawione na 

tabliczce znamionowej wińzarki.

ğadowarka jest przeznaczona do Ġadowania jedynie 36V zespoĠu 

akumulatorowego doĠńczonego do wińzarki.

7.2 ğadowanie zespoĠu akumulatorowego
1.) PodĠńcz Ġadowarkŉ do sieci zasilajńcej

2.) Otw·rz pokrywŉ obudowy akumulatora (pocińgnij za jej zewnŉtrzne 

krawŉdziew spos·b przedstawiony na poniũszym rysunku).

Rys. 12

Wskazówka !

Przedpierwszym uũyciem wińzarki naleũy przeprowadziĻ kontrolŉ 

wizualnń, szukajńc potencjalnych uszkodzeœ zewnŉtrznych.

7.Rozruch przy oddaniu do eksploatacji

PL (AGM)-24-



4.) Wtyczkŉ 36V Ġadowarki (16a) wĠ·ũ do gniazdka (15a) zespoĠu 

akumulatorowego.

Rys. 15

3.) OdĠńcz wtyczkŉ (13a) zespoĠu akumulatorowego (14a) pozwalajńc, 

by podĠńczony do niej kabel zawisĠ swobodnie.

13a 14a
Rys. 13 Rys. 14

Rys. 16
15a 16a15b

Ostrzeũenie! 

Zesp·Ġakumulatorowy naleũy ĠadowaĻ jedynie za pomocń 36V 

Ġadowarki ErgoPack podĠńczonej do gniazdka Ġadujńcego!

Wskazówka !

Uszkodzone bezpieczniki pĠaskie (15b) zamontowane na zespole akumulatorowym 

(patrz Rys. 15) naleũy zawsze wymieniaĻ na nowe bezpieczniki tego samego typu 

(30A/80V samochodowe bezpieczniki pĠaskie). W razie potrzeby skontaktuj siŉ z 

punktem serwisowym firmy ErgoPack.
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5.) Z wińzarki moũna r·wnieũ

wyjńĻ zesp·Ġakumulatorowy...

Rys. 17

êlub wygodnie wycińgnńĻ go na 

wózek transportowy dla 

akumulator·w (wyposaũenie 

opcjonalne)...

Rys. 19

Rys. 18

...i wymieniĻ go na uprzednio 

naĠadowany zesp·Ġ 

akumulatorowy.

Rys. 20
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Maksymalny prńd Ġadowania przepĠywa, gdy temperatura akumulatora 

wynosi od +5ÁC do 40ÁC. W czasie Ġadowania naleũy unikaĻ 

schĠadzania akumulatora do temperatury mniejszej niũ 0ÁC.

Rys. 21

Wskazówka !

ğadowanie trwa okoĠo 10 godzin. Gdy zesp·Ġ akumulatorowy zostanie 

w peĠni naĠadowany, podŝwietli siŉ zielona lampka sygnalizujńca LED!

Uwaga !

W czasie Ġadowania, zesp·Ġ akumulatorowy musi leũeĻ poziomo 

(pokrywń do g·ry). ZespoĠu akumulatorowego nie wolno stawiaĻ 

pionowo ani ukĠadaĻ na pokrywie.

By moũliwie przedĠuũyĻ ũywotnoŝĻ akumulator·w, naleũy naĠadowaĻ je 

po kaũdym uũyciu i przechowywaĻ je jedynie w stanie peĠnego 

naĠadowania.

PL (AGM)-27-



7.3 Ustawianie szerokoŝci taŝmy na 

zgrzewarce

Zgrzewarka przystosowana jest do r·ũnych szerokoŝci taŝmy:

ErgoPack 713X: 9-10 mm lub 12-13 mm

ErgoPack 726X: 12-13 mm lub 15-16 mm

ErgoPack 745X: 15-16 mm lub 18-19 mm

Rys. 23

Rys. 22

Zmiana ustawienia szerokoŝci taŝmy zostaĠa om·wiona na przykĠadzie 

modelu 726X. Zmiana ustawienia szerokoŝci taŝmy w modelu 713X z 9-

10 mm na 12-13 mm oraz w modelu 746X z 15-16 mm na 18-19 mm 

wykonuje siŉ analogicznie

b) Zmiana szerokoŝci taŝmy z 15-16 mm na 12 -

13 mm

ÅWyĠńcz system

ÅOdkrŉĻ trzy ŝruby z Ġbem cylindrcznym (6). 

Podnieŝ dŧwigniŉ koĠyskowń w stronŉ 

uchwytu, odkrŉĻ ŝrubŉ z Ġbem 

cylindrcznym(7) i prowadnik taŝmy 
16 mm (5/8 ") (8).

ÅZdejmij pokrywŉ bocznń (5).

Å Zamontuj ogranicznik 13 mm (1) i zabezpiecz 

ŝrubŉ z ŝrodkiem Loctite 222.

ÅDopasuj prowadnk 13 mm ta(3) i zabezpiecz ŝrube 

z  ŝrodkiem Loctite 222).

ÅDopasuj prowadnik 13 mm taŝmy (9) i zabezpiecz 

ŝrube z ŝrodkiem Loctite 222.

ÅZaĠoũyĻ pokrywŉ bocznń (5) i zabezpieĻ ŝrubŉ z 

ŝrodkiem Loctite 222. Zamontuj tylny ogranicznik 

13mm taŝmy (8).

a) Zmiana szerokoŝci taŝmy z 12-13 mm na 15 -16 mm

ÅWyĠńcz system

ÅWykrŉĻ trzy cylindryczne ŝruby Torx (6). Podnieŝ 

dŧwigniŉ koĠyskowń w stronŉ uchwytu, odkrŉĻ ŝrubŉ 

cylindrowń Torx (7) i zdejmi ogranicznik 13 mm taŝmy 

(1/2 ") (8).

ÅZdejmij pokrywŉ bocznń (5).

ÅZdemontuj przeciwnakrŉtkŉ Torx (2) i prowadnicń 

przedniń 13 mm (1).

ÅZdemontuj przeciwnakrŉtkŉ Torx (4) i prowadnicń 

przedniń 13 mm (3).

ÅOdkrŉĻ ŝrubŉ z Ġbem stoũkowym (10) i prowadnik taŝmy 

13 mm (9).

ÅZaĠoũyĻ pokrywŉ bocznń (5) i zabezpieĻ ŝrubŉ z 

ŝrodkiem Loctite 222. Zamontuj ogranicznik 16 mm 

taŝmy (8).

1
2

3
4

10
9

8

7
6

5
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7.4 Uruchamianie wińzarki

Instrukcje:

- Postŉpujńc zgodnie z instrukcjami przedstawionymi w rozdziale 7.2, 

naĠaduj zesp·Ġ akumulatorowy.

- Wtyczkŉ kabla zasilajńcego (24a) wĠ·ũ do gniazdka (24ba) zespoĠu 

akumulatorowego.

- Zamknij pokrywŉ obudowy akumulatora.

- Upewnij siŉ, ũe WYğŃCZNIK BEZPIECZEŒSTWA (25a) nie zostaĠ 

wciŝniŉty. W razie potrzeby odciŝnij go, przekrŉcajńc.

- WyĠńcznik gĠ·wny (25d) przekrŉĻ w prawo, przeĠńczajńc go na tryb 

ă1", przytrzymaj go w tym poĠoũeniu przez okoĠo 2 sekundy.

- Postŉpuj zgodnie z instrukcjami, kt·re zostanń wyŝwietlone na 

wyŝwietlaczu wińzarki po znikniŉciu logo ăErgoPack" (po okoĠo 45 

sekundach).

Rys. 24 Rys. 25

24a 24b 25b 25c 25d25a
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Rys. 26

Rys. 27

Wskazówka !

Data i godzina mogń byĻ ustawiane wyĠńcznie przez przeszkolony, 

poinstruowany personel. Wymagany kod dostŉpu moũna uzyskaĻ od 

partnera serwisowego ErgoPack.

1. Krok

Sprawdŧ godzinŉ na

wyŝwietlaczu w menu gĠ·wnym u 

góry po lewej stronie.

2. Krok

NacisnńĻ na wyŝwietlaczu przycisk 

"F3" (1) i naciskaĻ wielokrotnie na 

"Next" (2), aũ pojawi siŉ strona 

menu 8 (3).

7.5 Ustawianie daty i godziny

3. Krok

Naciŝnij przycisk "Zegar" (4) w

linii menu "31.)".

4. Krok

OdblokowaĻ zamek za pomocń odpowiedniego kodu dostŉpu.
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Rys. 29

Rys. 28

6. Krok

SprawdziĻ godzinŉ.

Godzinŉ i minutŉ moũna ustawiĻ 

za pomocń przycisku "+/-".

Nastŉpnie potwierdziĻ godzinŉ 

przyciskiem "Store".

Jeũeli nie ma potrzeby ustawiania 

godziny, moũna zapisaĻ 

ustawienie daty/godziny, 

naciskajńc przycisk "Store".

5. Krok

Sprawdŧ datŉ.

Rok, miesińc i dzieœ moũna ustawiĻ 

za pomocń przycisku "+/-".

Nastŉpnie potwierdziĻ ustawionń 

datŉ przyciskiem "Store".

Jeŝli data nie musi byĻ Jeŝli data 

nie musi byĻ ustawiona, moũna 

przejŝĻ do ustawiania czasu, 

naciskajńc przycisk "Store". 

przycisk "Store".

Naciŝnij przycisk "24h/12h", aby przeĠńczyĻ siŉ miŉdzy formatem 

24-godzinnym lub 12-godzinnym.
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7.6Ustawianie zakresu nacińgu taŝmy na       

zgrzewarce

Zgrzewarkaposiada dwa zakresynacińgutaŝmy:

NORMALNE     = standardowy, taŝma PET.

713X = 400-1200 N

726X = 900-2500 N

745X = 1300-4500 N   

LEKKIE (SOFT)  = lekkie napiŉcie, taŝma PP

713X = 150-750 N

726X = 400-1360 N

745X = 400-1600 N 

a

b

Rys. 30

Naciŝnij kr·tko przycisk funkcyjny 

(a).

Tryb LEKKIE nacińgu jest 

dezaktywowany, gdy Wyŝwietlacz 

ăSOFT" (b) zmienia pozycjŉ i jest 

pokazany jak na rysunku.

Naciŝnij kr·tko przycisk funkcyjny 

ăSoft" (a).

Tryb lekkiego nacińgu jest 

aktywowany, gdy wskaŧnik ăSOFT" 

(c) zmienia pozycjŉ i jest pogrubiany. 

Wyŝwietlana siĠa nacińgu jest 

zmniejszona odpowiednio. Po lewej 

pod napiŉciem pojawia siŉ r·wnieũ 

ăS" (d).

c

d

Wskazówka !

Podczas zastosowania LEKKIEGO nacińgu taŝmy wystŉpuje powolny 

rozruch kola napinajńcego, zapobiegajńcy nadmiernemu zabrudzenia 

taŝma PP. Podczas pracy z taŝmń PP zawsze uũywaj trybu LEKKIEGO. 
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7.7Ustawianie wartoŝci nacińgu na 

zgrzewarce

Rys. 31

Gdy narzŉdzie jest gotowe do pracy, ustawiona siĠa nacińgu jest 

wyŝwietlana w spos·b cińgĠy.

-Naciŝnij przycisk ăNacińg taŝmy" (2).

ÅUstawienie siĠy nacińgu miga przez 5 sekund.

ÅPojawiń siŉ przyciski + (1) i - (3).

ÅNiewykorzystane wyŝwietlacze znikajń.

-Naciŝnij przycisk +(1) lub -(3), aũ wyŝwietli siŉ ũńdana siĠa nacińgu.

ÅPasek wskaŧnika stanu (4) pokazuje ustawionń siĠŉ nacińgu w 

odniesieniu do moũliwej wartoŝci maksymalnej.

-Zapisz: Naciŝnij przycisk ăNacińg taŝmy" (2) lub odczekaj 5 sekund.

Uwaga !

ÅPrzeĠńcz miŉdzy wyŝwietlaniem w ăN" lub ălbf": Naciŝnij migajńcy 

przycisk ăNacińg taŝmy" (2) na dwie sekundy.

ÅPo kaũdym naciŝniŉciu przycisku sygnaĠ akustyczny potwierdza 

akcjŉ.

ÅSiĠa napiecia jest wyŝwietlana w spos·b cińgĠy, gdy narzŉdzie 

dziaĠa.

ÅUstawianie lekkiego nacińgu (punkt 7.6).
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713X

Tryb standardowy N* 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200

lbf* 90 110 135 155 180 200 225 250 270

Tryb lekki N 150 225 300 375 450 525 600 675 750

lbf 33 50 67 85 100 120 135 150 165

726X

Tryb standardowy N* 900 1100 1300 1500 1700 1900 2100 2300 2500

lbf* 200 250 290 340 380 430 470 520 560

Tryb lekki N 400 520 640 760 880 1000 1120 1240 1360

lbf 90 115 145 170 200 225 250 280 305

745X

Tryb standardowy N* 1300 1700 2100 2500 2900 3300 3700 4100 4500

lbf* 290 380 470 560 650 740 830 920 1000

Tryb lekki N 400 550 700 850 1000 1150 1300 1450 1600

lbf 90 120 160 190 225 260 290 325 360

(zaokrńglone wartoŝci)

* N = Newton, lbf = siĠa funta na cal kwadratowy

Ostrzeũenie!

Ustawiona siĠa nacińgu musi byĻ dostosowana do towaru, kt·ry ma 

zostaĻ zawińzany. Konstrukcja urzńdzenia nie uwzglŉdnia ryzyka 

spowodowanego uszkodzeniem towaru lub jego opakowania.
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Naciŝnij przycisk ăTryb pracy" (1).

Å Niewykorzystane wyŝwietlacze znikajń.

Å Aktualnie ustawiony tryb pracy miga przez 5 sekund.

Å + i ðpojawiń siŉ

Naciŝnij przycisk +(2) lub -(3), aũ wyŝwietli siŉ ũńdany tryb pracy.

7.8 Ustawienie trybu pracy

MAN / SEMI / AUTO

Naciskajńc ponownie przycisk ăTryb pracy" (1) lub po odczekaniu okres 

5 sekund, tryb ustawieœ zostaje zapisany. Kaũdy tryb pracy moũna 

r·wnieũ wybraĻ dla zakresu napiŉcia ăNacińg LEKKI" (Sekcja 7.6).

Å MAN = Manual - Przycisk napinania musi byĻ wciŝniŉty i

przytrzymany, aũ do osińgniŉcia poũńdanego nacińgu paska. 

Nastŉpnie naleũy kr·tko nacisnńĻ przycisk zgrzewania, aby taŝmy 

zostaĠy zgrzane i g·rna taŝma zostaĠa odciŉta.

Å SEMI = Zgrzewanie p·Ġautomatyczne (ustawienie standardowe / 

fabryczne) - Przycisk napinania musi byĻ wciŝniŉty i przytrzymany, 

aũ do osińgniŉcia ustawionej siĠy nacińgu. Taŝmy sń nastŉpnie 

automatycznie zgrzewane, a g·rna taŝma jest odcinana. Moũna jń 

zgrzaĻ rŉcznie, w dowolnym momencie naciskajńc przycisk 

zgrzewania.

Rys. 32

3 2

1
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7.9 Wybór ulubionych funkcji*
Wyb·r opcji ăulubione" (ăfavourite") aktywuje drugi poziom ustawieœ, 

kt·rego parametry moũna swobodnie modyfikowaĻ (tak jak na 

poziomie podstawowym). 

Zastosowanie dw·ch poziom·w ustawieœ umoũliwia operatorowi 

szybkie przeĠńczenie siŉ miŉdzy nimi.

Å AUTO ðZgrzewanie autmatyczne*

Przycisk naprŉũajńcy tylko kr·tko nacisnńĻ (dotknńĻ). To uruchamia 

proces napinania. Po osińgniŉciu ustawionej siĠy nacińgu taŝmy sń 

automatycznie zgrzewane, a g·rna taŝma jest odcinana.
* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w peĠni zautomatyzowane wińzanie, zostaĠ fabrycznie 

zablokowany! Moũe on zostaĻ aktywowany jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego 

firmy ErgoPack.

Ostrzeũenie!

Napinanie lub wińzanie taŝmy, niebezpieczeœstwo zakleszczenia i 

zmiaũdũenia. Nie umieszczaj rńk ani innych czŉŝci ciaĠa miŉdzy taŝmń 

a opakowanymi towar·w Podczas wińzania. Upewnij siŉ, ũe w strefie 

zagroũenia nie ma innych os·b.

Do awaryjnego zatrzymania w przypadku niebezpieczeœstwa 

(uwiŉziona osoba): Aby zwolniĻ nacińg taŝmy (przed zgrzewaniem), 

uruchom dŧwigne koĠyskowń. W trybie pracy AUTO, moũna r·wnieũ 

nacisnńĻ ponownie przycisk napinania lub zgrzewania. Po zgrzewaniu 

naleũy przecińĻ taŝmŉ za pomocń narzŉdzia (obcinacz taŝmy).

Dezaktywacja opcji ăulubione":

Å Wciŝnij przycisk ăulubione" (1). 

WypeĠniona gwiazdka (2) zmieni siŉ w 

pusty kontur. Wszystkie parametry 

robocze zostanń zastńpione 

ustawieniami fabrycznymi danego 

poziomu. 

Aktywacja opcji ăulubione":

Å Wciŝnij przycisk ăulubione" (1). Kontur 

gwiazdki (3) wypeĠni siŉ. Wszystkie 

parametry robocze zostanń zastńpione 

ustawieniami fabrycznymi danego 

poziomu. 

* MoũliwoŝĻ aktywacji opcji ăulubione" zostaĠa fabrycznie zablokowana! Moũe ona zostaĻ

aktywowana jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy ErgoPack.

2

1
2

3

Rys. 33 b

Rys. 33 a
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7.10 Ustawienie czasu zgrzewania

Gdy system jest gotowy do pracy, ustawiony czas zgrzewania jest 

wyŝwietlany w spos·b cińgĠy przez wypeĠnione kropki.

- Wciŝnij przycisk ăczas zgrzewania" 

(2 - ăwelding time").

ÅNieuũywane ustawienia zniknń.

ÅWypeĠnione kropki odpowiadajńce 

obecnie wybranemu czasowi 

zgrzewania podŝwietlń siŉna 

5 sekund.

ÅPojawiń siŉ przyciski + i ð.

- By wybraĻ odpowiedni czas zgrzewania, wciŝnij przycisk + (1) lub ð

(3).

- Zapisywanie: Wciŝnij przycisk ăczas zgrzewaniaò (2 - ăwelding time") 

lub odczekaj 5 sekund.

3 2 1

Rys. 34
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Postŉpujńc zgodnie z 

instrukcjami zawartymi w 

rozdziale 7.4 uruchom 

wińzarkŉ. 

By wymieniĻ rolkŉ z taŝmń, 

wciŝnij przycisk F2 (35a) i 

postŉpuj zgodnie z 

wyŝwietlanymi instrukcjami. 

7.11Wymiana rolki z taŝmń

1. Krok

Wciŝniŉcie przycisku ăPozycjonowanie lancyò (ăPositioning 

ChainLanceò) spowoduje automatyczne przesuniŉcie lancy Ġaœcuchowej 

ChainLance do odpowiedniego poĠoũenia tak, by czerwone ogniwo 

Ġaœcucha zatrzymaĠo siŉ w poĠowie okienka przesuwnego.

Okienko przesuwne musi byĻ zamkniŉte!

Gdy lanca Ġaœcuchowa ChainLance znajdzie siŉ w odpowiednim 

poĠoũeniu automatycznie pojawi siŉ informacja o kroku 2 .

35a

Rys. 35

Wciŝniŉcie przycisku ădalejò (ănext") spowoduje wyŝwietlenie informacji 

o kroku 1.

Uwaga !

Wciŝniŉcie przycisku ăStopò umoũliwia zatrzymanie trybu wymiany rolki 

i powr·t do menu gĠ·wnego.
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Rys. 36

2. Krok

Otwórz okienko przesuwne (36a). 

Po otwarciu okienka przesuwnego 

automatycznie pojawi siŉ 

informacja o kroku 3 .

3. Krok

Pocińgnij ramiŉ wińzarki z dyskiem 

trzymajńcym rolkŉ w d·Ġ, aũ 

caĠkowicie siŉ ono zatrzyma.

Rys. 37

Rys. 38

36a

Na czerwonym dysku umieŝĻ nowń 

rolkŉ taŝmy. Patrzńc z g·ry na rolkŉ, 

upewnij siŉ, ũe taŝma bŉdzie 

rozwijaĠa siŉ w kierunku 

przeciwnym do ruchu wskazówek 

zegara.

Uwaga !

Nie usuwaj jeszcze taŝmy mocujńcej/przylepnej, kt·ra utrzymuje taŝmŉ 

na rolce.
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Podnieŝ ramiŉ wińzarki 

aũ do poĠoũenia 

pionowego. Postŉpuj 

w sposób 

przedstawiony na 

rysunku.

Usuœ taŝmŉ 

mocujńcń/przylepnń 

mocujńcń taŝmŉ na 

rolce.

Rys. 39

Rys. 40

Wskazówka !

Z rolki taŝmy naleũy usunńĻ wszystkie pozostaĠoŝci taŝmy 

mocujńcej/przylepnej. Pozostawione na rolce resztki substancji klejńcej 

mogń skleiĻ wnŉtrze wińzarki, powodujńc jej awariŉ.
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Podnieŝ pokrywŉ biaĠej rolki 

zasilajńcej, a nastŉpnie przewlecz 

taŝmŉ przez element prowadzńcy w 

ksztaĠcie litery Uê

...przewlekajńc taŝmŉ przez 

otw·r nad rolkń zasilajńcń i 

wprowadzajńc jń do wnŉtrza 

wińzarki. Nastŉpnie ponownie 

obniũ pokrywŉ.

Wciŝniŉcie przycisku ădalej" 

(ănext") widocznego na ekranie 

dotykowym spowoduje 

zakoœczenie kroku 3 i przejŝcie 

do kroku 4 .

Rys. 41

Rys. 42

Rys. 43

Rys. 44
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4. Krok

Naciŝnij lewń stronŉ 

metalowej zapadki  

zabezpieczajńcej, 

zamontowanej na 

czerwonym ogniwie 

Ġaœcucha...

êa nastŉpnie, od 

prawej do lewej, 

przeprowadŧ taŝmŉ 

przez lukŉ w zapadce 

zabezpieczajńcej.

Rys. 45

Rys. 46

Rys. 47

By zakoœczyĻ krok 4, 

zamknij okienko 

przesuwne.

Rys. 48
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5. Krok

Wciskaj przycisk ăPozycjonowanie 

lancy" (ăPositioning ChainLanceò), 

aũ nie zatrzyma siŉ ona 

automatycznie i nie pojawi siŉ 

informacja o kroku 6 .

Rys. 49

Rys. 50

Ostrzeũenie, ryzyko zranienia!

Nigdy nie wkĠadaj palc·wmiŉdzy ogniwa Ġaœcucha!
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6. Krok

Wysuœ taŝmŉ z zapadki  

zabezpieczajńcej czerwonego 

ogniwa Ġaœcuchowego, przytrzymaj 

jń prosto, w spos·b przedstawiony 

na Rys. 53. Nastŉpnie wciskaj 

przycisk ăWycofaj lancŉ" (ăRetract 

chainò) aũ do momentu, gdy lanca 

Ġaœcuchowa ChainLance ponownie 

siŉ zatrzyma i pojawi siŉ informacja 

o kroku 7.

Rys. 51

Rys. 52

Rys. 53

Ostrzeũenie, ryzyko zranienia!

Nigdy nie wkĠadaj palc·wmiŉdzy ogniwa Ġaœcucha!
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7. Krok

Dociskajńc przycisk 

zamontowany na czerwonej 

koœc·wce lancy Ġaœcuchowej 

ChainLance, otw·rz zasuwŉ 

mimoŝrodu. (patrz Rys. 54)

W sposób przedstawiony na 

rysunku przecińgnij taŝmŉ 

przez koœc·wkŉ lancy 

Ġaœcuchowej ChainLance.

Taŝma musi przejŝĻ pomiŉdzy 

dwoma aluminiowymi 

mimoŝrodami (dwie blaszki 

zamka).Rys. 55

Rys. 54

Ostrzeũenie, ryzyko zranienia!

Nigdy nie wkĠadaj palc·wmiŉdzy ogniwa Ġaœcucha!
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Wciskajńc przycisk ăWycofaj lancŉ" 

(ăRetract chainò) przesuœ ŝlizg do 

tyĠu.

Po peĠnym wycofaniu ŝlizgu 

przejdziesz do menu gĠ·wnego. 

Pŉtelkŉ z nakĠadajńcych siŉ na 

siebie taŝm przeprowadŧ przez 

maĠy otw·r znajdujńcy siŉ pod 

lewym uchwytem wińzarki (patrz 

rysunek obok).

Rys. 56

Rys. 57

Wskazówka !

W czasie wycofywania lancy 

Ġaœcuchowej ChainLance upewnij 

siŉ, ũe taŝma jest stale napiŉta, 

unikajńc tym samym jej 

wcińgniŉcia do wnŉtrza wińzarki.
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1. Krok:

By wybraĻ poprawnń szerokoŝĻ 

palety, wciŝnij przycisk 

ăSzerokoŝĻ palety" (ăPalet width") 

widoczny w menu gĠ·wnym.

2. Krok:

Spoŝr·d fabrycznie ustawionych 

szerokoŝci palet moũesz wybraĻ 

szerokoŝĻ palety, kt·ra bŉdzie 

wińzana.W przypadku, gdy na 

liŝcie nie ma wymaganej 

szerokoŝci palety, moũesz r·wnieũ 

ustawiĻ jń za pomocń strzaĠek.

By uũyĻ jednej ze strzaĠek do 

ustawienia szerokoŝci palety, 

postŉpuj w nastŉpujńcy spos·b:

Wciŝnij i przytrzymaj przez 3 

sekundy przycisk, którego chcesz 

uũyĻ. Umoũliwi to ustawienie 

wymaganej szerokoŝci palety z 

dokĠadnoŝciń do 10 cm (Rys. 60). 

Gdy potwierdzisz nowe ustawienia, 

wciskajńc przycisk ăOK", szerokoŝĻ 

palety zostanie zapisana na liŝcie 

zdefiniowanych szerokoŝci palet.

Twoja wińzarka ErgoPack jest juũ gotowa do pracy.

Rys. 58

Rys. 59

Rys. 60

7.12Ustawianie szerokoŝci palety
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1. Krok

Przesuœ wińzarkŉ 

ErgoPack, ustawiajńc jń 

w odlegĠoŝci okoĠo 30 

cm (D) od przodu 

palety, kt·ra bŉdzie 

wińzana.

W przypadku, gdy 

twoja wińzarka zostaĠa 

wyposaũona w 

opcjonalny laser 

liniowy:

Ustaw wińzarkŉ 

ErgoPack równolegle do 

palety tak, by wińzka 

laserowa biegĠa wzdĠuũ 

krawŉdzi palety.

2. Krok

Przesuwajńc 

joystick w kierunku 

ăwysuniŉcia", wysuœ 

lancŉ Ġaœcuchowń 

ChainLance.

Ŝlizg poprowadzi 

taŝmŉ pod paletń...

8.1 Wińzanie

Rys. 61

Rys. 62

8.Uũytkowanie
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...wysuwajńc jń 

ponownie po 

drugiej stronie 

palety.

Jeŝli poprawnie 

dobrano szerokoŝĻ 

palety i poĠoũenie 

wińzarki, odlegĠoŝĻ 

miŉdzy Ġaœcuchem i 

paletń bŉdzie r·wna 

okoĠo 10 cm.

Rys. 64

Rys. Ì63

Wskazówka !

Przesuwaj joystick, aũ po drugiej stronie palety wysunie siŉ lanca 

Ġaœcuchowa ChainLance, kt·ra przesunie siŉ w twoim kierunku.

PuŝĻ joystick pozwalajńc, by wr·ciĠ do poĠoũenia poczńtkowego 

(poĠoũenie ŝrodkowe) i zatrzymaĠ dalszy ruch lancy Ġaœcuchowej 

ChainLance.

ZĠap czerwonń koœc·wkŉ lancy Ġaœcuchowej ChainLance w spos·b 

przedstawiony na rysunku. Nie pozw·l by upadĠa ona na wińzany 

towar! 
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...przesuwajńc 

joystick w kierunku 

ăwsuwania" 

caĠkowicie wycofaj 

lancŉ Ġaœcuchowń 

ChainLance.

3. Krok

Przytrzymaj napiŉtń

taŝmŉ lewń rŉkń tak, 

jak to pokazano na 

rysunku, chwytajńc 

bezpoŝrednio za 

czerwonym ogniwem 

lancy Ġaœcuchowej 

ChainLanceê
Rys. 65

Rys. 66

Wskazówka !

W czasie wycofywania lancy Ġaœcuchowej ChainLance pilnuj, by taŝma 

byĠa lekko napiŉta, unikniesz tym samym powstawania pŉtli przed 

ŝlizgiem. Powstawanie pŉtli w czasie wycofywania lancy Ġaœcuchowej 

ChainLance moũe doprowadziĻ do uszkodzenia wińzarki.
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4. Krok

Po schowaniu ŝlizgu w wińzarce automatycznie uruchomi siŉ mechanizm 

podnoszńcy taŝmŉ.

Bŉdziesz musiaĠ zmniejszyĻ napiŉcie trzymanej w lewej rŉce taŝmy; 

w przeciwnym wypadku mechanizm podnoszńcy taŝmy nie bŉdzie 

w stanie poruszyĻ siŉ ku g·rze.

Rys. 67

Mechanizm podnoszńcy unosi drugi koniec taŝmy na wysokoŝĻ 

roboczń tak, byŝ m·gĠ zĠapaĻ ten koniec bez schylania siŉ.

Utrzymuj joystick wciŝniŉty, aũ mechanizm ten osińgnie swoje 

maksymalne poĠoũenie.

Czas, przez kt·ry mechanizm podnoszńcy taŝmy powinien pozostaĻ w 

poĠoũeniu maksymalnym moũna ustawiĻ na ăstronie 3" menu.

Wskazówka !

W czasie gdy mechanizm podnoszńcy taŝmy bŉdzie siŉ unosiĠ, 

musisz luŧno podtrzymywaĻ taŝmŉ.

By uniknńĻ uszkodzeœ, wińzarka zostanie automatycznie wyĠńczona, 

gdy nie puŝcisz taŝmy po uniesieniu mechanizmu podnoszńcego do 

g·ry. Mechanizm podnoszńcy taŝmŉ moũe zostaĻ ponownie uniesiony, 

wystarczy dwukrotnie przesunńĻ joystick w kierunku ăwsuwania".
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Rys. 68

O

Jeŝli do zgrzania taŝmy 

musisz wycińgnńĻ jej 

fragment z wińzarki, nie 

wysuwaj jej bezpoŝrednio z 

mechanizmu 

podnoszńcego...

...lecz z odlegĠoŝci okoĠo 10 

cm od niego. Przytrzymaj 

taŝmŉ caĠń dĠoniń i wysuœ jń 

z wnŉtrza wińzarki.

R·wnoczeŝnie pozw·l, by 

druga czŉŝĻ taŝmy 

przesuwaĠa Ci siŉ w lewej 

dĠoni!

Jeŝli twoja wińzarka 

zostaĠa wyposaũona w 

opcjonalny mechanizm 

zwalniajńcy hamulec na 

rolce:

Przed wycińgniŉciem taŝmy, 

wciŝnij pedaĠ noũny 

znajdujńcy siŉ po lewej 

stronie wińzarki.

Pozwoli to na zmniejszenie 

siĠy hamujńcej rolki z taŝmń, 

znaczńco uĠatwiajńc 

wysuniŉcie taŝmy.

Rys. 69

Rys. 70
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2. Krok

NaĠ·ũ na siebie oba koœce taŝmy 

tak, by ich koœc·wki leũaĠy jedna 

nad drugń.

8.2 Wińzanie i zgrzewanie taŝmy w 

przypadku palet o wysokoŝci 

powyũej70 cm

3. Krok

Oba koœce taŝmy przytrzymaj 

prawń rŉkń.

Koœc·wka taŝmy powinna 

znajdowaĻ siŉ w twojej dĠoni

nie wystajńc poza niń!

Rys. 71

Rys. 72

1. Krok

Obwińũ paletŉ, postŉpujńc w spos·b opisany w rozdziale 8.1. 
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4. Krok

Trzymanń w lewej rŉce 

zgrzewarkŉ przesuœ w 

kierunku palety,

r·wnoczeŝnie przechylajńc jń 

ku przodowi tak, 

by zgrzewarka byĠa 

r·wnolegĠa do opakowania.

Pocińgnij za ramiŉ dŧwigni,

otwierajńc zacisk zgrzewarki.

Prawń rŉkń wsuœ taŝmŉ, od 

góry, w otwór zgrzewarki

(tak jakbyŝ przesuwaĠ przez 

niń kartŉ kredytowń).

Zwolnij ramiŉ dŧwigni.

Rys. 73

Rys. 74

Rys. 75
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5.3 Automatyczny nacińg i zgrzewanie*

Delikatne wciŝniŉcie (dotykajńc) przycisku napinajńcego aktywuje proces 

zgrzewania (napinania i zgrzewania). Po osińgniŉciu ustawionej wartoŝci siĠy 

nacińgu oba koœce taŝmy zostanń ze sobń zgrzane, a wystajńcy koniec 

taŝmy zostanie odciŉty. 
* Tryb pracy automatycznej AUTO, czyli w peĠni zautomatyzowane wińzanie, zostaĠ fabrycznie 

zablokowany! Moũe on zostaĻ aktywowany jedynie przez przedstawiciela punktu serwisowego firmy 

ErgoPack.

5. Krok

Proces napinania i zgrzewania jest r·ũny w 

zaleũnoŝci od ustawionego trybu pracy 

(trybu manualnego, p·Ġautomatycznego lub 

automatycznego; patrz rozdziaĠ 7.8).

5.1 Manualne napinanie i zgrzewanie

Wciskaj przycisk napinajńcy (Rys. 76), aũ do 

uzyskania wymaganej siĠy nacińgu (patrz 

rozdziaĠ 7.7). Nastŉpnie wciŝnij okrńgĠy 

przycisk zgrzewania (Rys. 77), by zgrzaĻ ze 

sobń oba koœce taŝmy i ucińĻ wystajńcń 

koœc·wkŉ. 

5.2 SEMI - p·Ġautomatyczny nacińg i 

zgrzewanie

Wciskaj przycisk napinajńcy (Rys. 76), aũ do 

uzyskania wymaganej siĠy nacińgu. Oba 

koœce taŝmy zostanń automatycznie zgrzane, 

a wystajńcy koniec taŝmy zostanie odciŉty. 

Moũesz r·wnieũ manualnie zgrzaĻ oba 

koœce, nawet gdy wymagana siĠa nacińgu nie 

zostaĠa osińgniŉta, wystarczy nacisnńĻ 

przycisk zgrzewania.

Rys. 76

Rys. 77

Ostrzeũenie!

Napinanie taŝmy i wińzanie - ryzyko zakleszczenia lub zmiaũdũenia
W czasie trwania procesu wińzania naleũy uwaũaĻ, by nie wĠoũyĻ rńk lub innych czŉŝci 

ciaĠa miŉdzy taŝmŉ a opakowany towar. Upewnij siŉ, ũe w strefie zagroũenia nie 

przebywa nikt inny.

Zatrzymanie awaryjne w przypadku zagroũenia (uwiŉzienia czĠowieka):
By zmniejszyĻ siĠŉ nacińgu (przed zgrzaniem taŝmy), pocińgnij za ramiŉ dŧwigni lub 

wciŝnij przycisk napinania/zgrzewania. Po zgrzaniu taŝmy naleũy przecińĻ jń ostrym 

narzŉdziem (noũem do taŝmy).
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