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Konformitetsdeklaration

EG - Konformitetsdeklaration
enligt EG-maskinriktlinjen 2006/42/EG

Harmed deklarerar féretaget, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21
89415 Lauingen

apparaterna "ErgoPack 700X-AGM, 713X-AGM, 726X-AGM, 745X-AGM", som
Deklarationen hansyftar till, genom sitt koncept och byggnadssatt samt i den
av oss salda versionen uppfyller de tillampliga grundlaggande sakerhets-
och halsokrav i EU-riktlinjen.

Genom inte av oss godkdnda andringar pa maskinen upphor deklarationens
giltighet.

Respektive

EU direktiv: EU Maskin direktiv (2006/42/EQG)
EU Riktlinje om elektromagnetisk kompabilitet
(2014/30/EV)

Tillampade standarder EN 12100: 2010
EN 415-1: 2014
EN 415-8: 2008
EN 61000-4-3: 2006
EN 55011: 2016

Giltig fran maskinnumer: 042 1THXXX/11505
Tillverkningsaret: 2021

Lauingen, 27 april 2021

ppa. |fulhews Hokee

Karlheinz Arker
Teknisk direktor

Auktoriserad representant for publicering av teknisk dokumentation:
ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 21
D-89415 Lauingen
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Declaration of conformity

UK Declaration of Conformity

We, ErgoPack Deutschland GmbH
Hanns-Martin-Schleyer Str. 21
89415 Lauingen, Germany

hereby declare, that the Ergonomic Pallet Strapping Systems type "ErgoPack 700X-
Li, 713X-Li, 726X-Li, 745X-Li", to which this declaration refers, comply with the
respective relevant and basic health and safety requirements of the United Kingdom
directives because of their concept, type of construction and the strapping systems
we have brought on to the market.

This declaration loses its validity if a change is made to the system without our
permission.

Respective United
Kingdome directives: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(UK SI 2008 No. 1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(UK SI 2016 No. 1091)

Applied standards BS EN ISO 12100: 2010
BS EN 415-1: 2014

BS EN 415-8: 2008
BS EN 61000-4-3: 2006
BS EN 55011: 2016

Since strapping system: ~ EP1015XXXX
Since year of manufacture: 2022

Lauingen, 5th of April, 2022

ppa.|fulhess Hke

Karlheinz Arker
Technical Director

Authorised representative for publishing technical documentation:
ErgoPack Deutschland GmbH

Hanns-Martin-Schleyer-Str. 21

D-89415 Lauingen
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1. Bruksanvisningens giltighet

Manévreringen forklaras i denna bruksanvisning pa exemplet
ErgoPack 726X-AGM.

For modellen “ErgoPack 700X-AGM” kan bortses fran alla punkter i
bruksanvisningen som behandlar manévreringen av
svetsningsenhet.

Bruksanvisningen galler for de foljande modeller:

ErgoPack 700X-AGM
Elektrisk bandningsapparat, styrd elektroniskt via styrspak, utan
svetsningsenhet.

ErgoPack 713X-AGM

Elektrisk bandningsapparat styrd elektronisk via stryspak, med
friktionsverktyg for bandbredd mellan 9-13mm och en maximal
spannkraft pa 1200N.

ErgoPack 726X-AGM

Elektrisk bandningsapparat styrd elektronisk via styrspak, med
friktionsverktyg foér bandbredd mellan 12-16mm och en maximal
spannkraft pa 2500N.

ErgoPack 745X-AGM
Elektrisk bandningsapparat, styrd elektronisk via en styrspak, med
svetsningsenhet for bandbredd mellan 15-19mm och en maximal
spannkraft pa 4500N.
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2. Allmant

2.1 Flytta bandningssystemet

Bandningssystemet kan skjutas uppratt med de bada handtagen (fig. 1).
For att trycka pa det maste du slappa pa bromsarna till de tva
styrrullarna pa remmen (Fig.1a).

2.2 Parkera bandningssystemet

Efter att du har parkerat bandningssystemet maste du lasa upp de bada
svanghjulens bromsar (bild 1a) pa remmen for att undvika att systemet
av misstag rullar ivag.

Handtag Bruksanvisningar

S
ErgePuck

Fig. 1

Styrskena med
parkeringsbroms
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2.3 Arbetsplatsens krav pa utrymme

For saker anvandning vid bandning maste systemet placeras ratt framfor
pallen. Darfor kravs ett fritt omrade pa minst 1.10 meters bredd.

Fig. 2

2.4 Miljdmassiga forhallanden

Bandningssystemet ska endast anvandast i ett torrt omrade, annars kan
risken for elektriska stotar inte uteslutas.

Omgivningstemperaturen under anvandning far inte dverstiga 50
grader och inte falla under 0 grader.
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2.5 Energiladdare/batteri

Laddare 3-stegs laddare

Prim.: 198-264 VAC 50/60 Hz max. 2,0A

Sec.: 44,5V DC/4,5A

Max. kraft: 200W

Batteripack 3 x 12V AGM batteri

Vikt: 19,5 kg

Laddningstid: ca. 10 timmar

Drifttemperatur: 5°C - 40°C

Antal band: Up till 650 standardbandet*
per laddning

Livslangd: ca. 300 - 500 laddningar

*standardband:

Batteripack: 100 laddnings- och urladdningscykler

Band: 13mm PET (fullbandspole)

Bandverktyg: 726X, spanningskraft 900N utan att stalla in den mjuka
spanningen, svetsningstid andra intervallet

Lastpall: Pallens bredd 0,8 m, pallens héjd 1,15 m

Bandnings hastighet: snabbt

Rumstemperatur: 20°C
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2.6 Anteckningar om miljéskydd

For maskinens framstallning anvands inga halsofarliga fysikaliska
eller kemiska @mnen.

Omhandertagandet skall félja de gallande lagforeskrifterna.
Byggnadsgrupperna skall demonteras sa att de mekaniska,
elektromekaniska och de elektroniska komponenterna kan

omhandertas separat.

Batterierna skall omhandertas via de vanliga insamlingskanalerna.
- Batterier far inte 6ppnas.

- Forbrukade batterier far inte slangas i hushallssoporna, i elden
eller i vattnet.

Fig. 3
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2.7 Betydelse av varningssymboler,
presentationskonventioner

2.7.1 Forklaring av symboler

Allman varningsskylt

Varning for laserstralning

Varning for risker vid krossning

Anvand inte apparaten for personer med pacemakers
eller implanterade defibrillatorer.

Overensstammer med relevanta EU-direktiv.

Symbol for blybatterier
(innehaller atervinningsbart material).

Slang inte i hushallsavfallet

Folj instruktionerna
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2.7.2 Forklaring av sakerhetsrepresentationen

Varning!

A Markerar en fara med mattlig risk.
Om det inte undviks, kan det leda till dodsfall eller allvarlig
skada.

& Viktigt!
Markerar en fara med mindre risk
Om det inte undviks, kan det leda till mindre eller mattlig
skada.

Uppmdrksamma!
Markerar en situation som ska beaktas

Om det inte beaktas kan det leda till materiella skador eller
daliga driftresultat.

_\l Notera!
J Marken anvandbara, ytterligare information.
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3. Rekommendationer for skyddsatgarder

Dessa anvandarinstruktioner halper dig att forstd bandningssystemet
och hur du anvander det enligt foreskrifterna. Bruksanvisningen
innehaller viktiga anvisningar om hur man anvander bandningssystemet
sakert, korrekt och ekonomiskt.

Att folja anteckningarna hjalper dig att undvika faror, reparations
atgarder, nedatgangar och 6kar ocksa tillforlitigheten och livslangden
hos bandningssystemet.

o 3

ﬂ Notera!

Bruksanvisningen maste finnas tillganglig pa det stalle dar
bandningssystemet anvands. (under glidfénstret, se bild 1). Innan du
anvander bandningssystemet for forsta gangen maste bruksanvisningen
lasas, forstas och anvandas av alla som arbetar med systemet. Detta
verk inkluderar anvandning, underhall och reparation!

Se kapitel 8 och 10.

Utdver bruksanvisningen och reglerna som finns i landet och pa platsen
dar systemet anvands maste dven de speciella reglerna for att undvika
olyckor och kunna arbeta sakert tillampas och de yrkesmassiga kraven
respekteras.

For att skydda bandmaskinen fran obehorig atkomst rekommenderas
att du tar bort nyckeln fran huvudstrombrytaren och kopplar bort
stromforsorjningen fran batteriet.

Nyckeln bor hallas saker fran obehdrig atkomst.

-13- SE (AGM)




3.1 Sakerhetsbestammelser for batteri och
laddare

« Kontrollera pluggen och kabeln fore varje anvandning och byt ut
dem med hjalp av en specialist om de blir skadade

« Laddaren ar endast avsedd for batterierna som medféljer till
bandningssystemet. Ladda inte med nagra andra batterier fran
andra tillverkare, anvand endast orginal delar och reservdelar.

« Skydda laddaren och batteriet mot fukt. Anvand dem endast i torra
utrymmen.

« Oppna inte batteriet och skydda det frén stétar, varme och el. Risk
for explosion annars!

« Forvara batterierna pa en torr och frostskyddad plats. Temperaturen
dar batterierna forvaras far inte overstiga +50 grader och far heller
inte ga under -5 grader

« Skadade batterier far inte ateranvandas och far inte slangas var som
helst.

I.-\"

J—[ Notera!

« Hall anslutningspluggen pa laddaren och ErgoPack-systemet borta
fran icke-relaterade féremal och smuts.

» Anslutningen till batteriet, laddaren och natkabeln har en magnetisk
anslutning. Det finns en risk att metallpartiklar sdsom t.ex. “fil span
och borr span” eller liknande, kan leda till skador pa kontakterna.

 Stickkontakterna bor darfor hallas borta fran metallpartiklar och
kontrolleras regelbundet efter sddana partiklar. Fér rengdrning ar
det basta att anvanda lufttryck.
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4. Beskrivning

Kontroll panel
Sakerhetsskarare
Bandbroms
Kontroll display

Fig. 4

Fig. 7

Svetsningsenhet

Skjutfonster med sakerhetsbrytare
Bruksanvisning

Tool-Lift

Skydd for batterilada
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4.2 Kontrollpanel bandningssystem

Huvudbrytare (stromforsorjning 0/1)

OFF, avstangningsknapp
(Kopplar ut stromforsorjningen)

Styrspak (Flyttar kedjan in och ut med
precisionshastighetsreglering)

Aterstillningsbrytare (funktionskontroll
nar du slar pa och bekraftar funktionsfel)

NODSTOPPS knapp
(stoppar bandningssystemet)

Fig. 8

4.3 Pekskarm fér bandningssystem

Pekskarm for att stalla in alla Funktions nyckel F1 - F4:
parametrar pa bandningssystemet, « F2 Bandspolens bytes lage
sasom pallbredd. « F3 Meny
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4.4 Mandverpanel svetsningsenheten

' ) 1 ,Favorit”
( | 1 ‘ 13k _Ei } 2 ,Svetstid”
1 w s #’1er:_'1 B . . "
MAN 3 ., Drift lage
@ E'Eﬁ:l, 4 ,Plus & Knapplas”
— A e e
!IllIllllIllIllIll!lIllIl—— b | 5 ,Spanningskraft”
SﬁT 88 - 6 ,Normal och mjuk spanning”
= LS ?"bSJ — - || aDisplay ,Informations symbol”
6 5

4 b Status indiktator falt

Fig. 10

.Spanning/Svetsning”
c Display ,Meddelande”

- Applikationsfel: tillfalligt systemfel, kan atgardas av operatoren.

Verktygsfel: Statiskt systemfel, atgarda felet, om felet inte kan
atgardas — ErgoPack service partner.
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4.5 Indikering och idrifttagande av 36V-
laddaren

Inuti det roda batterihdljet finns 3 x 12V AGM-batterier installerade och
anslutna i serie. Det ar EgoPack 36V som laddar dessa batterier.

Den grona eller gula lysande LED-indikeringslampan pa 36V som lyser
pa laddaren visar olika laddningstillstand for laddaren samt
laddningsstatus for batteriet.

1.) Nar laddaren ar ansluten till huvudstromforsorjaren startar
laddningsprocessen omedelbart, vilket visas genom en gul lysande LED-
indikeringslampa, oavsett om batteriet ar anslutet eller gj.

2.) Du kan nu ansluta batteriet till laddaren. Laddningsprocessen startar
igen och det ar darfér den gula LED-lampan lyser gult. Batterierna
laddas alltsa.

3.) Sa snart LED-lampan lyser gront ar laddningen klar, batterierna ar
fullladdade och laddaren vaxlar till standby lage. Det &r inte magjligt att
Overladda btterierna.

4.) Genom att koppla ur batteriet fran laddaren lyser LED-lampan gront
och anger sedan laddarens driftlage.

5.) En ny laddningsprocess startar nar batteriet kopplas in igen. Lampan
lyser sedan gult igen tills batterierna ar helt laddade och vaxlar darefter
till gront ocksa.

6.) Sa lange laddaren fortfarande ar inkopplad i huvudstrombrytaren,
utfors steg som beskrivs | punkt 5. Om laddaren tas ut ur
huvudstrombrytaren och sedan satts in igen, forst stegen som beskrivs |
punkt 1. och darefter foljer efterkommande steg.

Ta inte bort batteriet fran laddningen under laddning!
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n Uppmdrksamma!

Laddtiden ar ungefar 10 timmar. Batteripacketet ar bara fullladdat nar

LED-lampan lyser fast gront!

LED indikations
ljus

Bilsédkringen
10A/32V

Fig. 11

- -

Part no.: 704308 () gy,
3 step charger ErgoPack -

@ Type 2045

*  230VAC 50-

'_ 0 CERRLC

Orange - 4,5A
Gul - 44,5V
Gron -2 41,4V
(Redo/Standby)
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5. Teknisk data

5.1 Bandningssystem

Matt (alla typer) Ldngd 665 mm
Bredd 770 mm

HAjd 1200 mm

Vikt (utan extrautrustning):

ErgoPack 700X-AGM (incl. batteri) 106 kg
ErgoPack 713X-AGM (incl. batteri) 114 kg
ErgoPack 726X-AGM/745X-AGM (incl. batteri) 115 kg

Maximal hastighet for kedjan:
Langsam, bandning

Flyttar ut horisontellt: 27 m/min
Flyttar ut vertikalt: 53 m/min
Flyttar in vertikalt: 52 m/min
Flyttar in horisontellt: 39 m/min
Medium, bandning

Flyttar ut horisontellt: 29 m/min
Flyttar ut vertikalt: 58 m/min
Flyttar in vertikalt: 57 m/min
Flyttar in horisontellt: 45 m/min
Snabb, bandning

Flyttar ut horisontellt: 66 m/min
Flyttar ut vertikalt: 78 m/min
Flyttar in vertikalt: 76 m/min
Flyttar in horisontellt: 65 m/min
Bandbyte: installning/tradning av band

Flyttar ut: 10 m/min
Flyttar in: 8 m/min
Max. Kedjestyrka: 310N

-20-
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Plastband
Bandkvalitet

Strap width
713X, justerbar pa

726X, justerbar pa
745X, justerbar pa

Bandtjocklek
713X

726X
745X

5.2 Svetsningsenhet

Vikt:
(inkl. spiralkabel)

Matt

(inkl. spiralkabel)
Spannkraft
713X

726X

745X

Spannhastighet

Tatning

*beroende pa vilken typ som anvands

-21-

Polypropylene (PP)
Polyester (PET)

9-10 mm / 12-13 mm
12-13 mm / 15-16 mm
15-16 mm / 18-19 mm

0,40-0,80 mm (PET)
0,50-0,80 mm (PP)

0,50-1,00 mm (PET/PP)
0,80-1,30 mm (PET/PP)

3,8 - 4,3 kg*

langd 335 mm
bredd 140 mm
héjd 180 mm

150-1200 N
400-2500 N
400-4500 N
290 mm/s (713X)
220 mm/s (726X)
120 mm/s (745X)

Friktionssvetslas
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Uppmaitt A-bedomd
emissionsljudtrycksniva

(EN ISO 11202) (EN 60745-1/2:2009)

713X LPA 79 dB (A) LpAeq
726X LPA 78 dB (A) LPAeq
745X LPA 79 dB (A) LPAeq

Ljudniva, | genomsnitt
(EN 60745 -1/2:2009)

713X LWAeq 88 dB (A)
726X LWAeq 93 dB (A)
745X LWAeq 92 dB (A)
Matningsosakerhet K

713X 3,0dB (A)
726X 3,0dB (A)
745X 3,0dB (A)

Handarmvibrationer Utan anvandning av Tool-lift
(EN 60745-1/2:2009)

713X a 2,4 ms2
726X a 2,4 ms2
745X a2,3ms?
Matningsosiakerhet K

713X 1,5 ms=2

726X 1,5 ms=2

745X 1,5 ms=

_DD-

77 dB (A)
82 dB (A)
81 dB (A)
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0. Avsedd anvandning

Bandningssystemet ar avsett for bandning av lastpallar
(maskinassisterad handbandning). Det har utformats och byggts for
saker och ergonomisk anvandning vid omsndérning.

Bandningssystemet ar endast lampligt for bandning med plastband
(polypropylen PP och polyester PET). Bandning med stalband ar inte
majligt med detta bandningssystem.

Bandningssystemet ar inte utformat for omsnoérning av 6ppna och
ofdrpackade livsmedelsprodukter.

Omsnodrning av brandfarliga produkter (lattantandliga, explosiva, se
tabellen 6ver farliga amnen) ar endast majlig i lampliga
ytterférpackningar.

Den installda spanningskraften maste motsvara det férpackade gods
som ska bandas. Vid konstruktionen av bandningssystemet ansags det
inte finnas nagon risk for att farliga produkter eller deras férpackningar
skulle skadas.

Bandningssystemet ar inte avsett for bandning i omraden med explosiv
atmosfar (ATEX-omraden).

Bandning genererar elektrostatiska laddningar. Dessa kan minskas
genom en relativ fuktighet pa mer an 45 % och genom ett ledande eller

elektrostatiskt dissipativt golv (dissipationsmotstand mindre an 10° Q).

Bandningssystemet ar inte lampligt for personer med implantat som
pacemakers eller defibrillatorer.
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/. Idrifttagning

n Uppmdrksamma!

Innan man anvander systemet forsta gangen, ar det viktigt att visuellt
inspektera maskinen sa att inga yttre skador finns.

7.1 Batteri laddare

Huvudspanningen maste dverensstimma med detaljerna pa typskylten.
Laddaren ar endast lamplig att laddas med de levererade 36V-batteriet.

7.2 Ladda batteri paketet

1.) Anslut laddaren till huvudspanningen.
2.) Oppna locket pé batteriluckan (genom att dra vid de yttre hdrnen
som visas nedan).

Fig. 12
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3.) Ta loss pluggen (13a) fran batterildadan (14a) och lat kabeln hanga
fritt.

Fig. 13 1 3a Fig. 14 | 14a

A Varning!

Ladda batteriet endast med ErgoPack 36V-laddaren via
laddningsuttaget!

4.) Satt i pluggen pa 36V-laddaren (16a) i batteripacketets uttag (15a).

Fig. 15

15b 15a

n Uppmdrksamma!

Byt alltid defekta platta sakringar (15b) pa batteriet (se Fig.15) med en
ny av samma typ (fordonsakring 30A/80V).
Vid nédvandighet, kontakta din ErgoPack service partner.
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5.) Alternativt kan batteripaketet
ocksa avlagsnas fran
bandmaskinen ...

Fig. 17

... eller bekvamt tas bort med
den bekvama karran som finns
som extra tillbehor ...

Fig. 18

Fig. 19

... och ersatts med tidigare
laddat batteri.
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n Uppmdarksamma!

Laddningstiden ar circa 10 timmar. Batteripaketet ar bara fulladdat nar
LED-indikeringslampan pa laddaren lyser permanent gront!

For att fa ut bast laddning i batterierna bor temperaturen liggan mellan
5 grader - 40 grader. Undvik laddning under O grader.

{3

T[ Notera!

Under laddningen maste batteriet alltid vara horisontellt. (tack alltid
ovansidan). Placera aldrig batteriet i sidled eller i uppratt lage.

Du uppnar den langsta livslangden om batteriet alltid laddas
omedelbart efter att det anvandts och om det bara lagras helt laddat.

Fig. 21
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7.3 Justera bandbredden pa
svetsningsenhet

Svetsningsenhet kan bandas med tva olika bandbredder:
ErgoPack 713X 9-10 mm eller 12-13 mm

ErgoPack 726X 12-13 mm eller 15-16 mm
ErgoPack 745X 15-16 mm eller 18-19 mm

Installningen av bandbredden forklaras med hjalp av exemplet modell
726X. Instélliningen av bandbredden med modellerna 713X fran 9-10
mm till 12-13 mm och 745X fran 15-16 mm till 18-19 mm fungerar pa
motsvarande satt.

a) Ombyggnad av bandbredden fran 12-13mm
till 15-16mm

+ Stang av systemet

+ Ta bort tre cylinderskruvar Torx (6). Luft vipparmen mot
hantera Ta bort cylinderskruven Torx (7) och
remstyrningen bakat 13 mm (8).

+ Ta bort sidokapan (5).

+ Ta bort forsankskruven Torx (2) och remstyrningen
framat13 mm (1).

+ Ta bort forsankskruven Torx (4) och remstyrningen
framat 13 mm (3).

+ Ta bort cylinderskruven Torx (10) och remstyrningen
bak 13 mm (9).

« Montera sidokapan (5) (sakra cylinderskruven med
Loctite 222). Montera remstyrningen bakom 16 mm (8).

Fig. 22

b) Ombyggnad av bandbredden fran 15-16 mm
till 12-13 mm
» Sténg av systemet

« Ta bort tre cylinderskruvar Torx (6). Lyft
vipparmen mot hantera Ta bort cylinders-
kruven Torx (7) och remstyrningen 16 mm (8). |-

+ Ta bort sidokdpan (5). @ =~
» Montera remstyrningen framat 13 mm (1) (sakra 5 T

motsankt skruv med Loctite 222) (secure counter-sunk
screw with Loctite 222).

« Montera bandstyrningen framat 13 mm (3) (saker
motsankt skruv med Loctite 222)

« Montera bandstyrningen bakat 13 mm (9) (saker cylinderskruv med Loctite 222)

« Montera sidokapan (5) (sakra cylinderskruv med Loctite 222). Montera
remmen bakat 13 mm (8).
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7.4 Sla pa bandningssystemet

Instruktioner :

Ladda batteriet enligt beksrivningen under 7.2.

Plugga in kontakten fran laddkabeln (24a) | utaget pa batteripaketet
(24Db).

Stang locket pa batteriladdaren.

Se till att NODSTOPPS knappen (25a) inte &r intryckt. Vid behov, las
upp den genom att vrida.

Vrid huvudbrytaren (25d) at hoger till driftlage “1” och halll den |
denna position i ungefar 2 sekunder.

Fig. 24

Fig. 25

24a 24b 25a 25b  25c 25d

Folj instruktionerna pa displayen efter “ErgoPack”—logotypen (efter
ca 45 sekunder).
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7.5 Stalla in datum och tid

“ Uppmdrksamma!

Datum och tid far endast stéllas in av utbildad och instruerad personal.
Du kan fa den nédvandiga atkomstkoden fran din ErgoPack-

servicepartner.

12:00
Steg 1: / Huvudmeny 1oo%
Kontrollera tiden pa displayen
. .. . Pall
I huvudmenyn langst upp till bredd 1,20 m
vanster.
Byte av rulle Meny
"Fz\\ "F3“
Fig. 26
© ©) 3
Steg 2:
Tryck pa knappen "F3" (1) pé och T S T —
tryck upprepade ganger pa "Next" ) et mode jllﬂ 4
(2) tills menysida 8 (3) visas. O - .
Steg 3: @ 1 S j
Tryck pa knappen "Clock" (4) i Fig. 27

menylinje "31.)".

Steg 4:

Las upp laset med motsvarande atkomstkod.
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Steg 5:

Kontrollera datumet.

Ar, manad och dag kan var och
en vara med "+/-"-knappen.
Bekrafta sedan det installda
datumet med knappen "Store"-
knappen.

Om datumet inte behover vara
installas, kan du 6verga till att
stalla in tid genom att trycka pa
knappen "Store”-knappen.

Steg 6:

Kontrollera klockan.

Timme och minut kan stallas in
med knappen "+/-".

Bekrafta sedan tiden med
"Store"-knappen.

Om tiden inte behover vara
kan installningen av datum/tid
sparas genom att trycka pa
"Store"-knappen.

Date [YYYY-MM-DD]

+

+

+

2021-07-31

Store Cancel

Fig. 28
Time [hh:mm] 24h
+ + 24h/12h
13: 07

Back Store Cancel

Fig. 29

Tryck pa knappen "24h/12h" f6r att vaxla mellan 24 timmar eller 12

timmar format.
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7.6 Justera bandspanningsomradet pa
svetsningsenheten

Olika bandnivaer kan stallas in pa svetsningsenheten:

NORMAL = Standard installning for PET band
713X = 400-1200 N
726X = 900-2500 N
745X = 1300-4500 N

SOFT = Soft instéllning fér PP band
713X =150- 750 N
726X = 400-1360 N
745X = 400-1600 N

Tryck pa ,Soft” knappen (a).

Soft mode ar avaktiverat nar a—f— E :I'II'I
,SOFT" skdarmen (b) andrar b ——
position och Visas svagt. —C N

Tryck pa ,Soft” knappen (a).

Sqft mode érﬂaktlverat nér ,SOFT" «{(sorT)( 1 1 =T
skarmen (c ) andrar position och Voo
visas med fetstil. d_| N

Visad inspanninkskraft recduseras

motsvarande. Pa vanster sida under Fig. 30
installningen for bandstyrkan visas
IISII (d) .

n Uppmdrksamma!

Anvand alltid SOFT-mode med PP-band!

Genom att anvanda Soft mode, accelerar spanningshjulet langsammare
och undviker alltfor stort bandavfall nar man forseglar med PP-bandet.
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7.7 Justera spannkraften pa
svetsningsenheten

Den installda spanningskraften visas kontinuerligt nar verktyget ar klart for
drift

— Tryck pa “Spanningskraft" knappen (2).
* Den installda spanningskraften blinkar i 5 sekunder
* Knapparna + (1) och — (3) visas.

« Oanvanda visningar forsvinner.

—  Tryck pa + (1) eller — (3) tills dnskad dragkraft visas.

» Statusindikatorfaltet (4) visar installd dragkraft i foérhallande till
det maximalt majliga vardet.

— Spara: Tryck pa knappen “spanningskraft” (2) eller vanta 5 sekunder.

Fl

Fig. 31

&

j—[ Notera!

Vaxla mellan displayen “N” eller "“ibf". Tryck pa den blinkande
“spanningskraft’-knappen (2) i tva sekunder
« Varje gang knappen trycks in bekraftas en aukustisk signal atgard.

« Spanningskraften visas kontinueligt nar verktyget ar i drift.
Installning av mjukspanning (sektion 7.6).
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713X

Ibf 33 50 67 85 100 120 135 150 | 165

726X

(avrundade varden)
* N = Newton, Ibf = pound-force per square inch

“ Varning!

Justerad bandspanning maste relatera till de férpackade varorna som
ska bandas.

Eventuella faror som orsakas av skador pa farligt gods eller deras
forpackningar beaktas inte vid utformningen av bandningssystemet.
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7.8 Justera driftsatt pa svetsningsenheten

Tryck pa “driftlage" knappen (1).
« Oanvand display forsvinner.
» Det nuvarande driftlaget blinkar i 5 sekunder

* + och —visas i displayen.

Tryck pa + (2) eller — (3) knappen tills dnskat driftlage visas.

— =
MAN
T 1

N—

—
3 B + ] 2
| —
MAN/ SEMI/ AUTO

Genom att trycka pa “driftlage" knappen (1) igen, eller efter att ha vantati 5
sekunder, ar installnings laget sparat. Varje driftlage kan ocksa valjas till
“soft spanning” spanningsomrade. (Section 7.6).

MAN = Manual
Spanningknappen maste hallas nedtryckt tills dnskad bandspanning
uppnats. Svetsknappen maste sedan tryckas ner kort sa att banden
svetsas ihop och det dvre bandet klipps av.

« SEMI = Semi-automatic strapping (standard/factory setting)
Spanningsknappen halls nedtryckt tills installd spanningskraft har
uppnats. Bandet svetsas da automatiskt och det évre bandet klipps
av. Det gar manuellt att svetsa bandet narsom, genom att trycka pa
svetsknappen.
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« AUTO = Fully automatic strapping*
Spanningsknappen far endast tryckas ner kort (beréras). Detta
utléser spanningsprocessen. Nar den installda spanningskraften har
uppnatts, svetsas bandet automatiskt och det 6vre bandet ar klipps
av.

* Detta driftslage AUTO = Fullautomatiskt omkoppling &r fabriksinstélld! Aktivering endast
genom din ErgoPack servicepartner, mdjlig varning

A Varning!

Spannband eller bandning, risk for storning och krossning
Placera inte dina hander eller andra kroppsdelar mellan bandet och
det paketerade godset under bandningsprocessen.

For nédstopp vid om risk for fara (person som blivit klamd):
For att frigora remspanningen (fore svetsning), dra driftslage AUTO,
aven spann- eller svetsknappen kan tryckas in igen. Efter svetsning,
klipp bandet med hjalp av ett verktyg (bandskarare).

7.9 Valj favorit *

Funktionen ,favorit” aktiverar en andra insallningsniva, vars parametrar
kan stallas in fritt s4 som huvudnivan.

Detta gor det mojligt for operatdren att snabbt kunna byta fran en
installning till en annan.

Deaktivera favorit:
« Tryck pa ,favorit” knappen (1).

Stjarnan(2) andras fran fetstil 1 0%e¢ |[ MAN
till skisserad. Alla parametrar 2 3‘@‘
andras till de forinstallda

vardena for denna Fig. 33 a

installningsniva.

, : 3 o
Aktivera faovorlt. y .@-::- AUTO
« Tryck pa ,favorit” knappen (1).

Stjarnan (3) andras fran skisserad Fig. 33 b

till fetstil. Alla parametrar andras
till de forinstallda vardena pa
denna installningsnivan.

* Funktionen &r fabriklasd! Aktivering endast méjlig genom din ErgoPack service partner.
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7.10 Justera svetstiden

Den installda svetsningstiden visas kontinuerligt med fyllda punkter nar
systemet ar klart for drift.

— Tryck pa knappen “svetstid” (2).

« Oanvanda displayer férsvinner

 De ifyllda punkterna pa den
aktuella installningen blinkar T
3 2 1

i 5 sekunder.

* + och —visas Fig. 34

— Tryck pa knapp+ (1) eller — (3) tills 6nskad
svetsningstid visas.

— Spara: tryck pa knapp “svetsningstid” (2) eller vanta 5 sekunder.
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/.11 Byte av packband

Sla pa omkopplingssystemet
enligt beskrivningen i avsnitt
74

For att byta packband tryck
pa,F2" knappen (32a) och fol]
instrucktionerna som kommer
upp pa displayen

35a

Genom att trycka pa ,next” knappen, Steg 1. uppkommer pa display.

Steg 1

Genom att trycka pa ,Positions ChainLance” knappen, ChainLance
kommer automatiskt att na ratt lage sa den roda kedjelanken stannar i
glidfonstret.

For denna process maste glidfonstret vara stiangt!

Sa fort ChainLance nar ratt position, kommer steg 2. uppkomma
automatiskt.

8

ﬂ Notera!

Genom att trycka pa ,Stopp” knappen kan spolbyteslaget stoppas nar
som helst och du kan ga tillbaka till huvudmenyn.
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Steg 2

Oppna glidfénstret (36a). Efter
att du har 6ppnat fonstret,
Kommer steg 3. automatiskt
komma upp.

36a

Steg 3

Vik ner svangarmen med den roda
cirkulara skivan tills dess sista stopp.

Placera en ny bandrullen pa den
roda cirkuldra skivan, sa att remmen
lossnar i motursriktningen och ser
ner pa rullen.

Fig. 38

i Notera!
Ta inte bort tejpen, som fixar bandet pa rullen!
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Vik upp armen med
bandrullen igen | sitt
vertikala lage som
visas pa bilden

Fig. 39

Nu, ta bort tejpen som
haller fast tejpen som
haller fast bandet pa
rullen.

Fig. 40

n Uppmdrksamma!

Ta bort tejpen fran bandrullen helt. Tejp som finns kvar pa bandrullen
kan fastna i omslagssystemet och leda till funktionsstérningar.
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Vik upp omslaget pa den vita rullen for
infastning av remmen, dra at remmen Fig, 41
genom U-bulten ...

... och over den vita rullen till Fig. 42
insidan. Darefter falls locket
bakat igen.

Efter att ha tryckt pa ,Next” pa
skarmen avslutar du steg 3. och
gar till Steg 4.

Fig. 44
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Steg 4

Tryck fran vanster sida pa
metallklamlaset i den Fig. 45
roda kedjelanken ...

... dra sedan bandet fran
hoger till vanster genom
sparet i klamlaset.

For att avsluta steg 4.
maste glidfonstret
stangas.

Fig. 48
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Steg 5

Tryck pa ,Positions ChainLance” Fig. 49
knappen tills ChainLance stoppas
automatiskt och steg 6. uppkommer.

Fig. 50

“ Varning, risk for skada!

Satt aldrig dina fingrar mellan kedje lankarna.
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Steg 6

Ta bort bandet fran
klamlaset pa den réda
kedjelanken och hall den
rakt upp som visas (Fig. 53).
Efter det tryck pa ,Retract
chain” knappen tills
ChainLance stoppar och
Steg 7 uppkommer.

Fig. 51

Fig. 52

Fig. 53

“ Varning, risk for skada!

Satt aldrig dina fingrar mellan kedje lankarna.
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Steg 7

Oppna den excentriska sparren
| den réda huvuddelen av
ChainLance genom att trycka in
den med fingret (Se Fig. 54)

Fig. 54

Skjut bandet fran baksidan
genom ChainLance-huvudet.
(som visas).

Bandet maste passera mellan de
tva aluminiumexcentren.

Fig. 55

Varning, risk for skada!

Satt aldrig dina fingrar mellan kedje lankarna.
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Flytta reversing sledge helt
bakat genom att trycka pa
.Retract ChainLance” knappen.
Déarefter kommer du att komma
tillbaka till huvudmenyn.

n Uppmdrksamma!

Se till att remmen forblir
kontinuerligt spand medan
ChainLance flyttas tillbaka.
Undvik att bandet trycks in i
bandningssystemet.

Fig. 56

Placera dverlappsbandet
med en slinga genom det
lilla sparet under det vanstra
handtaget (se bild).

Fig. 57
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7.12 Stall in pallbredd

Steg 1:

For att stalla in den perfekta
pallbredden, tryck pa ,Pall bredd” __
knappen pa huvudmenyn.

12:00
Huvudmeny
Pall
“I‘ bredd 1,20m
Byte av rulle Meny
”F2“ ”F3“

Steg 2:
Du kan valja pallens bredd som ska

bandas bland de fabriksinstallda
pallbreddarna. Om den erfoderliga

pallbredden inte anges kan du
justera med hjalp av en av dessa
knappar 6nskad pallbredd.

For att andra en av knapparna till

Onskad pallbredd, gor enligt
foljande:

Tryck och hall knappen som ska
andras | circa 3 sekunder.

Du kan sedan stalla in onskad
pallbredd | steg pa 10 cm (bild 60).

Sa snart du har bekraftat din
installning med ,OK", kommer
denna nya pallbredd att sparas i
de forinstallda pallbreddarna.

Fig. 58
0!60 0]80 1,00
™~ 120
Fig. 59
ﬁ Pall bredd:
@ 1,20
Avbryt OK
Fig. 60

Din ErgoPack ar nu redo for bandning.
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8. Drift

8.1 Bandning

Fig. 61

Fig. 62

. N
¥

Steg 1

Placera ErgoPacken pa
ett avstand pa ungefar
30 cm. (D) framfor
pallen som skall bandas.

Om dit systeme ar
utrustat med valfri
linjelaser:

Justera ErgoPack
parallet med pallen sa
att laserlinjen gar langs
pallkanten.

" Eisentum ErsoPack Deutschiznd CmtH

« ﬁfﬁhﬁﬂn&um“

Steg 2

ET o Flytta ut ChainLance
— . genom att flytta
v joysticken | framét

R B riktningen.

Sladen for sedan
bandet genom och
under pallen ...
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... och tillbaka upp
igen pa den andra
sidan

Fig. 63

Om installningen av
pallbredden och
positioneringen av
bandsystemet ar
korrekt, bor avstandet
mellan kedjan och
pallen vara ungefar
10 cm.

n Uppmdrksamma!

Skjut joysticken tills bandkedjan visas pa andra sidan och faller i din
riktning.

Slapp joysticken sa att den atergar till neutraltlage (central 1age) och
stannar ChainLance fran att aka langre ut.

Fanga ChainLance som det visas att man ska gora pa den roda
huvuddelen. Lat inte ChainLance falla pa forpackningen!
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Steg 3

Hall bandet med din
vanstra hand som visas
pa bilden, direkt vid
huvuddelen av
kedjelansen ...

Fig. 65

... flytta ChainLance
helt bakat genom att
trycka in joysticken
genom ,move in"
riktningen.

Fig. 66

n Uppmdrksamma!

Hall alltid bandet lite under spanningen nar du flyttar ChainLance bakat,
for att undvika att slingor bildas vid reversing sledge. Slingor kan leda
till funktionsfel vid kdrning av ChainLance.
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Steg 4
Bandlyften kommer upp automatiskt nar sladen gar in i maskinen.

Nu behoéver du sldppa lite pa bandtrycket | din vianstra hand, om
inte kommer inte bandlyften att orka ga upp.

Fig. 67

Bandlyften lyfter nu upp den andra dnden av bandet till arbetshdjd sa
man latt kan grappa bandet utan att behdva boja sig ner.

Hall joysticken intryckt tills bandlyften ar | sin hdgsta position.

Tiden for hur lange bandlyften skall stanna kvar uppe , kan stallas in pa
sidan 3 | menyn.

n Uppmdarksamma!

Man skall halla bandet I6st | sin hand nar bandlyften kors upp.
Bandsystemet stangs automatiskt ner for att undvika onddiga skador
om man inte sapper lite pa bandmotstandet nar banlyften lyfts uppat.
Bandlyften kan kdras uppat igen genom att halla joysticken | sitt tillbaka
lage igen.
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Fig. 68

Fig. 69

Fig. 70

-52-

For att forsegla bandet
maste du dra ut lite extra
band ur bandsystemet, ta
inte bandet direkt vid
band lyften ...

... Utan 10 cm under band
lyften. Hall bandet med
hela handen och dra det
ut fran bandsystemet.
Samtidigt ska du lata
slutet pa bandet glida
igenom din andra hand!

Om ditt bandsystem ar
utrustad med
bandbroms:

Tryck pa fotpedalen pa
vanster sida innan du drar
| bandet. Detta minskar
bandspolens bromskraft
och underlattar att dra ut
bandet mycket.
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8.2 Banda och forsluta med pallhojder
over /0cm

Steg 1
Banda pallen som det star beskrivet i sektion 8.1

Steg 2

Lagg bada band 6ver varandra
sa att bandslutet ligger underst.

Steg 3

Hall de bada banden enligt bilden
I den hogra handen.

Bandslutet bor ligga i handen och
inte stracka sig utanfor!

Fig. 72
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Steg 4

Dra bandverktyget mot pallen
med vanstra handen och tilta
det framat samtidigt, sa att
bandverktyget ar paralelt med
pallen/produkten.

Tryck in handtaget sa att
verktyget 6ppnar upp sig.

Med din hégra hand kan du
nu tra | bandet fran toppen till
botten genom springan |
bandverktyget.

(liknande ett kreditkort).

Slapp nu handtaget.
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Steg 5

Bandningen och svetsningen ar olika
beroende pa installt lage(manuellt,
halvautomatiskt eller automatiskt lage) (se
aven avsnitt 7.8.)

5.1 Manuel bandning och svetsning
Tryck pa inspannings knappen (Fig. 76) tills
ratt inspanningskraft ar uppnad(Se ocksa
sektion 7.7).

Efter det tryck pa den runda silverknappen
(Fig. 77) for att svetsa bandet och for att
kapa av det 6vre bandet.

5.2 SEMI-Semi-automatisk bandning och
svetsning

Tryck pa inspannings knappen tills
forinstalld niva uppnas (Fig. 76). Darefter
svettsas banden ihop automatiskt och det
avre bandet klipps av. Man kan svettsa
manuellt under tiden sa lange man inte
Oppnat forinstallt varde.

Fig. 77
5.3 Automatisk bandning och svettsning*

Genom ett tryck(touching) pa inspannings knappen, kommer bandet
spannas och forslutas automatiskt och 6vre bandet klipps av

* Detta driftslage AUTO = automatisk bandning ar fabriksinstalld! Aktivering endast mdjlig via din
ErgoPack servicepartner majlig.

A Varning!

Bandspédnning eller bandning, risk for stérning och klammrisk.
Placera inte hander eller andra kroppsdelar mellan bandet och
forpackade varor under bandnings processen. Se till att inga andra
personer finns i farozonen.

For ett nodstopp vid fara (fastklamd person):

For att lossa bandspanningen (fore svetsning), tryck pa vippspaken,
spannings- eller svetsknappen. Efter svetsningen skar du av bandet
med ett verktyg (bandklippare).
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Spanningsprocessen ar fardig, nar
indikeringsfaltet fylls i helt.

Svetsprocessen ar klar, nar indikeringsfaltet

ar fyllt (1.) Startar avkylningen (2.). Efter

kylningen kommer ett pip ljud och displayen

lyser gron.

Steg 6

Sa snart nedrakningen ar klar och
signalen har latit maste du dra i
spaken mot handtaget

—
annnRaRRnRnaRRI I nRi000o0o0
e mln
(M

N

Fig. 78

[Tj
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Hnnoo000ooooooooooooooo
m—t

n Uppmdrksamma!

Om svetsprocessen inte har startat
efter att du har tryckt pa
svetsknappen men tatningshuvudet
lyser betyder det att du inte tryckt in
spanningsknappen forst.

Step 7

Now slew the sealing head to the left
while keeping the rocker lever pulled
Sla forseglingshuvudet at vanster
samtidigt som du drar i spaken.

n Uppmdédrksamma!

Det ar rekommenderat att tvatta
tatningshuvudet regelbundet (helst
dagligen, om det finns mycket
bandavfall. Speciellt spannhjulet och
tandplattan maste kontrolleras for
skador och hallas rena. Se avsnitt
10.10.
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8.3 Laskontroll

Kontrollera lasen regelbundet. Vid daligt svetsade band skall svetstiden
enligt punkt 7.10 kontrolleras och andras v.b.

1

T~
e | 1 1 — —
 — i — i = —
N o amen I T
- e i i
— o | =S
e s e e = = =
o— —— Lk
o i — — I A
s e ’ - -i\ﬂ,T_,\,_/
Fig. 82 2 3

1 Bra svetsning: Hela lasytan har svetsats rent utan att
Overskottsmaterial trycktes ut at sidan.

2 Dalig svetsning: Svetsning inte pa hela lasytan, den instéallda
svetstiden ar for kort.

3 Dalig svetsning: Overskottsmaterial trycks ut at sidan, den instéllda
svetstiden ar for lang.

A Varning!

En felaktig svetsad bandning kan inte sadkra lasten och darfor leda
till skador.

Transportera eller forflytta aldrig laster med felaktig utford
friktionssvetslas.
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8.4 Banda och forsluta vid pallhdjder
under 70cm med ErgoPack standard

Tool-Lift

Steg 1

Dra ut lasbultens svarta
knop. Dra sedan
forseglingshuvudet framat
ur hallaren och placera det
pa forpackningen som ska
fastas.

Steg 2

Banda paketet exakt som det
star beskrivet | punkt 8.1.

Fig. 84

Steg 3

Sa att borjan pa bandet
ligger underst.

Dra | handtaget pa verktyget
sa att delen pa bandhuvudet
dppnar sig.

Fig. 85
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Fig. 86

Fig. 87

Fig. 88
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Nu, fér du med din hogra
hand bandet geno springan
| bandhuvudet genom att
dra bandet emot dig.

Steg 4

Bandning och forslutning
ar olika beroende pa vilken
installning som ar gjord.
(manual / semi-automatic
eller automatic mode, se
punkt 7.8).
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Steg 5

Sa fort en signal hors och att
displayen lyser gront, dra da
spaken emot dig och flytta
darefter verktyget ut at
vanster.

Fig. 89

Om ert bandsystem ar
utrustad med tillbehoret
Triplex Tool-Lift:

Dra ut bandverktyget
horisontellt, tryck
bandverktyget 90 ° i vagratt
lage och lagg det ovanpa
pallen.

For bandning och svetsning
A | fortsatt exakt som beskrivet i
Fig. 90 foregaende steg.
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9. Risker

OBS: Laser strale!

Direkt 6gonkontakt med laserstrale eller reflekterande
stralning kan leda till permanenta 6gonskador.

Se aldrig direct | lasern!

Laser kategori 2 Power: 10 mW
DIN EN 60825-1:2015-07 Vaglangd: 635 nm
Varning:

Bandspédnning eller bandning, risk for storning och

klamrisk.

‘placera inte handerna eller andra kroppsdelar mellan banden

och de forpackade varorna under bandningsprocessen. Se till

att det inte finns andra personer | den farliga zonen.

For nodstopp vid fara:

« For att frigéra spanningen (fore svetsning), dppna
bandverktyget med handtaget.

« Efter svetsmomg, klipp banden med lampligt verktyg
(strap cutter)

Varning:
Foljande risker kan leda till allvarlig skada eller dodsfall.

Explosionsrisk i EX-zoner
Bandningssystemet far inte anvandas i omraden dar det
finns en explosiv atmosfar kan uppsta.

Elektrisk stot

Bandning skapar elektrostatiska laddningar. Dessa kan ladda
av sig via anvandaren. Bandningssystemet ar darfor inte
lampligt for anvandas av personer med implantat, t.ex.
pacemakers eller defibrillatorer.
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Varning!
Foljande faror kan leda till allvarliga skador:

ChainLance, risk for skada

Nar ChainLance ror sig uppat pa motsatt sida av pallen, far
dess egen vikt den att falla 6ver pallen mot operatéren. Om
du inte ar forsiktig kan ChainLance kan falla pa forarens
huvud och orsaka skador. Alltid vara uppmarksam och
koncentrerad och fanga kedjelansen om den faller. Gver
pallen.

Felaktigt svetsade band kan inte sakra lasten och

kan darfor leda till skador.

Transportera eller forflytta aldrig ett forpackat gods med ett
felaktigt utford svetsning.

Risk for skada vid eventuell bandbritning
Vid spanning kan bandet brista.
Sta inte | linje med bandet och anvand 6gonskydd.

Bandslutet kan sla tillbaka, risk for skada
Nar du kapar bandet, hall | den 6vre delen och sta at
sidan.Sta inte | linje med bandet och anvand 6gonskydd.

ChainLance, risk for fallning
Nar du parkerar bandningssystemet maste ChainLance vara
helt inne i det. Vandsleden far inte sticka ut.

Bandavfall, risk for fallning
Se till att bandavfall som eventuellt uppstat snabbt tas bort
fran golvet.

Svetsenhet och ChainLance, risk for krossning
Satt inte fingrarna | matarhjulet/spannhjulet eller |
ChainLance.

Reversing sledge, risk for klamskador
Omradet runt kedjan kan det finnas klamrisk.
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Varning!
Foljande faror kan leda till allvarliga skador:

Farligt omrade,, klomrisk och risk for skada

Se till att fore varje bandning, uppmarksamma sa att det inte
finns nagon | narheten (sarskilt inte | narheten av kedjan) och
att ingen kan komma in | omradet. Detta ar sarskilt for de
omraden pa pallen med en begransad synyta t.ex. Den
motsatta sidan av pallen (anvandar visning). Under bandning
far det inte finnas nagra hander eller andra kroppsdelar
mellan band och varor.

Strom kala, risk for skadarisk of injury

Innan underhall eller reparation:

Stang av systemet genom att trycka pa ,OFF" knappen,ta bort
nykeln fran huvudstrombrytaren och ta sedan ur kabeln fran
batteriet.

Viktigt!
Foljande faror kan leda till mindre eller mattliga skador:

Band rulle, risk for skada
Under byte av rulle bor 2 personer bara och lyfta rullen,
rullens vikt ar ca 20 kg eller mer.

Lutande fara

Bandning av pallar bor sa ofta som majligt ske | omraden
med en jamn yta. Vid anvandning av systemet pa lutande
ytor, efter att man placerat och innan bandningen utforts
maste bromsarna pa de mindre hjulen lasas.
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n Uppmdirksamma!
Undvik skador pa bandningsystemet:

Vatten skador
Vid rengdring av maskinen anvand inte vatten eller anga.

Visuell inspektion
Innan anvandning av systemet for forsta gangen maste en
visuell inspection goras.

Avand endst ErgoPack original reservdelar!
Garanti och ansvar blir ogiltigt om andra delar anvands.
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10. service och reparation

Din Ergopack ar tillverkad av galvaniserat stal, kraft belagt stal, rostfritt
stal och har mycket slittalig plast och ar | princip underhallsfri.

Vid stark nedsmutsning skall Ergopacks utsida rengdras med en fuktig
trasa.

A Varning!

Under Service och underhalls arbeten, skall bandsystemet stangas av
genom att trycka pa ,OFF" knappen, Nyckeln maste tas bort fran
huvudenheten samt att kabeln till batteriet skall plockas bort fran
batteriet.

10.1 Rengdring ChainlLance

Rengor Kedjan med acetone eller petroleum om den blivit skitig med
olja. Bar alltid anpassad skyddskladsel.

n Uppmdrksamma!

ChainLance far inte doppas ner | rengdrings vatska.
Anvand aldrig sm6jmedel som fett och olja!
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10.2 Byte ChainlLance

Steg 1

Klipp av bandet framfor den vita
rullen och fast den med en tejp
pa spolen. Dra ut resten av
bandet som finns kvar i
bandningssystemet genom
ChainLance-huvudet (toppen

av kedjan) och slang det.

Fig. 91

Steg 2
(Det finns 2 alternativ)

Alternativ 1

Stall pallbredd pa skarmen pa
bandningssystemet till Tm och kor
ut ChainLance tills sladen slar upp
och lases i den har positionen.
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Darefter stanger du av maskinen
genom att trycka pa OFF-
knappen och koppla bort
stromkabeln fran batteriet. For
detta andamal maste locket pa
batterifacket 6ppnas (genom att
dra i hjulkapan). (Se fig 93)

Alternativ 2

Stang av maskinen genom att
trycka pa OFF-knappen och
koppla bort stromkabeln fran
batteriet. For detta andamal
maste locket pa batterifacket
Oppnas (genom attdra i
hjulkapan). (Se fig 93)

En andra person trycker nedat
pa lasenhetens (94a) "gungan",
som ar ansluten till magnetlaset
genom den vikbara fjaderbult
som finns i lasen. Samtidigt drar
den andra personen ut
vandkalken ur
bandningssystemet (fig. 96).
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Nu drar du ut kedjan
ca en meter och fall
sedan upp sladen.
(See Fig. 96)

Steg 3

Dra nu ut hela kedjan som
visas och rulla ihop den.

Fig. 97
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Steg 4

Tryck nu in den nya kedjan |
omvand ordning som ni gjort
nar ni tog ur den.

kg

Nar kedjelansens andstycke
trycks in i systemet maste
andstyckena, som ar forspanda
av en fjader (fig. 99), riktas rakt
in (fig. 100). Tryck ner
kedjeldankarna med fingret

och tryck in demi
bandningssystemet ...

Fig. 100
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—

... s att kedjelansens ande
kan foras in i kedjelansens
spar (fig. 101) i bandsystemets
centrala del (fig. 103).

Fig. 101

.. . . Fig. 102
Aven for detta maste de ChainLance-sparet

forspanda kedjelankarna
tryckas ner med fingret
(fig. 102).

Steg 5 Fig. 103
Satt ombandet i drift i enlighet med avsnitt 7.
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10.3 Byte av reversing sledge

Steg 1

Klipp av bandet framfor den vita
rullen och fast bandet med en tejp
pa rullen. Dra ut resten av bandet
som finns kvar i bandnings-
systemet genom ChainLance-
huvudet och slang det.

Steg 2

Stall in pallbredden pa
displayen pa bandnings-
systemet till Tm och kér
ut kedjan ...

... tills ca. 60 cm av kedjan star
uppat.Stang sedan av
bandningssystemet genom att
trycka pa OFF-knappen och
koppla bort stromkabeln fran
batteriet.
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Steg 3

Tryck | en skruvmejsel (bredd 5,5
mm) mellan vingarna av tva
kedjelankar ...

... och vik sedan kedjan at sidan
genom att vrida skruvmejseln
forsiktigt ...

... tills de tva kedjelankarna
seprarerats fullt ut.
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Steg 4

Skjut kedjan manuellt tillbaka i
bandningssystemet tills kedjan
helt har kommit ur fran sladen.

Fig. 110

Steg 5

Vand sladen enligt bilden upp
och ned och 6ppna med en
skruvmejsel langdbegrans-
nings bandets bada skruvar.

Fig. 111

Steg 6

The fitting of the reversing sledge is done in the reversed order of the
dismantling.

n Uppmdrksamma!

Langdbegransningsbandets bada skruvar maste sakras med
skruvsakringslack!
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10.4 Byte av individuell kedje lank

Vid enskilt skadade kedjelankar kan kedjan 6ppnas enligt
beskrivningen under punkt 10.2 for att ersatta de defekta kedjelankarna.

Det ar tillfalligt ocksa mojligt att ta bort en defekt kedjelank utan att
behova infoga en ny kedjelank.

n Uppmdrksamma!

Efter att kedjeledningen tagits bort maste bandningssystemet startas
om. Efter varje omstart justerar styrenheten automatiskt till korrekt
nollstallning i enlighet med punkt 8.4.

&

ﬂ Notera!

Eftersom den nya kortare kedjelangden ar okand for styrenheten kan
det handa att nar kedjan helt kors ut att da passerar maskinens drivhjul.

Detta kan orsaka funktionsfel. Darfor ska saknade kedjelankar ersattas
sa snart som mojligt.
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10.5 Byte av langdbegransnings band

Steqg 1 (nermotering)

Utfor steg 1 till 5 enligt punkt 10.3 och fortsatt med steg 2.

Steg 2

Oppna locket "batterifacket"
enligt beskrivningen under
punkt 7.2 "ladda batteriet". Las
nu upp laspinnen genom att
trycka pa dppnings knappen
och dra ut den ur
lagringsplattan.

Fig. 112

Steg 3

En andra person trycker ner
"lasen" pa lasenheten som ar
ansluten till magnetlaset
genom vikfjaderbulten.
Samtidigt drar den andra
personen langsgaende
justeringsbaltet ur
bandningssystemet.
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Steq 4 (installation)

Skjut kedjan hela vagen tillbaka in i fastsystemet sa att du kan se sparet pa
langbegransningsbandet.

Steg 5

Skjut in det nya langdbegransningsbandet i det lilla sparet under sparet
for kedjan.

Fig. 114 Fig. 115

n Uppmdrksamma!

Se till att langbegransningsbandet satts in i undre sparet och att det
inte glider in i kedjans spar.

Steg 6
Den ytterligare installationen gors i omvand ordning av demonteringen.

-76- SE (AGM)



10.6 Byte svetsningsenheten

A Varning!

Felaktig hantering av de elektroniska komponenterna kan leda till
defekter eller fel pa bandningssystemet.

1. For att forhindra att elektroniska komponenter drabbas av
spanningsflashover under underhéllsarbete maste den person som
utfor underhallet avleda sig sjalv (t.ex. genom att rora vid ett
vattenror).

2. Observera monterings- och demonteringssekvensen for att kunna
avleda elektrostatiska laddningar pa ett sakert satt.

Steg 1

Kor ut verktygsliften framat sa att
locket "display" kan demonteras.

Steg 2

Ta bort locket "display" genom att
dra i de medfdljande handtags-
halen diagonalt nedat. (Skyddet ar
fixerat av magneter).
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Steg 3

Las upp den roda lasringen
som sitter pa kabeln genom
att vrida den motsols, nu kan <
du ta bort kabeln.

Steg 4

Ta bort de 4 skruvarna pa
den réda metallkapan vid
spiralkabelns hallare.

Fig. 119

Steg 5

Dra kabeln med pluggen
genom Oppningen i
spiralkabelns hallare.
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Steg 6

Dra ut lasbulten for att lasa
upp bandverktyget och ta
sedan bort bandverktyget.

Om dit bandningssystem ar
utrustat med tillvalet Triplex
Tool-Lift:

Ta bort skruvarna M5

(4mm Allen wrench). Dessa
skruvar ar fasta med speciella
killasbrickor (las brickorna kan
ateranvandas).

Steg 7

Fig. 121

Fig. 122

Monteringen av tatningshuvudet ska ske | omvand ordning av
demonteringen. Nar du monterar kapan ,, display”, var noga med
att koppla in den forst pa displayen och sen pa férvaringsplattan.

“ Uppmdrksamma!

Nar du forsoker montera

svetsningsenheten igen, se till att
de grova tooth systemet | de tva

(Fig. 123).

tunn
(utat)

Fig. 123

S
= o) ¢
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:
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10.7 Andra kontrollen box joystick enheten

A Varning!

Felaktig hantering av de elektroniska komponenterna kan leda till
defekter eller fel pa bandningssystemet.

1. For att forhindra att elektroniska komponenter drabbas av
spanningsflashover under underhéllsarbete maste den person som
utfor underhallet avleda sig sjalv (t.ex. genom att rora vid ett
vattenror).

2. Observera monterings- och demonteringssekvensen for att kunna
avleda elektrostatiska laddningar pa ett sakert satt.

Steg 1

Klipp av bandet framf6r den vita
rullen och fixa den med en tejp pa
bandet. Dra ut resten av bandet
som finns kvar | bandnings-
systemmet genom kedjan och
slang det.

Fig. 124

Steg 2
Vik ner svangarmen.
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Steg 3

Ta bort locket ,joystick” genom
att dra | handtagen, provided
at the bottom side (locket
funkar med hjalp av magnetar).

Steg 4
Dra upp svang armen igen.

Fig. 127

Steg 5

Forst, ta bort pluggen pa elkabeln
och ta sedan bort alla andra

pluggar.

“ Uppmdrksamma!

Pluggarna ar fastsatta med ett
skruvuttag som maste lasas upp
genom att vrids moturs. Ta bara
bort pluggarna efterat.

Fig. 128
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Steg 6

Ta bort den 4 skruven pa sidan av
kontrollenheten.

Steg 7 o Fig. 129

Lossa nu forsiktigt kontakten.
anslutningarna pa baksidan av
kontrollenheten.

“ Uppmdrksamma!

Koppla bort jordkabeln
(grén-gul) sist.

“ Uppmdarksamma!

For att koppla ur kontakten pa
den svarta/roda kabeln maste
du dra | kontakten pa pluggen.

Steg 8

Ta bort muttern pa marken och dra
sedan av den av jordkabeln och
jordkabeln bandet.

Fig. 131
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Steg 9

Installationen av kontrollenheten
gors | omvand ordning av
demonteringen. Vid anslutning av
kablarna ska alltid informationen
som finns pa etiketten noteras
(132a) pa kontrollenhetens
framsida.

Fig. 132

“ Uppmdarksamma!

Plugganslutningen ar placerad | foérhalande till varandra genom en
plastos och spar. Nar du har ratt position ska du ansluta kontakten och
fasta den med skruvutaget. Detta uttag stangs genom att vridas
medurs. Forst da ar funktionen for plug in anslutningen sakerhetsstalld.
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10.8 Andrar kontrollen box display enheten

A Varning!

Felaktig hantering av de elektroniska komponenterna kan leda till
defekter eller fel pa bandningssystemet.

1. FOor att forhindra att elektroniska komponenter drabbas av
spanningsflashover under underhallsarbete maste den person som
utfor underhallet avleda sig sjalv (t.ex. genom att rora vid ett
vattenror).

2. Observera monterings- och demonteringssekvensen for att kunna
avleda elektrostatiska laddningar pa ett sakert satt.

Steg 1
Forst, ta bort kontroll boc joysticken som det beskrivs i punkt 10.7.

Steg 2

Kor ut Tool-Lift sa langt att locket
.displayen” kan demonteras.

Steg 3

Ta bort locket ,display” genom att
dra handtagen diagonallt nedat.
(Locket fungerar med hjalp av
magneter).
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Steg 4

Las upp den roda lasringen
pa kontakten pa
tatningshuvudets kabel
genom att vrida den moturs. ~*
Ta bort kontakten.

Steg 5

Ta bort de 4 skruvarna pa sidan
av kontroll enheten ...

... ta forsiktigt bort kontrollboxen
och efter det dra f6 siktigt kabeln
genom kabelkanalen.

Fig. 137

Steg 6

Installationen av kontroll enheten gérs | omvandordning av
demonteringen.
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10.9 Andra motorn

A Varning!

Felaktig hantering av de elektroniska komponenterna kan leda till
defekter eller fel pa bandningssystemet.

1. For att forhindra att elektroniska komponenter drabbas av
spanningsflashover under underhéllsarbete maste den person som
utfor underhallet avleda sig sjalv (t.ex. genom att rora vid ett
vattenror).

2. Observe the assembly and disassembly sequence in order to be
able to safely discharge electrostatic charges.

Steg 1

Klipp av bandet framfor den vita
rullen och fixa den med en tejp pa
rullen. Dra ut resten av bandet som
finns kvar | bandningssystemet
genom kedjan och sléng det.
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Steg 2
Fall ner svangarmen.

Steg 3

Ta bort locket ,joystick” genom
att dra | handtagen, som finns |
botten (skydddet ar fixerat med
magnetar).

Steg 4
Fall upp svangarmen igen.

Fig. 141
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Steg 5

Skruva loss de tva pluggarna som
ar lankade till motorn pa hager
sida av kontrollenheten ,joystick”.

n Uppmdarksamma!

Pluggarna ar fastsatta med ett
skruvuttag som maste lasas upp
genom att vridas moturs. Ta
bort pluggarna efterat.

Fig. 143

Steg 6

Ta forst bort de 3 skruvarna
(144a). pa motorstodplattan,
ta sedan bort skruven med
jordbandet (144b) och ...

144b 144a
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... flytta nu motorn forsiktigt.
Var forsiktig sa du inte tappar
fladernyckeln (145a).

Fig. 145

145a

Steg 7
Installationen av motorn ar gjord | omvandordning till demonteringen.

“ Uppmdrksamma!

Plugganslutningen ar placerad | forhallande till varandra genom en
plastnos och spar. Nar du har ratt position ska du ansluta kontakten och
fasta den med skruvuttaget. Detta skruvuttag maste stangas genom att
vridas medsols. Forst da ar funktionen for plug-in-anslutningen
sakerstalld.

Fjadernyckeln vid motorutgangen maste placeras exakt mot sparet |
axeln.
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10.10 Rengora/ersatta spannhjulet pa

Rengoring av spannhjulet utan att
demonteras

svetsningsenhet

Det finns ett tilltradeshall (146a) i
skyddslocket under motorn.
Spannhjulet och tooth-plattan kan
rengoras med tryckluft genom detta
tilltradeshal.

Vid kraftig nedsmutsning maste

matarhjulet demonteras. Fig. 146

146a

A Varning !

Anvand skyddsglasdgon nar du ska rengora med tryckluft!

Rengor spannhjulet genom att
demontera / byta ut spannhjulet

Lossa de 4 cylinder skruvarna (Torx) (4), Iy
reta bort bandskyddet bakat(5) och :
sidokapan (3).

Ta bort spannhjulet (1) forsiktigt.
Ta bort kullagret (2) fran spannhjulet.
Rengor spanningshjulet med lufttryck.

Om spannhjulets tander ar tackta
med mycket smuts maste de rengdras
noggrant med den medfdljande tradborsten.

Om nagra av tanderna ar trasiga, but ut spanningshjulet (observera
riktning, se pilen).
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— Montaget sker i omvand ordning.

— Spannhjulets inre kuggning skall smdrjas latt med Kliber grease GBU Y
131 (Microtube).

n Uppmdrksamma!

Spanningshjulet ar extremt kansligt nar det kommer | kontakt med hart
material speciellt metalobjekt. Harda object spom scruv mejsel eller
liknande far inte under nagra omstandigheter anvandas for rengoring.
Spanningshjulet ska inte rengoras | ett roterande tillstand eftersom det
kan riskera skador pa tanderna.

10.11 Rengodra/ersatta kuggplattan pa
svetsningsenhet

A Varning !

Anvand skyddsglaségon nar du rengor med tryckluft!

— Ta bort panhuvudskruven (1).

— Lyft vipparmen mot handtaget och
ta bort tooth-plattan(2).

— Rengor tooth-plattan med tryckluft. 1 o %g

— Om tandplattans tander ar tackta med
mycket smuts maste den rengdras med
medfdljande tradborste.

Fig. 148

— Kontrollera tandplattan for slitna tander, om nédvandigt byt ut
plattan.
— Installationen sker | omvandordning av demonteringen.

— Satt fast huvudskruven (1) med skruvlaslack “medium-tight”.

n Uppmdrksamma!

Tandplatta (2) maste placeras sa att den kan rora sig fritt i rocker!
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10.12 Ersatta skarningskniven pa
svetsningsenhet

— Lossa 4 cylindriska Torx (3),
ta bort bandet bakat(4) och
sidokapan (2).

— Lossa cylinderskruven Torx (5),
se till att du Inte tappar

tryckfjadern (7), ta bort kniven (1)
med flanged bushing (6) och byt ut kniven

— Installationen sker | omvand ordning for demonteringen.

— Innan du installerar kniven (1), kontrollera att tryckfjadern (7) pa
toppen av kniven fortfarande ar monterad.

— Sakra pan head screw (5) med skruvslackning "medium-tight”.

-92- SE (AGM)



11. softvaru Uppdatering

“ Uppmdrksamma!

Uppdatering av control enhet ,Joystick” och ,Display” far endast uforas
av utbildad personal. Kode som behoves ges ut av er ErgoPack service

partner.

Steg 1

Ta bort skyddet ,joystick” som beskrivs | sektion 10.7 steg 1 to 4 och ta
bort skyddet ,display” enligt instruktionerna under punkt 10.8,
steg 1 till 3.

Steg 2
Ta bort gummi piggarna franUSB-port (150a/151a).

Fig. 150 Fig. 151

150a
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Steg 3

Tryck pa ,F3" knappen (1) pa display och klicka pa ,next” (2) tills sida 6
(3) kommer upp pa menyn. Las upp locket (4) med motsvarande kod.

&) &) 3
Meny, sida 6 4
21.) Kedjelangd
22.) Firmware kedjeaxel 2.0
23.) Firmware display 300.00D gg
24) g0 =3
[ _mibaka | [ _avbryr | [ Fortsan 2
© 1 ©

Fig. 152

Steg 4

Firmware kedjeaxel:

Efter upplasningen, satt in USB
stickan med den nuvarande
firmware i USB-porten pa
kontrollenheten ,joystick” och satt
igang genom att ‘bekrafta med
.OK".

Sa snart uppdateringen ar slutférd
kommer den nya versionen att
visas pa dispalyen! Fig. 153

Steg 5

Visning av firmware:

Efter upplasning, satt in USB
stickan med den nuvarande
firmware i USB-porten pa
kontrollenheten ,display” och satt
igang genom att bekrafta ,OK".
Fortsatt vidare enligt beksrivningen
pa sida 95.

Fig. 154
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Steg 6
Procedur for uppdatering “display”:

Efter bekraftelsen visas startcentret.

Valj nu ,settings”.

Klicka pa filen ,Service & Commissioning”.

Valj sedan ,Restore”

Sok i ditt USB-minne genom att klicka pa
"Search". Nar ditt USB-minne har hittats rullar du
ner och klickar pa ,>"for att ga till nasta steg.

Borja soka efter sakerhetskopian genom att
klicka pa ,Search”. Nar du har hittat
sakerhetskopian gar du till nasta steg genom att
klicka pa “>" langst ner till hdger.

Genom att bekrafta med " Accept " startar
uppladdningsprocessen automatiskt och
installationen borjar. Sa snart meddelandet
"EMERGENCY STOP pressed" visas tar du bort
USB-stickan. Nar du har last upp "EMERGENCY
STOP" trycker du pa "RESET". Nu ar du i
huvudmenyn.

-95-
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12. personal skyddsutrustning

Informera dig sjalv!

Innan du anvander bandningssystemet maste brukas
anvisningen lasas nogrant och forstas. Service och
underhallning pa systemet far endast utforas av
utbildad personal.

Anvand skydds hjalm!

Vid lasting av pallar som ar hogre én 1,20 m maste en
sakerhetshjalm anvandas.

Man kan undvika att anvanda hjalmen om man vet
om vilka risker som finns med plast kedjan som kan
falla och aven att man arbetar med forsiktighet.
Dessa instruktioner maste registreras skriftligt.

Skydda dig sjalv!

Anvand skydds glaségon och
skyddshandskar (som star emot
vassa foremal) och ocksa sakra
skor.
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1 3. Generel sakerhets varning

for elverktyo

A Varning !

Las alla sakerhets varningar och instruktioner. Om detta inte halls kan
det leda till elektriska stdtar, brander och allvarliga skador.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida referenser.
Termen ,power tool” | varningar hansvisar till ditt elverktyg eller
batteridrivna (sladdldsa) elverktyg.

Arbetsplatsenssakerhet

a) Hall arbetsplatsen/omradet rent och val upplyst. Roriga
och/eller mérka omraden bjuder in olyckor.

b) Anvand inte elverktyg i explosionsfarliga omgivningar, t.ex. |
narheten av brandfarliga vatskor, gaser eller dam. Elverktyg
skapar gnistor som kan antanda dam eller rok.

c) Hall barn och askadare borta nar du anvander elverktyg.
Distation kan leda till att du forlorar kontrollen.

Elektrisksakehet

a) Stromverktygsuttagen maste matcha uttaget. Andra aldrig
pluggen pa nagot sitt. Anvand inte nagra adapterproppar med
jordade verktyg. Omodifierade kontakter och matchningsuttag
reducerar risken for elektriska stotar.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytro som ror, radiatorer,
interval och kylskap. Det finns en 6kad risk for stotar om din
Kropp ar jordad.
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Utsatt inte elverktyg for regn eller annat blott tillstand. Om det
kommer in vatten i elverktyg okar risken for elektriska stotar.

Missa inte sladden. Anvand aldrig sladden for att bara, dra eller
for att dra ur elverktyget. Hall sladden borta fran varme, olja,
vassa kanter och rorliga delar. Skadade eller intrasslade sladdar
Okar risken for elektriska stotar.

Anviand en forlangningssladd som ar lamplig for utomhusbruk
om du anvéander ett elverktyg utomhus. Om det dr oundvikligt
att anvinda ett elverktyg pa ett fuktigt stélle, anvand en
skyddad stromforsorjningsenhet (residual current device).
Anvandning av en RCD minskar risken for elektrisk stot.

Personlig sdakerhet

a)

b)

d)

Var forsiktig, se vad du gor och anvand sunt fornuft nar du
anvander ett elverktyg. Anvand inte ett elverktyg nar du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Ett
dgonblick av ouppmarksamhet vid anvandning av elverktyg kan
leda till allvarlig personskada.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltid 6gonskydd.
Skyddsutrustning som skyddsmasker, skyddsskor, slitskydd eller
horselskydd bor anvands under [ampliga forhallanden for att
minska personskador.

Forhindra oavsiktlig start. Se till att strombrytaren ar i avlage
innan du ansluter till stromkallan och / eller batteriet, hamtar
eller bar verktyget. Barande kraftverktyg med ditt finger pa
strombrytaren eller strombrytare som har strombrytaren inbjuder
till olyckor.

Ta bort eventuell justeringsnyckel eller skiftnyckel innan du
slar pa verktyget. En skiftnyckel eller en nyckel som &r kvar pa en
roterande del av verktyget kan leda till personskada.
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g)

Hall ratt fot och balans hela tiden. Detta mojliggor battre kontroll
av elverktyget i ovantade situationer.

Kla dig ordentligt. Anvand inte l6s klader eller smycken. Hall
ditt har, klader och handskar borta fran roérliga delar. L6sa
klader, smycken eller langt har kan fangas i rorliga delar.

Om enheter dr anordnade for anslutning av dammutvinning
och uppsamlingsanlaggningar, se till att de ar anslutna och
korrekt anvanda. Anvandning av dammsugning kan minska
dammrelaterade faror.

Anvandning och var av elverktyg

a)

b)

)

d)

Tvinga inte kraftverktyget. Anvand ratt verktyg for din
applikation. Det korrekta kraftverktyget gor jobbet battre och
sakrare med den takt som det var konstruerat for.

Anvind inte verktyget om strombrytaren inte slar pa och av.
Kraftverktyg som inte kan styras med strombrytaren ar farlig och
maste repareras.

Koppla ur kontakten fran stromkallan och / eller batteriet fran
elverktyget innan du gor nagra justeringar, byta tillbehor eller
spara elverktyg. Sddana forebyggande sakerhetsatgarder minskar
risken for att verktyget startas av misstag.

Forvara inaktiv kraftverktyg utom rackhall for barn och lat inte
personer kanna till elverktyget eller dessa instruktioner for att
anvanda elverktyget. Elverktyg ar farliga i handerna pa outbildade
anvandare.

Underhall elverktygen. Kontrollera om felaktig delning,
bindning av delar och eventuella andra férhallanden som
paverkar hur verktyget kan fungera. Om det ar skadat, har
redskapet reparerats fore anvandning. Manga olyckor orsakas av
daligt underhallna kraftverktyg.

Hall skarverktygen skarpa och rena. Korrekt underhalina
skarverktyg med skarpa skareggar ar mindre bendagna att fastna
och ar lattare att styra.

-99- SE (AGM)



)]

Anvindning av elverktyget for operationer som skiljer sig fran
de avsedda kan resultera i en farlig situation. Anvandning av
elverktyget for operationer som skiljer sig fran de avsedda kan
resultera i en farlig situation.

Anvindning och vard av batteriladdare

a)

b)

d)

Ladda bara med laddaren som anges av tillverkaren. En laddare
som passar for en typ av batteripaket kan skapa brandrisk vid
anvandning med ett annat batteri.

Anvand endast elverktyg med specifikt angivna batteripaket.
Anvandning av andra batteripaket kan medfdra risk for skada och
brand.

Nar batteriet inte dr i bruk, hall det borta fran andra
metallféremal, som pappersklammor, mynt, nycklar, naglar,
skruvar eller andra sma metallféremal som kan ansluta fran en
terminal till en annan. Kortslutning av batteripolarna kan orsaka
brannskador eller brand.

Under missforhallanden kan vatska sprutas ut fran batteriet.
Undvik kontakt. Om kontakt vid olyckshandelse sker, spola
med vatten. Om vatska kommer i kontakt med 6gonen, sok
medicinsk hjalp. Vatska som sprutas ut fran batteriet kan orsaka
irritation eller brannskada.

Service

a)

Har ditt elverktyg serviserat av en kvalificerad reparatér med
endast identiska reservdelar. Detta sakerstaller att elverktygets
sakerhet uppratthalls.
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