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Bruksanvisningens giltighet

¢ Manovreringen forklaras i denna bruksanvisning pa
exemplet ErgoPack 726E.

e For modellen “ErgoPack 700 giller alla punkter i denna
bruksanvisning som betraffar manovreringen av
svetsningsenhet samt alla punkter som giller mandévrering
av styrningen med motorenheten, laddare och batterier.

For alla punkter dar styrspaken anvands for att kora in eller ut
kedjan skall den pa ErgoPack 700 vevas ut eller in for
hand.

e For modellen “ErgoPack 700E“ kan bortses fran alla punkter i
bruksanvisningen som behandlar mandévreringen av
svetsningsenhet.



Bruksanvisningen galler for de foljande modeller:

ErgoPack 700
Manuell bandningsapparat med vey, utan svetsningsenhet

ErgoPack 700E
Elektrisk bandningsapparat, styrd elektroniskt via styrspak, utan
svetsningsenhet

ErgoPack 713E

Elektrisk bandningsapparat styrs elektroniskt via stryspak, med
friktionsverktyg for bandbredd mellan 9-13mm och en maximal
spannkraft pa 1200 N

ErgoPack 726E

Elektrisk bandningsapparat styrd elektronisk via styrspak, med
friktionsverktyg for bandbredd mellan 12-16mm och en maximal
spannkraft pa 2500 N

ErgoPack 745E

Elektrisk bandningsapparat, styrd elektronisk via en styrspak, med
svetsningsenhet for bandbredd mellan 15-19mm och en maximal
spannkraft pa 4500 N
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1.1 Bandningsapparat

Vikt:

ErgoPack 700

ErgoPack 700E (inkl. batteri)
ErgoPack 713E (inkl. batteri)
ErgoPack 726E/745E (inkl. batteri)

Matt (alla typer)

Maximal kedjehastigheter
Korlage A, Bandning
Utkorning horisontell:
Utkorning vertikal:
Indragning vertikal:

Indragning horisontell:

Korldge B: Tra in nytt band

Utkorning:
Indragning:

Max. kedjeskjuvkraft:

Uppmatt A-bedomd
Emissionsljudtrycksniva
(EN ISO 11202) Lpa

-6-

64,4 kg
88,1 kg
92,1kg
92,9 kg

Langd 630 mm
Bredd 770 mm
Hojd 1200 mm

40 m/min
60 m/min
44 m/min
54 m/min

20 m/min
16 m/min

310N

79 dB (A)



1.2 Svetsningsenhet

Vikt:
(inkl. spiralkabel)

Matt
(incl. spiral cable)

Spannkraft
713E
726E
745E

Spannhastighet

Lasning

Uppmatt A-bedomd
emissionsljudtrycksniva
(EN 1SO 11202)

713E L pa 79 dB (A)
726E Lo 78 dB (A)
745E L 79 dB (A)

pa

Sound power level, on average
(EN 60745 -1/2:2009)

713E L waeq 88 dB (A)
726E L waeq 93 dB (A)
745E L waeq 92 dB (A)

Measuring inaccuracy K

713E 3,0dB (A)
726E 3,0dB (A)
745E 3,0dB (A)

3,8-4,3kg

Langd 335 mm
Bredd 140 mm
Hojd 180 mm

150-1200 N
400 - 2500 N
400 -4500 N

290 mm/s (713E)
220 mm/s (726E)
120 mm/s (745E)

Friktionssvetslas

(EN 60745-1/2:2009)

L pacg 77 dB (A)
L paeq 82 dB (A)
L pacq 81 dB (A)



Handarmvibrationer

(EN 60745-1/2:2009)
713E
726E
745E

Measuring inaccuracy K
713E
726E
745E

Plastband
Bandkvalitet

Bandbredd
713E, justerbar pa

726E, justerbar pa

745E, justerbar pa

Bandtjocklek
713E

726E
745E

a 2,4 ms?
a 2,4 ms?
a2,3ms?

1,5 ms2
1,5 ms2
1,5 ms2

Polypropylen (PP)
Polyester (PET)

9-10 mm
12-13 mm

12-13 mm
15-16 mm

15-16 mm
18-19 mm

0,40-0,80 mm (PET)
0,50-0,80 mm (PP)
(
(

0,50-1,00 mm (PET/PP)
0,80-1,30 mm (PET/PP)



1.3 Batteri och Laddare

Laddare

Batteri
Vikt:

Laddningstid:

Temperaturomrade:

Antal bandningar:

Livs langd:

3- stegs blyladdare

Prim.: 100-240 VAC 50/60Hz max.1,2A
Sec.: 2x 12V DC/2A

Total max. Power 60W

24V lead AGM batteri
12.3 kg

ca. 8 timmar
5°C - 40°C

150 till 400 per laddning, beroende pa pallstorlek,
spanning, svetstid och alder pa batteriet.

ca. 300-500 laddningar



2. Allmant

Bruksanvisningen skall hjalpa brukaren att gora sig fortrogen med

apparaten och att anvanda den enligt bestammelserna. Bruksanvisningen
innehaller viktiga anvisningar om hur apparaten skall anvandas pa ett sdkert,
fackmassigt och ekonomiskt satt.

Att folja anvisningarna hjalper att undvika risker, minska reparationer och
stillestandstider samt att 0ka apparatens tillforlitlighet och livslangd.

Bruksanvisningen skall hallas tillgdnglig dér apparaten anvands.
Den skall ldsas, forstas och tillampas av alla personer som arbetar
med apparaten. Till dessa arbeten raknas sarskilt mandvreringen,
storningsatgard och underhall.

Utover bruksanvisningen och de i brukarlandet och pa anvandningsplatsen
gallande foreskrifterna for olycksfallforebyggande skall aven de allmant
accepterade facktekniska reglerna for sakert och fackmassigt arbete foljas.
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Meaning of warning symbols, usage conventions

A Varning
Markerar en fara med mattlig risk
Om det inte undviks, kan det leda till dodsfall eller allvarlig skada

Viktigt
A Markerar en fara med mindre risk
Om det inte undviks, kan det leda till mindre eller mattlig skada

Uppmarksamma
n Markerar en situation som ska beaktas
Om det inte beaktas kan det leda till materiella skador eller daliga

driftresultat.

T[ Marken anvandbara, ytterligare information.

2.1 Foreskrifter for miljoskyddet

For apparatens framstallning anvands inga halsofarliga fysikaliska
eller kemiska amnen.

Omhandertagandet skall folja de gallande lagforeskrifterna.
Byggnadsgrupperna skall demonteras sa att de mekaniska, elektro-
mekaniska och de elektroniska komponenterna kan omhandertas
separat.

Batterierna skall omhandertas via de vanliga insamlingskanalerna.

- Batterier far inte dppnas
- Forbrukade batterier far inte slangas i hushallssoporna, i elden

eller i vattnet.
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3 . Sakerhetsforeskrifterna

Informera Dig!

Innan apparaten anvands skall bruksanvisningen lasas
noggrant och forstas. Apparaten far bara underhallas
och

servas av utbildad personal

Bar sakerhets hjalm!

Anvand skydds hjalm nar ni bandar pallar éver 1,20m
Skyldigheten att bara hjalm kan undvikas om operatéren ar
pavisad om risken for skador om plastkedjan faller ner.
Denna instruktion bor registreras skriftligt.

' B Skydda Dig!
Under arbetet skall 6gon- och handskydd
(skarsakra vantar) samt sakerhetsskor anvandas.

/.

OBS: Laserstrale!

Direkt 6gonkontakt med laserstrale eller reflekterande stralning
kan leda till parmanenta 6gonskador.

Se aldrig direkt i lasern!

Laser kategori 2 Power: 10 mW

DIN EN 60825-1:2015-07 Vaglangd: 635 nm

Varning:

Bandspanning eller bandning, risk for storning och klamrisk
Placera inte handerna eller andra kroppsdelar mellan banden och
de forpackade varorna under bandningsprocessen.

Se till att det inte finns andra personer i den farliga zonen.

For nodstopp vid fara :

*  For att frigbra spanningen (fore svetsning), 6ppna vippspaken
* Efter svetsning, klipp banden med ett lampligt verktyg.
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Varning!
Foljande faror kan leda till allvarliga skador

Risk for skada vid eventuell bandbristning
Vid spanning kan bandet brista.
Stad inte i linje med bandet och anvand 6gonskydd.

Bandslutet kan sla tillbaka, risk for skada
Nar du kapar bandet, hall i den 6vre delen och sta at sidan.
Stad inte i linlje med bandet och anvand 6gonskydd.

Kedjelans, risk for fallning
Vid parkering av systemet maste kedjelansen vara helt indragen.
Sladen far inte sticka ut.

Bandavfall, risk for fallning
Se till att bandavfall som eventuellt uppstat snabbt tas bort fran golvet

Tatningshuvud och Kedjelans, risk for krossning
Satt inte fingrarna | spannhjulets spannhjul eller in i kedjelansen

Reversing sledge, risk for klamskador
Omradet runt sladen kan det finnas klamrisk..

Farligt omrade, klamrisk och risk for skada

Se till att fore varje bandning, uppmarksamma sa att det inte finns
nagon i ndrheten (sarskillt inte narheten av kedjelansen) och att ingen
kan komma in i omradet.

Detta ar sarskillt for de omraden pa pallen med en begrdansad synyta
t.ex. den motsatta sidan av pallen(anvandar visning).

Under bandning far det inte finnas nagra hander eller andra
kroppsdelar mellan band och varor.

Kalla, risk for skada
Innan underhall eller reperationsbyte: Vrid huvudbrytaren till “0” och
dra ut kontakten fran batteriet.

EX Omraden, explosionsrisk
Systemet far inte anvandas i omraden med explosionsrisk
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Varning:
Foljande faror kan orsaka allvarliga skador

Kedjelans, risk for skada
Efter att kedjelansen flyttade upp pa pallens motsatta sida faller den
mot anvandarenavnandaren med egen vikt.

Anvands utan uppmarksamhet, kedjelansen kan falla pa
anvdandarens huvud och orsaka skador

Nar du anvander kedjelansen: se upp, koncentrera dig och ta tag i
kedjelansen nar den faller 6ver

Losa och fallande foremal
Kontrollera svetsen. Transportera eller flytta aldrig fastspanda varor
med felaktik svetsning.

Viktigt
Foljande faror kan leda till mindre eller mattliga skador

Remband, risk for skada
Om rullen ar 20 kg eller tyngre maste tva personer lyfta den.

Lutande fara

Bandningspallar bor sa ofta som mojligt ske i omraden med en
jamnyta. Vid anvandning av systemet pa sneaytor efter att ha
placerat och innan bandningen satts fast maste bromsarna pa hjulen
pa bandets sidor slockras.

Uppmdrksamma:
Undvik skador

Vatten skador
Vid stadning anvand inte vatten eller anga

Visuell inspektion
Innan avandning av systemet for forsta gdngen maste en visuell
inspection goras.

Anvand bara riktiga ErgoPack reservdelar!
Garanti och ansvar blir ogiltligt om andra delar anvands
-14 -



Anvandning enligt bestaimmelserna
Maskinen ar avsedd for att banda pallar.
Maskinen utvecklades och byggdes for saker mandvrering under bandningen.

Maskinen ar endast avsedd for bandningen med plastband (Polypropylen och
polyester). Bandning med stalband ar inte mojligt med den apparaten.

Maskinen ar inte avsedd fér bandning av oférpackade livsmedel.
Den installda spannkraften skall anpassas till godset som skall bandas. Vid

maskinens konstruktion togs ingen hansyn till risker for skador pa farligt
gods och dess férpackning.

3.1 Sakerhets foreskrifter for batteri och
laddare

e Fore varje anvandning skall kontakter och kabel kontrolleras och bytas ut av
fackpersonal vid ev. skador

e Ladda inga andra batterier enbart originaltillbehor.

» Kontakterna till batteriet skall hallas fria fran frammande foremal och skyddas
fran smuts.

¢ Laddaren skall skyddas fran fukt; skall bara anvandas i torra utrymmen.

¢ Batteriet far inte 6ppnas och skall skyddas fran stétar, vairme och eld.
Explosionsrisk!

e Batteriet skall forvaras torrt och frostsakert. Omgivningstemperaturen far
endast ligga mellan 50°C och -5°C.

e Skadade batterier far inte anvandas langre.
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4. Beskrivning

4.1 Uppbyggnad

Fig. 3

Styrning med drivningsenhet
bandkap
Packbandbroms

Fig. 1

Fig. 4

Svetsningsenhet

Skjutfonster med sakerhetsbrytare
Tool-Lift

Skydd for batteribox

Fig. 2
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4.2 Manoverpanel bandningsapparat

Styrspak “Kor in och ut Kedjan,

Med hastighetsfinjustering.

LED-indikering

Permanentljus gron = Batteri fulladdad
Permanetljus gron och gul = Batteri snart tom
Permanentljus gul = Batteri tomt, styrning stangs av
(styrning stangs av nar batterispanning < 23,7V)
Blinkljus grén och gul = Styrning i inlarningsmodul
Blinkljus grén och gul LED = Styrning i
rustningsmodul

Snabb blinkljus réd LED = Skjutfonster 6ppen

Fig. 5 Huvud brytare: A =Bandnings lage
B = Installnings lage
Huvudbrytare “Stromtillforsel 1/0“

4.3 Manoverpanel lasningsenhet

1 ¢ 2 3
| I T ) 1 Knappsats "Favorit"
‘ o* L (®—a 2 Knappsats ,Svetsnings tid"
i 1 1( MAN 3 Knappsats ,,Drift lige"
@ 251'\% 4 Knappsats "Plus & Knapplas"
Sl \ el EEES0elS ) Sl 5 Knappsats “Spanningskraft”
pnnnnnnnnnnnnnnnnnnnE-»

- N 6 Knappsats "Mius och mjuk spanning"

rSETW 9888 G+a a Display "Informations symbol“

(4

S Nlbs b Status indiktator falt “Spanning/Svetsning"

> ; i Lﬂ' 2 c Display "Meddelande"

- Svetsprocess klar, verktygen kann tas bort
- Applikationsfel: tillfalligt systemfel, kan atgardas av operatdren

Verktygsfel: Statiskt systemfel, atgard felet, om felet inte kan atgardas -
service avdelningen ErgoPack 17



4.4 Laddare indikeringar

Inuti batterihuset finns 2 st 12V batterier. Laddaren laddar de tva
batterierna var for sig.

Laddaren har en LED-indikationslampa for varje batteri (Output | och Output
I). Dessa indikerar laddningsstatus per batteri.

LED lyser gult = Laddar batteri. Ta inte bort batteriet fran
laddaren.
LED lyser gront = Batteriet ar fulladdat, laddaren slar 6ver

till underhallsladdning.

Viktigt: Batteriboxen ar endast fulladdad om bada LED-inkatorslamporna
lyser gront!

-
ErgoPack )
Dual 3-step charger LED-indekatorslamporna

Output I 0
Output IT .

Fig. 7
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5. Driftstagande

n Uppmdrksamma!

Innan anvandning av systemet for forsta gdngen maste den bli genomsokt efter
synliga skador

5.1 Batteriladdaren

Natspanningen skall 6verensstimma med uppgifterna pa typskylten.
Laddaren ar bara avsedd for att ladda det medfdljande 24V blybatteriet.

5.2 Laddning av batteriet

1.) Anslut laddaren till natspanning
2.) Oppna skyddet till batteriboxen
(genom att dra | ytterkanterna som visas nedan.)

[ ElfoPock

e oW

Fig. 8
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3.) Vrid den roda ringen (12) pa pluggen (13) pa batteriet (7) motsols varv.
4.) Dra ut pluggen (13) fran batteriet och séatt in | forvaringshalet ovanfor.

12 13

Fig. 9

OBS!
A Batteriet far endast laddas med ErgoPacks 3-stegs laddare genom
det bla uttaget.

5.) Satt stickkontakten (14) | laddaren | det bla laddningsuttaget pa batteri
ladan (7) som visas | figur 10b genom att luta till det nedre vanstra hornet.
Darefter vrid kontakten medurs med 45° sdsom visas | fig. 10c tills det
slutligen snapps I.

Fig. 10c
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6.) Att ta bort det blaa ladduttaget
efteroladdning ar klar.
Vanligen folj instruktioner:
a) dra silver knappen (15) bakat
b) vrid pluggen 45° motsols
c) ta bort pluggen.

Fig. 10d

n Viktigt!
Laddnings tiden ar ungefar 8 h. Batteriet ar full laddat nar bada

lamporna pa laddaren ar grona. Bada lamporna pa laddaren ar bara
grona en gang.

Laddningstiden &r ca. 8 timmar. Batteriet ar fulladdat férst nar bada
LED-indikationslamporna pa laddaren lyser gront!

Maximal laddningsstrom flodar nar batteriet temperatur ligger mellan 10 - 45°C.
Undvik temperaturer under 0°C vid laddning.

Den langsta livslangden nar du genom att ladda batteriet dagligen och inte
anvanda det tills styrningen stangs av.

(bara den gul LED-lampan lyser pa kontrollboxen).

Under laddning skall alltid batteriet vara i horisontellt lIdge. (skydd uppat).
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a) Ombyggnad av bandbredden fran 12-13mm till 15-16mm

b) Ombyggnad av bandbredden fran 15-16 mm till 12-13 mm

6. Manovrering

6.1 Justera bandbredden pa svetsningsenhet

svetsningsenhet kan drivas med tva olika bandbredd:

ErgoPack 713E: 9-10 mm alt 12-13 mm
ErgoPack 726E: 12-13 mm alt 15-16 mm
ErgoPack 745E: 15-16 mm eller 18-19 mm

Installningarna av bandbredd forklaras med hjalp av exempel pa modellen 726E.
Installningarna av bandbredd med modellerna 713E fran 9-10mm till 12-13mm
och 745E fran 15-16mm alt 18-19mm fungerar | enlighet med detta.

Stang av systemet

Ta bort tre cylinderskruvar Torx (6). Luft vipparmen mot hantera
Ta bort cylinderskruven Torx (7) och remstyrningen bakat 13 mm (8).
Ta bort sidokapan (5).

Ta bort forsankskruven Torx (2) och remstyrningen framat13 mm (1).
Ta bort forsankskruven Torx (4) och remstyrningen framat 13 mm (3).
Ta bort cylinderskruven Torx (10) och remstyrningen bak 13 mm (9).
Montera sidokapan (5) (sdkra cylinderskruven med Loctite 222).
Montera remstyrningen bakom 16 mm (8).

Stang av systemet

Ta bort tre cylinderskruvar Torx (6). Lyft vipparmen mot hantera
Ta bort cylinderskruven Torx (7) och remstyrningen 16 mm (8). /7
Ta bort sidokapan (5). |
Montera remstyrningen framat 13 mm (1) (sdkra motsankt
skruv med Loctite 222) (secure counter-sunk screw with
Loctite 222).

Fit strap guide front 13 mm (3) (secure counter-sunk screw with Loctite
222).

Fit strap guide rear 13 mm (9) (secure cylinder screw with Loctite 222).
Montera sidokapan (5) (sdkra cylinderskruv med Loctite 222). Montera

remmen bakat 13 mm (8).
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6.2 Sla pa styrenheten

1. Steg

- Ladda batteriet enligt 5.2.

- Anslut kontakten pa stromkabeln (13) i uttaget pa batteriet (7) och las
den genom att vrida den roda ringen (12) medsols.

- Las locket till batteriladan igen.

- Vrid huvudbrytaren (11) at hoger till positionen ”1”

- Stall installnigs vredet (10) till driftslage "A”.

Fig. 14 Fig. 15

71213 11 19 8

2. Steg

Nu blinkar 2 LEDs (grén och gul,). Styrningen ar i inlarningsmodus. Nu flytta
joysticken (8) helt till "flytta ut" eller "flytta in riktningen" och halla deni
riktningen tills den gréna lysdioden permanent lyser. (Om den gréna och den
gula lysdioden lyser ar batteriet inte fulladdat men du kan dnda
fortsatta).Styrenheten ar nu klar for drift. Efter tva sekunder lyser 7 stegs
indikatorlamporna pa displayen till friktionssvetsen. Maskinen ar nu klar for drift.
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6.3 Justera bandspanningsomradet pa
svetsningsenhet

Tva bandspanningsomraden kan stéllas in pa svetsningsenheten:

NORMAL = 400-1200N (713E); 900-2500N (726E); 1300-4500N (745E),
standardspanningsomrade for PET band

SOFT = 150-750N (713E); 400-1360N (726E) bzw. 400-1600N (745E),
mjuk spanning for PP band

Tryck pa “soft" knappen (1). . #
Soft laget ar aktiverat nar “SOFT” displayen (2) dndrar E : B D

position och visas skuggad )

—_—

Tryck pa "Soft" knappen (1).

Soft knappen ar aktiverad nar “SOFT” displayen (3)
andrar position och visas med fetstil.

Den visade spanningskraften reduceras motsvarande. ( JE—
The displayed tension force is reduced 3180FT Ll
correspondingly. BN
Till vanster under spanningskraften kommer "S" 4 N

(4). aven att visas

Viktigt!

Nar du anvander softlaget startar spanningshjulet langsammare
och undviker alltfér mycket bandavfall nar du anvander PP-
remmen.

Nar du anvander PP-band, anvand ”soft” laget!

L S
I-\. .
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6.4 Justera spannkraften pa svetsningsenhet

Den installda spanningskraften visas kontinuerligt
nar verktyget ar klart for drift

— Tryck pa “Spéanningskraft" knappen (2).
* Den instdllda spanningskraften blinkar i 5

sekunder

* Knapparna + (1) och —(3) visas.
* QOanvéanda visningar forsvinner

— Tryck pa + (1) eller — (3) tills dnskad dragkraft visas

* Statusindikatorfaltet (4) visar installd dragkraft i
forhallande till det maximalt mojliga vardet

— Spara: Tryck pa knappen “spanningskraft” (2) eller
vanta 5 sekunder

—

c

4

ngoon

3

|
3

I
co

¥

Fig. 17a

i * Vaxla mellan displayen “N” eller “ibf”. Tryck pa den blinkande “spanningskraft”-knappen (2) i tva sekunder

* Varje gang knappen trycks in bekréftas en aukustisk signal atgard

* Spanningskraften visas kontinueligt nar verktyget ar i drift.

* Installning av mjukspanning (sektion6.3).

713E

I 0 0 N O I

67

85

100 120

135

150 165

(avrundade varden)

* N = Newton, Ibf = pound-force per square inch

A

Varning!

Justerad spanningskraft maste vara relaterad till de varor som ska fastas. Eventuella faror som
orsakas av skador pa farligt gods eller deras forpackningar beaktas vid systemets utformning.
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6.5 Justera driftsattet

Tryck pa “driftlage" knappen (1). PR

— Oanvand display forsvinner. MAN

* Det nuvarande driftlaget blinkar i 5 '_1
sekunder ~—

* +och—visasidisplayen. )

—  Tryck pa + (2) eller — (3) knappen tills 3 | + 4
Onskat driftlage visas. _ 2

Fig. 17b
MAN / SEMI / AUTO

— Genom att trycka pa “driftlage"
knappen (1) igen, eller efter att ha
vantat i 5 sekunder, ar installnings laget
sparat. Varje driftlage kan ocksa valjas
till “soft spanning” spanningsomrade.
(page 24).

*  MAN-Manual
Spanningknappen maste hallas nedtryckt tills dnskad bandspanning
uppnats. Svetsknappen maste sedan tryckas ner kort sa att banden
svetsas ihop och det 6vre bandet klipps av.

e SEMI-Halvautomatiskbandning (standard/fabriksinstallning)
Spanningsknappen halls nedtryckt tills installd spanningskraft har
uppnats. Bandet svetsas da automatiskt och det dvre bandet klipps av. Det
gar manuellt att svetsa bandet narsom, genom att trycka pa
svetsknappen.

e AUTO- Helautomatiskbandning
Spanningsknappen far endast tryckas ner kort (beréras). Detta utloser
spanningsprocessen. Nar den installda spanningskraften har uppnatts,
svetsas bandet automatiskt och det dvre bandet ar klipps av.

* Detta driftslage AUTO = Fullautomatiskt omkoppling ar fabriksinstalld! Aktivering endast genom din
ErgoPack servicepartner, mojlig varning!

A VARNING
Bandspanning eller bandning, risk for stérning och klamrisk
Placera inte dina hander eller andra kroppsdelar mellan bandet och de packade varorna
under bandningsprocessen. Se till att det inte &r nagra andra personer inom
bandningsomradet.
For nodstopp vid fara:
For att frigora bandspanningen (fére svetsning), aktivera vipparmen. | driftlage AUTO kan
aven spann- eller svetsknappen tryckas in igen. Efter svetsning klipps bandet av med hjalp
av en tang (bandsax).
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6.6 Vilj favorit*®

Funktionen ,favorit” aktiverar en andra insallningsniva, vars parametrar kan
stallas in fritt sa som huvudnivan.

Detta gor det mojligt for operatdren att snabbt kunna byta fran en installning
till en annan.

Deaktivera favorit:

e Tryck pa ,favorit” knappen (1).
Stjarnan(2) andras fran fetstil till ; ,.é.‘ MAN
skisserad. Alla parametrar andras "

till de forinstallda vardena for

Fig.28 a

denna installningsniva

Aktivera favorit: @l ..@Q \[A—U;]

e Tryck pa ,favorit” knappen (1).

Stjarnan (3) andras fran skisserad till Fig. 28
fetstil. Alla parametrar andras till de

forinstallda vardena pa denna

installningsnivan.

* Funktionen ar fabrikldsd! Aktivering endast mojlig genom din ErgoPack service partner.
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6.7 Tra in packband

1. Steg
SIa till styrningen enligt 6.2.

2. Steg

Stall vrede (3)till lage "B”

(Grén LED blinkar / gron och

gul LED blinkar om batteriet inte
fulladdat)

Fig. 18

3. Steg

Med hjalp av styrspaken (8) kan kedjan nu placeras s3,
att den roda lanken star mitt i skjutfonstret (6).
Da skall skjutfonstret vara stangd!

4. Steg

Oppna skjutfénstret (6). (réd LED blinkar snabbt).
Nar skjutfonstret 6ppnas stangs styrningen av sakerhetsskal
automatiskt av. Dessutom skall huvudbrytaren vridas tillvanster till pos. "0".

1

Fig. 19
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5. Steg

Ta bort pinnen for
att stallain
pallbredden fran
som possition 1,2
m.

For att flytta och
satta in pinnen
tryck pa center
knappen pa
huvudet.

Fig. 21
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6. Steg

Satt pinnen i hdlet pa den
nedre vanstra sidan.

Fig. 22

Fig. 23
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7. Steg

Fall ner armen med den
roda disken tills det tar
stopp.

Fig. 24

8. Steg

Lagg en ny bandrulle(PP-PET)
pa den roda rondellplattan, sa
att bandet, sett uppifran,
rullas av motsols.

Fig. 25

i Viktig !

Ta annu inte bort band eller tejp som sadkrar bandet pa rullen!
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9. Steg

Fall upp armen med
bandrullen i till sin vertikala
possition, vilket visas pa
bilden.

Fig. 26

10. Steg

Forst nu tar du bort band
och tejp som sakrar bandet
pa rullen.

Fig. 27
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11. Steg

Fall upp skyddet for
den vita rullen, tra
bandet genom U-
bulten,

Fig. 28

...och 6ver den vita
rullen genom

maskinen. Darefter
fall ner locket igen.
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12. Steg

Tryck fran vanster sidan pa
klamlaset i den roda
kedjelanken...

Fig. 31

...och skjut sedan bandet
fran hoger till vanster
genom slitsen i klaml3aset.

Fig. 32

Fig. 33
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Fig. 34

Stang nu skjutfonstret (6). Se till att fonstret ar
stangt tills det tar stopp. Sakerhetsbrytaren
for styrenheten 6ppnas bara igen nar fonstret
ar helt stangd.

(Rod blinkande lysdiod slacks, gron lysdiod
tands eller gron och gul lysdiod tands)
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13. Steg

Tryck styrspaken i
riktning “Utkorning”
tills sladen falls upp.

Fig. 35

OBS Skaderisk!

Stoppa aldrig in fingrar mellan kedjans
lankar.

Hall nu med vanster
hand i kedjans slut
medan styrspaken
halls fortfarande
tryckt mot
"Utkorning”.

Fig. 36

-36-



Forlang kedjan sa
langt som visas pa
bilden.

Lagg sedan kedjan pa
maskinen...

Fig. 38

-37-

...och fortsatta
att flytta ut
kedjan tills den
roda kedjelanken
ar pa ungefar
samma niva som
det vanstra
handtaget av
maskinen.



Fig. 39

Fig. 40

Fig. 41
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14. Steg

Ta bort bandet fran
klamlaset i den roda
kedjelanken och hall
den rakt upp som visas.

15. Steg

Dra sedan, genom att
trycka mandverspaken
mot “Indragning”,
kedjan tillbaka tills den
ar ca 30 cm lagre an
bandet du haller i
handen.



16. Steg

Oppna excentern genom att
trycka den som pa bilden med
fingern inat.

Fig. 42

Stick sedan packbandet enligt bilden
bakifran genom kedjans huvud.
Packbandet skall da skjutas igenom
under excentern.

Fig. 43

17. Steg

Hall nu packbandet
lodratt uppat sa att
packbandet och kedjan
ar raka.

Fig. 44
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18. Steg

Kor genom att trycka
styrspaken mot
”Indragning” in kedjan helt.

Under indragning av kedjan skall
packbandet hallas spant hela tiden sa

att inte packbandet viker sig och dras med
in i apparaten av kedjan.

Fig. 45

19. Steg

Stall driftmodusbrytaren (3) pa
position "A”

20. Steg

Det overstaende packbandet
sticks enligt bilden med en 6gla
genom slitsen under det vanstra Fig. 46
handtaget.

Fig. 47a Fig. 47b
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21. Steg

Ta bort pinnen fran
det nedre vanstra
halet...

Fig. 48

..0ch ange den begarda
pall bredd som visas pa
bilden genom att placera
pinnen i ndsta hogre
storleken pa din pall
bredd.

Exempel 1:
Pall bredd 0,80 m-

Satt pinnen 1 1,0m
positionen.

Exampel 2:
Pall bredd 1,2 m-

Satt pinnenil,4m
positionen

Fig. 49

Nu ar Din ErgoPack klar fér bandning.
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6.8 Bandning

1. Steg

»
!
2 ! :v ett avstand pa ca 30 cm

L
L= ; : fran pallen som skall

- - ] bandas

’ ' | Placera din ErgoPack pa
-

Om din enhet ar utrustad
med tillvalet linjelaser:
Rikta in ErgoPack parallellt
med lastpallen sa att
laserlinjen loper parallellt
med den nedre pall
kanten.

Fig. 50

2. Steg

Kor ut kedjan genom

“ 5(“” I I ““mm | att trycka styrspaken

mot “Utkorning”.

'L

Sladen for
packbandet under
pallen...

Fig. 51
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...och upp pa
motsatta sidan
igen.

Fig. 52

Om installningen av pallbredden och
placeringen av lastpallen ar korrekta, skall
avstandet mellan kedjan och lastpallen
vara omkring 10 till 15 cm.

For att garantera att kedjan forblir
rak ar det viktigt att styrspaken
halls tryckt tills kedjan dyker upp
pa pallens motsatta sida och faller
mot Dig.

Fanga kedjan i framkanten enligt
bilden. Lat inte kedjan falla pa
pallen!

Fig. 53 Nar Du har fangat kedjan slapper
Du styrspaken sa att den atergar
till mittpositionen och stoppar
kedjans fortsatta utkorning.
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3. Steg

Hall packbandet enligt
bilden med vanstra
handen langst fram
direkt vid kedjan...

Fig. 54

...och dra tillbaka kedjan
helt genom att trycka
styrspaken mot
”Indragning”.

Fig. 55

Under aterdragningen av kedjan skall packbandet hela tiden hallas latt spand sa
att packbandet inte bildar en 6gla kring sladen eller skjuts tillbaka in i apparaten.
Det skulle kunna medfora storningar.
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4. Steg

Nar sladen ar inne i apparaten
igen lyfter bandlyftaren
automatiskt.

Nu skall Du sldppa efter pa
bandet som Du haller med den
vanstra handen for att band-
lyftaren skall kunna lyftas.

Band lyften lyfter andra anden
av bandet upp till arbetshojd,

sa att du kan fanga det utan att
bdja dig ner.

Hall styrspaken tryckt tills
bandlyftaren ar helt uppe.

Efter 2 sekunder sanks
bandlyftaren automatiskt ned
igen. (Om bandlyftaren efter 2
sekunder inte automatiskt
sanks ned har den inte varit helt
vid det 6vre anslaget innan!)

Fig. 56

Viktig!

Nar bandlyftaren hojs skall Du sldppa efter pa packbandet som Du haller i
handen.

Om Du inte slapper efter pa bandet nar bandlyftaren hdjs stangs apparaten av
automatiskt for att undvika skador. Genom férnyad tryckning av styrspaken mot
”Indragning” kan bandlyftaren sedan hojas igen.
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Om Du behoéver dra mer band

ur apparaten for att Iasa det skall
bandet inte tas direkt vid
bandlyftaren...

Fig. 57

...och istallet 10 cm under
bandlyftaren. Ta i bandet med hela
handen och dra det ur apparaten.
Slapp samtidigt efter med bandslutet

Du haller i den andra handen!

Om din enhet ar utrustad med
tillvalet frigor broms: Sa innan

du drar bandet tryck da fotpedalen
pa vanster sida. Detta reducerar
bromskraften pa bandrullen sa att
du lattare kan dra ut bandet.

Fig. 58b
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6.9 Spanna och friktionssvetsa
med pallhdjder éver 70cm

1. Steg

Lagg bada band 6ver varandra
sa att bandslutet ligger underst.

Fig. 59

2. Steg

Hall de bada banden enligt bilden
i den hogra handen.

Bandslutet bor ligga i handen
och inte stracka sig utanfor!

Fig. 60
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3. Steg

Skjut svetsningsenhet med den
vanstra handen mot pallen och
tippa det samtidigt framat sa att
svetsningsenhet star parallellt
med pallens sida.

Oppna genom att kldmma
handtaget mot dig.

Fig. 61

Dra nu med den hogra handen
bandet uppifran och ned genom
slitsen i svetsningsenhet.
(liknande ett kreditkort)

Slapp sedan handtaget. Nu
klams banden fast mellan
drivhjul och mothallet.

Fig. 62

Fig. 63
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4. Steg

Beroende pa den installda
modus sker spanning och
svetsning av bandet pa olika satt
(manuell eller automatisk satt)

Se under ”"Justera driftsatt “ pa
sida 26

4.1 Manuell spanning och
svetsning

Tryck pa den gula knappen
"Spanning” (vanstra fyrkantig
knapp). Svetsningsenheten
stangs automatiskt av nar den
installda spanningen ar nadd (se
sidan 26, kapitel 6.5) eller nar
knappen “Spanning” slapps.

Darefter, tryck pa den runda
svetsknappen pa den hogra
sidan.

4.2 Automatisk spanning och
svetsning

Nar enheten fungerar
automatiskt aktiveras
svetsningen automatiskt nar den
installda spanningen ar nadd.
Efterspanning ar inte langre
mojligt.

4.3 Automatisk bandning och svettsning* Fig. 65
Genom ett tryck(touching) pa inspannings knappen, kommer bandet spannas
och forslutas automatiskt och dvre bandet klipps av.

* Detta driftslage AUTO = automatisk bandning ar fabriksinstalld! Aktivering endast mojlig via din ErgoPack
servicepartner mojlig.

A Warning!

Bandspanning eller bandning, risk for storning och klammrisk.

Placera inte hander eller andra kroppsdelar mellan bandet och férpackade
varor under bandnings processen. Se till att inga andra personer finns i
farozonen. For nddstopp vid eventuell fara: For att frigra bandspanningen
(fore svetsning), aktivera vippspaken, spann- eller svetsknappen. Efter
svetsning klipp bandet genom att anvdanda nagon typ av verktyg (bandsax).
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Spanningsprocessen ar fardig, nar
indikeringsfaltet fylls i helt.

e
Svetsprocessen ar klar, nar indikeringsfaltet ar (4 )
fyllt (1.) Startar avkylningen (2.). Efter kylningen :@
kommer ett pip ljud och displayen lyser gron. N 11

Steg 5.

Sa snart nedrakningen ar klar och
signalen har |atit maste du dra i spaken
mot handtaget

“ Uppmdrksamma!

Om svetsprocessen inte har startat efter
att du har tryckt pa svetsknappen men
tatningshuvudet lyser betyder det att du
inte tryckt in spanningsknappen forst.

Steg 6.

Sla forseglingshuvudet at vanster
samtidigt som du drar i spaken. Steg

“ Uppmdrksamma!

Det ar rekommenderat att tvatta
tatningshuvudet regelbundet (helst
dagligen, om det finns mycket
bandavfall. Speciellt spannhjulet och
tandplattan maste kontrolleras for
skador och hallas rena. Se avsnitt 7.8
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6.10 Laskontroll

Kontrollera Idsen regelbundet. Vid daligt svetsade band skall svetstiden
enligt punkt 6.11 kontrolleras och andras v.b..

Fig. 69 2 3

1 Bra svetsning: hela lasytan har svetsats rent utan att 6verskottsmaterial
trycktes ut at sidan.

2 Dalig svetsning: svetsning inte pa hela lasytan, den installda svetstiden
ar for kort.

3 Dalig svetsning: overskottsmaterial trycks ut at sidan, den installda
svetstiden ar for lang.

A Varning!

En felaktig svetsad bandning kan inte sakra lasten och
darfor leda till skador.

Transportera eller forflytta aldrig laster med felaktig utford
friktionssvetslas.
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6.11 Justera svetstiden

Den instdllda svetsningstiden visas kontinuerligt med
fyllda punkter nar systemet ar klart for drift

- Tryck pa knappen “svetstid” (2)

* QOanvéanda displayer forsvinner

* De ifyllda punkterna pa den aktuella installningen
blinkar i 5 sekunder.

* + och —visas.
- Tryck pa knapp+ (1) eller — (3) tills 6nskad
svetsningstid visas.
- Spara: tryck pa knapp “svetsningstid” (2) eller 3 2 1

vanta 5 sekunder.
Fig. 70

Om den erforderliga svetstiden for en bra svetsning enligt punkt 6.10 ligger vid 6
eller 7, ar svetsningsmekanismen formodligen sliten. Vanligtvis maste snart de
bada kuggplattorna i svetsningsmekanismen bytas ut.

6.12 Spanna och lasa vid pallhéjder under 70cm

1.Steg

Dra i rastbultens svarta knapp, ta av
svetsningsenhet fran Tool-Liften och lagg den
pa godset.

Fig. 70
Fig. 71
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Steg 1-6 sker exakt enligt
beskrivningen under punkt 6.9
med enda skillnad att
svetsningsenhet ligger vagratt.
(Fig. 73 a-e)

Fig. 73a

Fig. 73b

Fig. 73c

Fig. 73d

Fig. 73e
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Om din enhet ar utrustad med

tillvalet Triplex Tool-Lift:

Dra ut friktionsverktyget
horisontellt, stall aven
verktyget horisontellt och stall
det pa toppen av pallen.

Fig. 74
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7. Service och underhall

Din Ergopack ar tillverkad av galvaniserat stal, kraft belagt stal, rostfritt stal och
har mycket slittalig plast och ar i princip underhallsfri.

Vid stark nedsmutsning skall ErgoPacks utsida rengtéras med en fuktig trasa.

A FOr samtliga service- och underhallsarbeten skall
huvudstromkablen vid batteriet kopplas loss och
huvudstrombrytaren stallas
i position ”0”.

7.1 Rengodra kedjan

Vid oljig nedsmutsning skall kedjan rengdras med aceton eller tvattbensin

“ Kedjan far inte doppas ned i rengdringsvatskan.
Darefter skall kedjan sprayas med vanlig silikonspray.

Anvand aldrig smorjmedel som fett och olja
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7.2 Byta ut kedjan

1. Steg

Koppla loss
huvudstromkabeln vid
batteriet, se avsnitt 5.2

2. Steg

Dra ut sladen ca 1m och
dra kedjan som pa bilden
ut ur apparaten och rulla
ihop den.

3. Steg

Skjut in den nya kedjan i
omvand demonterings-
ordning.

4. Steg

Satt tillbaka
huvudstromkabeln pa
batteriet, Stall
huvudstrombrytaren i
position ”1” och ta
apparaten i drift igen
enligt punkt 6.2, Steg 2.

Fig. 75

Fig. 76
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7.3 Ersatta enskilda kedjelankar

Vid brott av enskilda kedjelankar kan kedjan enligt punkt 7.4 6ppnas och
de defekta kedjelankarna kan ersattas.

Det ar ocksa mojligt att ta bort en defekt kedjeldnk utan att montera en

ny kedjelank. Vid varje omstart stalls styrningen enligt punkt 6.2 steg 2
automatiskt in pa den aktuella kedjelangden.
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7.4 Byta ut sladen

1. Steg

Koppla loss huvudstromkabeln
vid batteriet.

2. Steg

Dra ut sladen ca 1 mur
apparaten, Fall upp leden pa
sladen enligt bilden och dra
ytterligare 60 cm av kedjan
uppat

3. Steg

Tryck en skruvmejsel mellan
vingarna av tva kedjeldankar
(det finns en liten skara mellan
de tva flyglarna att satta
skruvmejseln i) och dra kedjan
at sidan tills den ar helt
separerade

Fig. 77

Fig.78

Fig. 79
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4. Steg

Dra kedjan tillbaka in i
apparaten tills kedjan helt har
dragits ur sladen.

Fig. 80

5. Steg

Vand sladen enligt bilden upp
och ned och 6ppna med en

skruvmejsel langdbegransnings- 89
bandets bada skruvar.

Fig. 81

6. Steg

Montaget sker i omvand ordning

Viktig !

Langdbegransningsbandets bada skruvar maste sakras med
skruvsakringslack !
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7.5 Byta ut langdbegransningsbandet

1. Steg (Demontage)

Utfor de under punkt 7.4 namnda steg 1 till 5 och 6verga sedan till steg 2
har nedan.

2. Steg (hermontering)

Ta bort dessa 6 skruvar som sitter
pa ramen med skruvmejsel (PZ2)
och ta bort tva skydd.

Ta bort dessa 3 skruvar. (4mm
insexnyckel och 8mm nyckel
mittemot varandra...

...0ppna inte de forsankta skruvarna
med 5mm insexnyckel och 10mm
nyckel mittemot varandra!)
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3. Steg (hermontering)

Ta bort pinnen for installning av pallbredd och dra ut langdbegransnings
bandet.

4. Steg (Montage)

Skjut tillbaka kedjan helt in i
apparaten sa att langdbegrans-
ningsbandets styrspar syns.

5. Steg (Montage)

Fig. 84

Skjut det nya langdbegransnings-
bandet in i det lilla sparet under
sparet for kedjan.

Viktig !

Kontrollera att langdbegransningsbandet pa bada sidor fors in det nedre sparet
och inte glider over till det ovanfor liggande sparet for kedjan. Det fortsatta
montaget sker i omvand ordning mot demontaget

De 3 skruvarna far bara dras at till stoppmuttern fastnar. Skruvarna skall sitta |0st i
halet.

Om skruvarna dras at for hart trycks de bada sidoplattorna ihop och kedjan och
langdbegransningsbandet klams fast!
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7.6 Byta ut svetsningsenhet

1. Steg

Ta bort skyddet genom att dra i
handtaget.

(Skyddet sitter fast med
magnet).

Fig. 86

2. Steg

Vrid den réda ringen pa luggen
motsols och dra ur den roda

pluggen.

Fig. 87

3. Steg

Ta bort dom 4 skruvarna pa den
roda metall plattan pa forar
sidan.

Fig. 88
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4. Steg

Dra kabeln med kontakten genom
Oppningen i sidoplattorna.

Fig. 89

5. Steg

Dra ut rastbulten for
svetsningsenhets lasning och ta av
svetsningsenhet.

Om din enhet dr utrustad med
tillvalett Triplex-Tool-Lift:

Ta bort bada skruvarna M5 (4mm
Allen wrench). Dessa skruvarna ar
sakrade med en speciell wedge
securing discs. (Kilarna kan
ateranvandas)

Fig. 90

eNar du forsoker montera
tatningshuvudet igen, se till att det
grova “tooth system” pa de tva
kilskyddsskivorna ar vanda mot (bild
91)

6. Steg

Fig. 91
Monteringen av friktionsverktyget gors

i omvand ordning mot nermonteringen. bricka fast 1 bricka fast 2

var forsiktig..

nar ni monterar locket till styrenheten, §/

“ Uppmdrksamma!

Nar du forsoker montera

tatningshuvudet igen, se till att de tunn
grova tooth systemet | de tva Fig. 92
(Fig. 118). grov
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7.7 Byta ut styrningen med drivningsenheten

1. Steg

Ta bort skyddet genom att dra |
handtaget (Sitter fast med
magnet).

2. Steg

Ta bort alla tre pluggar pa undersidan
av styrenheten.

(4 pluggar om valfri laser ar
installerad)

Alla tre pluggar ar sakrade med en
sakerhetsring som lases upp genom
att vrida den moturs.

3. Steg

Ta bort de 4 skruvarna pa
locket till manuallen och de 2
sma skydds pluggarna.
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4. Steg

Ta med en 4mm insexnyckel
forst bort de fyra skruvarna
kring drivaxeln

For det skall kugghjulet vridas
genom att skjuta pa kedjan tills
de enskilda skruvarna syns och
kan tas bort.

Fig. 97

5. Steg

Ta nu bort den femte skruven
medan Du haller fast styrningen.

Fig. 98

6. Steg

Dra av styrningen. Kontrollera att den
lilla passfjadern pa drivaxeln inte tappas.

7. Steg

Styrningens montage sker i omvand
ordning.

Fig. 99
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7.8 Rengora/ersatta svetsningsenhetens
spannhjul

Rengoring av spannhjulet utan att
demonteras

Det finns ett tilltradeshall (100a) i
skyddslocket under motorn. Spannhjulet och _ 726 3¢
tooth-plattan kan rengoras med tryckluft
genom detta tilltradeshal. ==

— Vid kraftig nedsmutsning maste
matarhjulet demonteras

Fig. 100 N\
100 a

A Varning !

Anvand skyddsglasdgon nar du ska rengéra med tryckluft!

Rengor spdnnhjulet genom att demontera
/ byta ut spannhjulet

Lossa de 4 cylinder skruvarna (Torx) (4),
reta bort bandskyddet bakat(5) och sidokapan (3)]

— Tabort spannhjulet (1) forsiktigt
— Ta bort kullagret (2) fran spannhjulet.

— Rengor spanningshjulet med lufttryck.

— Om spannhjulets tander ar tackta med

o . Fig. 101
mycket smuts maste de rengdras noggrant

med den medfdljande tradborsten.

— Om nagra av tdnderna ar trasiga, but ut spanningshjulet (observera
riktning, se pilen).
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— Montaget sker i omvand ordning
— Spannhjulets inre kuggning skall smorjas latt med Kliiber grease GBU Y
131 (Microtube)

n Uppmdrksamma!

Spanningshjulet ar extremt kansligt nar det kommer | kontakt med hart
material speciellt metalobjekt. Harda object spdm scruv mejsel eller liknande
far inte under nagra omstandigheter anvandas for rengoring. Spanningshjulet
ska inte rengoras | ett roterande tillstand eftersom det kan riskera skador pa
tanderna.

7.9 Rengora/ersatta svetsningsenhets
kuggplatta

A Varning !

Anvand skyddsglasdgon nar du rengor med tryckluft!

— Ta bort panhuvudskruven (1).

— Lyft vipparmen mot handtaget och ta bort
tooth-plattan(2).

— Rengor tooth-plattan med tryckluft.

— Om tandplattans tander ar tackta med

mycket smuts maste den rengdras med

medfdljande tradborste. Fig. 102

— Kontrollera tandplattan for slitna tander, om nédvandigt byt ut plattan.
— Installationen sker | omvandordning av demonteringen.

—  Satt fast huvudskruven (1) med skruvlaslack “medium-tight”

n Uppmdrksamma!

Tandplatta (2) maste placeras sa att den kan rora sig fritt i rocker!
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7.10 Ersatta svetsningsenhets skarkniv

— Lossa 4 cylindriska Torx (3),

ta bort bandet bakat(4) och sidokapan (2).

— Lossa cylinderskruven Torx (5),

se till att du Inte tappar tryckfjadern (7),
ta bort kniven (1) Med flanged bushing (6).

Och byt ut kniven

Fig. 103

— Installationen sker | omvand ordning fér demonteringen.

— Innan du installerar kniven (1), kontrollera att tryckfjadern (7) pa toppen
av kniven fortfarande ar monterad.

— Sakra pan head screw (5) med skruvslackning "medium-tight*“.
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8. Saker forflyttning och placering

Forflyttning av maskinen

Maskinen kan i uppratt position forflyttas via de tva handtagen pa den roda
holjesplattans ovansida. Innan forflyttningen skall bromsarna pa de bada
styrrullarna pa bandsidan l6sas.

Placering av maskinen

Nar maskinen har placerats skall bromsarna pa de tva styrrullarna pa bandsidan
|lasas for att sakerstalla att maskinen inte rullar ivag oavsiktlig. Det skall dven
kontrolleras att kedjan har dragits in helt och att nyckeln i huvudbrytaren har
tagits bort och forvaras skyddad fran obehoriga personers tillgrepp.

9. Reservdelslistor

Reservdelslistor med sprangskisser samt kretsschema och kopplingsscheman
finns pa var webbsida pa www.ergopack.se under “Downloads” som pdf-fil.

Innan reservdelarna viljs skall overensstimmelse med Din apparats typ och
serienummer kontrolleras

Vid reservdelsbestallningar skall alltid artikelnumret uppges. (inte
positionsnumret pa sprangskissen).
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10 Allmanna sakerhetsanvisningar

for elverktyg

Q VARNING! |3s alla sakerhetsvarningar och alla instruktioner.

Underlatenhet att folja varningarna och instruktionerna kan resultera i

elektrisk stot, brand och/eller allvarlig skada.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida referenser.

Uttrycket "elverktyg" i varningarna hanvisar till ditt elnatverk (sladd) eller
batteridriven (sladdlds) elverktyg.

Arbetsplatsenssadkerhet

a)

b)

Hall arbetsplatsen/omradet rent och val upplyst. Roriga och/eller morka
omraden bjuder in olyckor

Anvand inte elverktyg i explosionsfarliga omgivningar, t.ex. | narheten av
brandfarliga vatskor, gaser eller dam. Elverktyg skapar gnistor som kan
antanda dam eller rok.

Hall barn och askadare borta nar du anvander elverktyg. Distation kan leda
till att du forlorar kontrollen

Elektrisksakehet

a)

b)

c)

d)

Stromverktygsuttagen maste matcha uttaget. Andra aldrig pluggen pa nagot
satt. Anvand inte nagra adapterproppar med jordade verktyg. Omodifierade
kontakter och matchningsuttag reducerar risken for elektriska stotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytro som ror, radiatorer, interval och
kylskap. Det finns en 6kad risk for stotar om din Kropp ar jordad.

Utsatt inte elverktyg for regn eller annat blott tillstand. Om det kommer in
vatten i elverktyg okar risken for elektriska stotar.

Missa inte sladden. Anvand aldrig sladden for att bara, dra eller for att dra ur
elverktyget. Hall sladden borta fran virme, olja, vassa kanter och rorliga
delar. Skadade eller intrasslade sladdar 6kar risken for elektriska stotar.
Anvand en forlangningssladd som ar lamplig for utomhusbruk om du
anvander ett elverktyg utomhus. Om det dr oundvikligt att anvanda ett
elverktyg pa ett fuktigt stélle, anvind en skyddad stromférsorjningsenhet
(residual current device). Anvandning av en RCD minskar risken for elektrisk
stot.
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Personlig sakerhet

a)

b)

f)

g)

h)

i)

Var forsiktig, se vad du gor och anvand sunt fornuft nar du anvander ett
elverktyg. Anvand inte ett elverktyg nar du ar trott eller paverkad av droger,
alkohol eller medicin. Ett 6gonblick av ouppmarksamhet vid anvandning av
elverktyg kan leda till allvarlig personskada.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand alltid 6gonskydd.
Skyddsutrustning som skyddsmasker, skyddsskor, slitskydd eller horselskydd
bor anvands under lampliga forhallanden for att minska personskador
Forhindra oavsiktlig start. Se till att strombrytaren ar i avstingt lage innan du
ansluter till stromkallan och / eller batteriet, plockar upp eller bar verktyget.
Barandes av verktyg med fingrar pa strombrytaren kan inbjuda till olyckor.
Forhindra oavsiktlig start.

Se till att strombrytaren ar i avlage innan du ansluter till stromkallan och /
eller batteriet, hamtar eller bar verktyget. Barande kraftverktyg med ditt
finger pa strombrytaren eller strombrytare som har strombrytaren inbjuder
till olyckor.

Ta bort eventuell justeringsnyckel eller skiftnyckel innan du slar pa verktyget.
En skiftnyckel eller en nyckel som &r kvar pa en roterande del av verktyget kan
leda till personskada

Hall ratt fot och balans hela tiden. Detta mojliggor battre kontroll av
elverktyget i ovantade situationer.

Kla dig ordentligt. Anvdnd inte 16s kldder eller smycken. Hall ditt har, klader
och handskar borta fran rorliga delar. Losa klader, smycken eller [angt har kan
fangas i rorliga delar.

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

Om enheter dr anordnade for anslutning av dammutvinning och
uppsamlingsanlaggningar, se till att de ar anslutna och korrekt anvanda.
Anvandning av dammsugning kan minska dammrelaterade faror
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Anvandning och var av elverktyg

a)

b)

<)

d)

f)

g)

h)

Tvinga inte kraftverktyget. Anvand ratt verktyg for din applikation. Det
korrekta kraftverktyget gor jobbet battre och sakrare med den takt som det
var konstruerat for.

Anvand inte verktyget om strombrytaren inte slar pa och av. Kraftverktyg
som inte kan styras med strombrytaren ar farlig och maste repareras.
Koppla ur kontakten fran stromkallan och / eller batteriet fran elverktyget
innan du gor nagra justeringar, byta tillbehor eller spara elverktyg. Sadana
forebyggande sakerhetsatgarder minskar risken for att verktyget startas av
misstag.

Forvara inaktiv kraftverktyg utom rackhall fér barn och lat inte personer
kdnna till elverktyget eller dessa instruktioner for att anvanda elverktyget.
Elverktyg ar farliga i handerna pa outbildade anvandare.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Underhall elverktygen. Kontrollera om felaktig delning, bindning av delar
och eventuella andra forhallanden som paverkar hur verktyget kan fungera.
Om det ar skadat, har redskapet reparerats fore anvandning. Manga olyckor
orsakas av daligt underhallna kraftverktyg

Hall skarverktygen skarpa och rena. Korrekt underhallna skarverktyg med
skarpa skareggar ar mindre bendgna att fastna och ar lattare att styra.
Anvand elverktyget, tillbehor och verktygsbitar mm. enlighet dessa
instruktioner, med hansyn till arbetsforhallandena och det arbete som ska
utféras. Anvandning av elverktyget for operationer som skiljer sig fran de
avsedda kan resultera i en farlig situation.

Anvandning och vard av batteriladdare

a)

b)

Ladda bara med laddaren som anges av tillverkaren. En laddare som passar
for en typ av batteripaket kan skapa brandrisk vid anvandning med ett annat
batteri

Anvand endast elverktyg med specifikt angivna batteripaket. Anvandning av
andra batteripaket kan medféra risk for skada och brand.

Nar batteriet inte ar i bruk, hall det borta fran andra metallféremal, som
pappersklammor, mynt, nycklar, naglar, skruvar eller andra sma
metallforemal som kan ansluta fran en terminal till en annan. Kortslutning av
batteripolarna kan orsaka brannskador eller brand

Under missforhallanden kan vatska sprutas ut fran batteriet. Undvik kontakt.
Om kontakt vid olyckshandelse sker, spola med vatten. Om vatska kommer i
kontakt med 6gonen, s6k medicinsk hjalp. Vatska som sprutas ut fran
batteriet kan orsaka irritation eller brannskada.
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Service
a) Har ditt elverktyg serviserat av en kvalificerad reparator med endast
identiska reservdelar. Detta sakerstaller att elverktygets sakerhet uppratthalls.
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